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1.1   Conformité aux normes CE                                         
 
 
 
 
 

Le Convoyeur CB400 a été conçu et fabriqué dans le respect des objectifs 
de la réglementation qui lui est applicable et particulièrement des 

prescriptions dictées par la norme EN 60204-1 (1998). 
Les équipements qui seront associés au convoyeur CB400 doivent 
également respecter les objectifs de la réglementation qui leurs est 

applicable. 
 
 
 

Normes ou documents normatifs appliqués : 
 

 Directive « Machine »  98/37/CEE 
 
 
 
 
 

Matériel 
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1.2   Précautions d’emploi                                         
 
 

1.2.1   Précautions avant utilisation 
 
Le convoyeur CB400 doit être situé dans un lieu éclairé conformément aux impositions du code 
du travail. 
Le convoyeur CB400 doit être installé sur un support horizontal et rigide suffisamment robuste 
et suffisamment spacieux pour que les quatre pieds à roulettes du support y reposent de 
manière stable. 
Assurer la stabilité de l’appareil. 
Enclencher les freins des roulettes. 
Prendre connaissance de l’ensemble de la présente documentation avant toute mise en service 
et conserver soigneusement celle-ci. 
 
 

1.2.2   Précautions pendant l’utilisation 
 
Respecter scrupuleusement les avertissements et instructions figurant dans la présente 
documentation, comme sur les appareils eux-mêmes. 
De manière générale, les travaux pratiques devront se faire sous la responsabilité d'un 
enseignant, ou de toute personne habilitée et formée aux manipulations de ce type de matériel. 
L’usage du convoyeur CB400 à d’autres fins que celle prévues dans le présent document ou 
dans le dossier pédagogique est rigoureusement interdit. 
Pour la mise en service du convoyeur CB400, se conformer précisément aux instructions 
données dans le chapitre 4. 
 
 

1.3   Entretien du convoyeur CB400 
 
Le convoyeur CB400 ne nécessite aucun entretien particulier autre que le nettoyage régulier. 

 
 

 Pour nettoyer le convoyeur, il est impératif de déconnecter au préalable l’alimentation 
électrique de l’armoire de commande. 

 Eviter toutes projections d’eau ou d’autres liquides. Dépoussiérer le convoyeur si 
nécessaire. 

 Pour les opérations de maintenance, se reporter au chapitre 6. 
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2.1   Les convoyeurs à bande dans leur contexte industriel 
 

Le convoyeur à bande classique est disponible dans de nombreuses configurations pour une application 
dans la majorité des systèmes intégrés. Il est utilisé pour le transport de différents produits, souvent 
horizontalement mais également en pente. Différents types de convoyeurs à bande sont disponibles pour 
répondre aux besoins d'applications spécifiques : 
 

2.1.1   Industrie Agro-alimentaire 
 
La photo ci-contre montre un convoyeur à 
bande utilisé pour acheminer des parts de 
fromage vers une unité de conditionnement. 
 
Ce type de convoyeur possède une structure 
réalisée en acier inoxydable ainsi qu’une 
bande de convoyage adaptée au transport de 
denrées alimentaires. 
 
Du fait de l’inclinaison du convoyeur et du type 
de denrée transportée, la bande de transport 
a été équipée de tasseaux. 

 
  

2.1.2   Industrie conventionnelle 
 
La photo ci-contre montre un convoyeur à 
bande utilisé pour acheminer des colis de 
tailles différentes vers un service d’expédition. 
 
Ce type de convoyeur possède une bande 
lisse. 

 
  

2.1.3   Univers spécifique (Centre de tri) 
 
La photo ci-contre montre un convoyeur à 
bande utilisé pour acheminer des bouteilles en 
plastiques (déchets) destinées au recyclage. 
 
Ce type de convoyeur possède une bande en 
caoutchouc munie de petits tasseaux. 

 
 

 

Cd-rom EMP CB400 

Retrouvez le contexte du CB400 sous la rubrique : 
 

« LE CONTEXTE » 
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2.2   Les termes employés en matière de convoyeurs à bande 
 

2.2.1  Principaux composants d’un convoyeur 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Composant Rôle 

Tambour moteur 
C’est le tambour qui entraîne la bande en la « tirant » ou en la 
« poussant » (selon l’application) par l’intermédiaire d’un moto-réducteur. 

Tambour de queue C’est le tambour « fou ». Il est équipé du système de tension de la bande. 

Guide latéral 
Il permet de guider les objets convoyés. Il peut être en matière plastique 
ou en tôle (rives). 

Bande 
transporteuse 

Elle entraîne les objets que l’on souhaite convoyer. Elle est spécifique au 
type d’objets à convoyer ou au type de convoyeur (matière, forme, 
éléments fixés dessus). 

Sole de glissement 

C’est la surface lisse sur laquelle glisse la bande. En règle générale il 
s’agit d’une tôle. 
Selon le type de convoyage, on peut également trouver des convoyeurs à 
bande sans sole de glissement qui sont équipé à la place de rouleaux (à 
plat, en vé, en auge…). 

Dispositif de 
sécurité 

Il permet de stopper le convoyeur en cas d’urgence. 

Bâti C’est toute la partie fixe d’un convoyeur. 



 

  
 

DIDASTEL 

PROVENCE Dossier technique - page 15 - 

CB400 

CB400 

 

2.2.2  Principaux composants d’une bande transporteuse 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Composant Rôle 

Matriçage 
C’est le type de surface externe de la bande choisi selon le type d’objet ou de 
matière à convoyer (surface lisse, à picots …) 

Bord 
Une bande peut être équipée de bords lorsque les objets ou les matières ne 
peuvent pas entrer en contact avec des guides ou des rives (éléments fixés du 
convoyeur) sous peine d’être abîmés (fruits par exemple). 

Profil 
Une bande peut être équipée de profils pour améliorer le contact avec celle-ci. 
Les profils peuvent être de différentes formes (en vé, en auge…). 
Les profils ne font pas nécessairement la largeur totale de la bande. 

Tasseau 
Une bande peut être équipée de tasseaux lorsque le convoyeur à un angle 
d’inclinaison qui risque de faire glisser les objets ou les matières sur la bande. 
Les tasseaux occupent toute la largeur de la bande. 

Guide 
Une bande peut être équipée d’un guide solidaire de sa face interne pour lui 
éviter tout risque de désalignement. 

Chant 

Une bande peut être équipée de chants spécifiques selon le type de guidage ou 
alors selon le type de tambour utilisé. Il existe par exemple des champs à denture 
(comme une crémaillère) qui permettent de s’affranchir de tout glissement. Cela 
est utilisé dans des applications ou la rotation de la bande doit par exemple être 
parfaitement synchronisée par rapport au fonctionnement d’une machine. 

Jonction 
C’est le mode de raccord utilisé pour assembler les 2 extrémités de la bande. Il 
existe par exemple des dispositifs à agrafes, à aiguille ou encore par soudure. 

Face interne 
C’est le type de surface interne de la bande choisie selon le type de tambours 
utilisé. 
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2.3   Les différents types de convoyeurs à bande 
 

2.3.1   Bande sur sole de glissement 
 
L’illustration ci-contre montre un convoyeur 
équipé d’une bande transporteuse sur sole de 
glissement (cas du CB400). 
 

- La bande transporteuse glisse sur une tôle 
lisse (sole) ; 

- Le convoyeur possède un tambour moteur 
et un tambour de queue ; 

- Le tambour moteur est situé en haut et tire 
la bande ; 

- Il peut également pousser la bande (plus 
rare).  

  

2.3.2   Bande sur rouleaux à plat 
 
L’illustration ci-contre montre un convoyeur 
équipé d’une bande transporteuse sur rouleaux à 
plat. 
 

- La bande transporteuse glisse sur une 
série de rouleaux libres ; 

- Le convoyeur possède un tambour moteur 
et un tambour de queue  ; 

- Le tambour moteur peut tirer ou pousser la 
bande. 

 
  

2.3.3   Bande sur 2 rouleaux en vé ou 3 
rouleaux en auge 
 
L’illustration ci-contre montre un convoyeur 
équipé d’une bande transporteuse sur rouleaux 
en forme de vé (2 rouleaux). 
 
- La bande transporteuse glisse sur une série de 

paires de rouleaux libres en forme de « Vé » ; 
- Le tambour de queue est constitué également 

d’une de ces paires ; 
- Le convoyeur possède un tambour moteur qui 

pousse la bande ; 
- Ce tambour moteur est situé au départ du coté 

de l’entrée de la matière à convoyer ; 
 

 
 

Cd-rom EMP CB400 

Retrouvez cette rubrique : 
 

« LE PRODUIT » 
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3.1   Description de la fourniture 

 

 
 
La fourniture se compose des éléments suivants (voir figure ci-dessus) : 
 
Rep. 1 : Un convoyeur à bande sur sole de glissement équipé de ses détecteurs et d’une 

génératrice tachymétrique, le tout monté sur un châssis inclinable de 0 à 50°. 
 
Rep. 2 : Une armoire de commande contenant tous les équipements électriques ainsi que 

le variateur de fréquence. 
 
Eléments non représentés : 
 

- Un panier de réception permettant de récupérer les objets convoyés ; 
- Un câble de liaison permettant de relier l’armoire de commande à un PC ; 
- Autres fournitures. 
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3.1.1   Constituants du convoyeur 
 

 

Rep Constituant Description 

1 
Ensemble 
tambour 
moteur 

Le tambour moteur permet d'entraîner la bande transporteuse. 
Cet ensemble est constitué d'un tambour et de ses 2 paliers, des platines 
et du motoréducteur. Le tambour moteur est également muni d'un 
dispositif de réglage du déport de bande. 

2 
Ensemble 

tambour de 
queue 

Le tambour de queue permet de tendre la bande transporteuse. 
Cet ensemble est constitué d'un tambour et de ses 2 paliers, des platines 
et de leur dispositif de tension. C'est également au niveau du tambour de 
queue que se trouve la génératrice tachymétrique qui permet de mesurer 
la vitesse de la bande. 

3 
Guides 
latéraux 

C'est une fourniture spécifique pour convoyeurs. 
Ces rails en matière plastique intégrés dans un profil en acier permettent 
de guider les objets convoyés. 

4, 6 
Support de 

guides  

C'est une fourniture spécifique pour convoyeurs. 
Ces supports en matière plastique permettent de maintenir les guides 
latéraux en position tout en autorisant leur réglage. 

5 
Détecteur 

photoélectrique 
Détecteurs optiques, ils permettent de détecter tout objet qui traverse 
leur faisceau lumineux. 

7 
Interrupteurs 
de position 

Ces interrupteurs sont équipés de têtes de détection mécaniques qui 
sont actionnées par l’objet convoyé. 

8 
Bande 

transporteuse 
Bande en PVC pour sole de glissement. 
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3.1.1   Constituants du convoyeur (suite) 
 

 

Rep Constituant Description 

9 Volant Ce volant permet de régler l’inclinaison du convoyeur (de 0° à 50°). 

10 Vis sans fin 
Entraînée en rotation par le volant, la vis sans fin agit sur les éléments 
mobiles du châssis pour modifier l’inclinaison du convoyeur. 

11 Roulettes Le convoyeur possède 4 roulettes dont une paire est équipée de frein. 

12 Châssis  

Châssis robuste, réalisé en construction mécano-soudée. 
Le châssis possède une partie inférieure fixe sur roulettes et une partie 
supérieure inclinable. La partie supérieure est notamment composée de la 
sole de glissement sur laquelle circule la bande transporteuse. 

13 
Dispositif 

d’arrêt 
d’urgence 

Ce dispositif permet de stopper le fonctionnement du convoyeur en cas 
d'urgence. Il suffit pour cela de s'appuyer ou de tirer sur le câble rouge 
pour enclencher l'arrêt d'urgence. Cet arrêt d'urgence est également muni 
d'un dispositif de réarmement (bouton poussoir bleu) qu'il faut actionner 
pour autoriser le redémarrage de la machine. 

 

Cd-rom EMP CB400 

Retrouvez ces constituants et leur documentation sous la rubrique : 
 

« LES CONSTITUANTS » 
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3.1.1.1  L’ensemble Tambour moteur 
 

 

Rep Constituant Description 

1 
Platine moteur 

gauche 
Cette pièce mécano-soudée reçoit le palier gauche et vient se fixer sur le 
flanc gauche du châssis. 

2 Palier Fonte 
Palier à semelle de fonte pour arbre de diamètre 25 équipé de roulements 
graissés à vie autorisant un réglage de l’alignement (déport). 

3 Arbre Moteur 
Réalisé dans de l'acier étiré de diamètre 25mm, l'arbre moteur est équipé 
en bout d'un épaulement et d'une rainure de clavetage afin d'y accoupler 
le motoréducteur. 

4 
Demi tambour 

moteur 

Pièce cylindrique en aluminium de diamètre 90mm et de longueur 
170mm. Le tambour est composé de 2 demi-tambours accolés et 
goupillés sur l'arbre. 

5 
Goupille 
élastique 

Goupilles élastiques de type "Mécanindus" servant à maintenir les demi-
tambours sur l’arbre moteur. 

6 
Platine moteur 

droite 

Cette pièce mécano-soudée reçoit le palier droit et vient se fixer sur le 
flanc droit du châssis. La platine moteur droite est munie d'un point 
d'ancrage sur lequel vient se fixer le toc du motoréducteur via l'entretoise 
de couple. Contrairement aux 3 autres platines, la platine moteur droite 
ne possède pas de réglage. 

7 
Entretoise 
de couple 

Entretoise cylindrique taraudée de part en part reliant le toc du 
motoréducteur à la bride droite. L'entretoise de couple permet d'éviter au 
motoréducteur de tourner sur lui-même. 

8 Toc moteur 
Pièce qui évite au moteur de tourner autour de son arbre tout en évitant 
un montage hyperstatique de l’ensemble. 

9 Motoréducteur 
Motoréducteur à arbre creux claveté entraînant le tambour moteur en 
rotation. 
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3.1.1.2  L’ensemble Tambour de queue 
 

 

Rep Constituant Description 

1 
Platine de 

queue gauche 

Cette pièce mécano-soudée reçoit le palier en aluminium et vient se fixer 
sur le flanc du châssis. 
Les platines du tambour de queue sont réglables pour pouvoir ajuster la 
tension de la bande. 

2 Palier à billes 
Paliers en aluminium équipés de roulements à simple rangé de billes 
graissées à vie. 

3 
Arbre de 
queue 

Arbre de diamètre 25mm équipé en bout d’un épaulement de diamètre 
16mm pour le montage de la génératrice tachymétrique. 

4 
Demi tambour 

de queue 
Pièce cylindrique en aluminium de diamètre 70mm et de longueur 
170mm. Le tambour est composé de 2 demi-tambours. 

5 
Goupille 
élastique 

Goupilles élastiques de diam. 5mm pour maintenir les demi-tambours sur 
l’arbre de queue. 

6 
Plat de 
serrage 
platine 

Plat en acier muni de 2 taraudages. Les platines du tambour de queue 
sont fixées sur les flancs du convoyeur à l'aide de ces plats (2 par 
platines). La fixation des platines se fait par "pincement" du flanc du 
convoyeur (entre la platine et le plat de serrage). 

7 
Noix de 
tension 

Pièce cylindrique fixée sur chaque bride et leur permettant de coulisser 
par l’intermédiaire du dispositif de tension. 

8 
Dispositif de 

tension 
Tige filetée permettant d’agir sur les brides pour régler la tension et le 
déport de la bande. 

9 
Platine de 

queue droite 

Cette pièce mécano-soudée reçoit le palier en aluminium et vient se fixer 
sur le flanc du châssis. 
Les platines du tambour de queue sont réglables pour pouvoir ajuster la 
tension de la bande. 
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3.1.1.3  Le châssis de bande et sa sole de glissement 
 

 

Rep Constituant Description 

1 Flanc gauche 
Pièce en tôle pliée mécano soudée sur laquelle viennent se souder les 3 
entretoises laser. Cette pièce est munie de points de fixations recevant les 
brides de tambour et les fixations de châssis inférieur. 

2 Flanc droit 
Idem que pour le flanc gauche mais avec en plus un rail Télémécanique 
soudé dessus (fixation des capteurs et du guide latéral gauche). 

3 
Sole de 

glissement 
Tôle pliée sur laquelle circule la bande transporteuse du convoyeur. La 
sole de glissement est soudé sur les 3 entretoises laser.  

4 
Entretoise 

Laser 

Tôle découpée au laser puis pliée. Les 3 entretoises permettent de relier 
entre eux les  flancs gauche et droit pour former le châssis. Ces 
entretoises supportent également la sole de glissement qui est soudé 
dessus. 

5 
Fixation 

châssis avant 
Pièce assurant la liaison entre le châssis de bande et le châssis inférieur 
du convoyeur. 

6 
Fixation 
châssis 
arrière 

Pièce assurant la liaison entre le châssis de bande et le châssis inférieur 
du convoyeur. 
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3.1.2   Capteurs et équipements électriques  
 
3.1.2.1  Détection des objets convoyés 
 

 

Rep Constituant Description 

1 
Détecteur 

photoélectrique 

Le convoyeur est équipé de 2 détecteurs de type XUK0AKSAL2. Le 
principe de détection est basé sur la réflexion d’un faisceau lumineux par 
l’objet lui-même. 

2 
Interrupteur de 

position 

Le convoyeur est équipé de 2 interrupteurs de type ZCMD21. La 
détection de l’objet se fait lorsque la tige du capteur entre en contact 
avec l’objet convoyé. 

 
3.1.2.2 Mesure de la vitesse 
 
Génératrice Tachymétrique : 
 

 

Rep Constituant Description 

1 Rotor 
Le rotor vient se monter en bout de l’arbre de queue du convoyeur. Il est 
muni d’un dispositif conique de serrage sur l’arbre. 

2 Stator 
Le stator est fixé sur la bride de queue droite du convoyeur. Il est équipé 
d’un connecteur qui permet de relier la génératrice à l’armoire de 
commande du convoyeur. 

3 Capot Capot en plastique transparent qui protège la génératrice. 
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3.1.2.3 Dispositif d’arrêt d’urgence 
 
Arrêt d’urgence à câble : 
 

  

Position de fonctionnement Arrêt d’urgence enclenché 

 
Couleur du voyant (en bas à gauche) : Vert 
 
Le convoyeur peut fonctionner 

 
Couleur du voyant (en bas à gauche) : Orange 
 

Le convoyeur ne peut pas fonctionner 

 
Procédure de réarmement : 

Après avoir vérifier que le convoyeur peut fonctionner 
en toute sécurité : 
 
- Appuyez fort sur le bouton de l’arrêt d’urgence pour le 
réarmer (le voyant repasse au vert) ; 

 

- Couper la commande du convoyeur au niveau de 
l’armoire de commande en basculant le sélecteur S3 sur la 
position « 0 » ; 
 

Le convoyeur peut à nouveau fonctionner* si vous 
basculez le sélecteur S3 sur « 1 » ou « 2 » (voir Nota ci-
dessous).  

 

*NOTA :  
A la livraison par DIDASTEL, l’arrêt d’urgence à câble est relié à la fonction sécurité "Power 
Removal" du variateur ATV71 ce qui interdit le redémarrage intempestif du moteur. 
 
La procédure de réarmement décrite ci-dessus est valable pour un convoyeur d’origine. 
 
Dans le cadre de vos activités, vous pouvez reliez cet arrêt d’urgence à une chaîne de sécurité 
comprenant le module de sécurité « A1 » présent dans l’armoire. 
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3.1.3   Armoire de commande 
 
3.1.3.1 Face-avant 
 

 

Rep Constituant Description 

1 Q1 

L'interrupteur général "Q1" permet de mettre sous tension l'armoire de 
commande. 
Il est équipé d'un dispositif de consignation par cadenas. 
A noter que tous les disjoncteurs situés à l'intérieur de l'armoire doivent 
êtres enclenchés pour pouvoir mettre l'armoire sous tension. 

2 ATV71 

Le variateur de vitesse ATV71 utilisé sur le convoyeur CB400 est situé à 
l'intérieur de l'armoire. 
Pour pouvoir modifier ses paramètres et visualiser les informations 
relatives au fonctionnement du convoyeur, ce variateur à été équipé de 
l'option "terminal graphique déporté". 
Ainsi, en ouvrant la porte transparente, vous pouvez accéder à toutes les 
fonctions de pilotage et de paramétrage du variateur. 
La liaison entre le terminal graphique déporté et le variateur se fait par 
liaison série RS485 à l'aide d'un câble qui relie les 2 éléments. 

3 H3 

Le voyant "H3" s'allume lorsque l'armoire est mise sous tension par 
l'intermédiaire de l'interrupteur général"Q1". 
A noter que le voyant "H3" situé en face-avant et le voyant "H7" situé à 
l'intérieur de l'armoire sont câblés en parallèle (les 3 voyants s'allument en 
même temps). 
A noter également que pour que l'armoire puisse être mise sous tension, il 
est nécessaire que l'interrupteur différentiel Q2 situé à l'intérieur de 
l'armoire soit enclenché. 
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3.1.3.2 Face-avant (suite_1) 
 

 

Rep Constituant Description 

4 H4 

Le voyant vert "En service" H4 indique que le circuit de puissance est 
sous tension. 
La mise sous tension du circuit de puissance ne peut se faire que sous 
certaines conditions : 
- Porte de l'armoire fermée; 
- Armoire sous tension; 
- Bouton S5 "Arrêt/Marche" sur "Marche". 
Lorsque ces conditions sont réunies, Il faut appuyer sur le bouton S7 
"Réarmement" pour que ce voyant "En service" s'allume. 
A partir de cet instant, le variateur de vitesse s'initialise et la mise en route 
du convoyeur devient possible. 

5 H5 

Le voyant H5 "Défaut" permet d'afficher un défaut défini par l'opérateur. 
En usine, il à été câblé sur la sortie logique "R1B" du variateur de vitesse 
via le bornier "Entrées / Sorties" X5. 
Dans cette configuration Il permet d'indiquer un défaut de surcharge....   

6 H6 

Le voyant H6 "Arrêt d'urgence" permet d'indiquer que le bouton coup de 
poing d'arrêt d'urgence "S6" situé en face-avant de l'armoire est 
enclenché. 
Dans ces conditions, le convoyeur ne peut pas fonctionner car le circuit de 
puissance est mis hors tension. 
Pour acquitter l'arrêt d'urgence, il faut désenclencher le bouton "arrêt 
d'urgence", vérifier que le bouton S5 "Arrêt / Marche" est sur la position 
"Marche" et enfin appuyer sur le bouton S7 "Réarmement". 
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3.1.3.3 Face-avant (suite_2) 
 

 

Rep Constituant Description 

7 S5 

Le bouton S5 "Arrêt / Marche" permet de mettre en service le circuit de 
puissance du convoyeur. 
Il est associé au bouton S7 "Réarmement". 
En position "Marche", l'appui sur "Réarmement" permet de mettre sous 
tension le circuit de puissance et donc le variateur de vitesse. 
A noter que pour réarmer les conditions suivantes sont nécessaires : 
- Porte fermée; 
- Armoire sous tension;et Bp arrêt d'urgence relevé. 

8 S6 

Le bouton coup de poing "S6" permet de stopper le convoyeur en cas 
d'urgence mettant hors tension le circuit de puissance. 
Il est associé au voyant "Arrêt d'urgence" H6. 
Nota :  
- Ce bouton est câblé en usine et n'est pas associé au module de sécurité 
"PREVENTA" disponible à l'intérieur de l'armoire. 
- Il n'est pas non plus associé à l'arrêt d'urgence à câble situé sur le 
convoyeur. 

9 S7 

Le bouton S7 "Réarmement" permet de mettre en service le circuit de 
puissance du convoyeur. 
Il est associé au bouton S5 "Arrêt / Marche". 
En position "Marche", l'appui sur "Réarmement" permet de mettre sous 
tension le circuit de puissance et donc le variateur de vitesse. 
A noter que pour réarmer les conditions suivantes sont necessaires : 
- Porte fermée; 
- Armoire sous tension et Bp arrêt d'urgence relevé. 
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3.1.3.4 Face-avant (suite_3) 
 

 

Rep Constituant Description 

10 H1 

Voyant disponible et précâblé sur les sorties logiques du variateur de 
vitesse. 
"H1" est câblé sur la sortie "R1B" du variateur de vitesse 
via le bornier "X5". 
Nota : 
En usine, le variateur à été paramétré pour que ce voyant indique que le 
variateur est en mode "RUN" (moteur en fonctionnement). 

11 S2 

Bouton poussoir disponible et précâblé sur les entrées logiques du 
variateur de vitesse. 
"S2" est câblé sur l'entrée "LI6" du variateur de vitesse via le bornier "X5". 
En usine, cette entrée logique a été paramétrée pour réarmer le défaut 
variateur en cours. 

12 P1 

Potentiomètre disponible et précâblé sur les entrées analogiques du 
variateur de vitesse. 
"P1" est câblé sur l'entrée "AI2" du variateur de vitesse via le bornier "X5". 
Nota : 
En usine, le variateur à été paramétré pour que la consigne de vitesse du 
convoyeur soit donnée par "P1". 

13 S4 

Sélecteur à 3 positions disponible et précâblé sur les entrées logiques du 
variateur de vitesse. 
"S4" est câblé sur les entrées "LI13" (position "1") et "LI14" (position "2") 
du variateur de vitesse via le bornier "X5". 
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3.1.3.5 Face-avant (suite_4) 
 

 

Rep Constituant Description 

14 S3 

Sélecteur à 3 positions disponible et précâblé sur les entrées logiques du 
variateur de vitesse. 
"S3" est câblé sur les entrées "LI11" (position "1") et "LI12" (position "2") 
du variateur de vitesse via le bornier "X5". 
Nota : 
En usine, ces entrées ont été programmées pour pouvoir commander le 
convoyeur dans les 2 sens de rotation : 
Marche avant : position "1" 
Marche arrière : position "2" 

15 S1 
Bouton poussoir disponible et précâblé sur les entrées logiques du 
variateur de vitesse. 
"S1" est câblé sur l'entrée "LI5" du variateur de vitesse via le bornier "X5". 

16 C1 

Le connecteur "C1" permet de relier l'armoire de commande au convoyeur 
CB400. 
L'utilisation d'un connecteur industriel robuste permet de séparer le 
convoyeur de l'armoire pour faciliter le rangement du matériel. 

17 
Mesure 
Tachy 

Ces 2 points test permettent de mesurer la tension délivrée par la 
génératrice tachymétrique du convoyeur CB400. 
La mesure de cette tension à l'aide d'un voltmètre permet d'avoir une 
image de la vitesse du convoyeur. 
Ces 2 douilles de test sont câblées en parallèle avec l'entrée analogique 
AI1+ et AI1- du variateur de vitesse. 
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3.1.3.6 Face-avant (suite_fin) 
 

 

Rep Constituant Description 

18 Shunts 

Ces shunts de mesure constitués par des cavaliers 4mm de 
sécurité d'entraxe 19mm et insérés sur chaque phase moteur 
permettent la mesure du courant moteur par phase à l'aide 
d'une pince ampèremétrique ou en connectant un ampèremètre 
en série sur la phase mesurée. 

19 Filtre 

Ces points test permettent de mesurer en sortie du variateur la 
tension découpée sur chaque phase par rapport à la douille 
bleu (neutre artificiel). 
 
Un filtre RF permet de visualiser un signal non bruité. 

 

Cd-rom EMP CB400 

Retrouvez les constituants del’armoire du CB400 sous la rubrique : 
 

« LES CONSTITUANTS » 
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3.1.3.7 Composants internes 
 

 

Rep Constituant Description 

1 A1 

Ce module est disponible pour les activités de câblage d'une chaîne de 
sécurité. 
Les modules PREVENTA sont basés sur la technologie des micro-
processeurs redondants, pour disposer de fonctionnalités évoluées. 
Le modèle XPS-AC apporte la réponse optimale pour la surveillance des 
arrêts d'urgences et interrupteurs de sécurité. 

2 Q2 
Cet interrupteur différentiel 30 mA assure la protection des personnes et 
protège l'alimentation générale de l'armoire. 
Calibre : 25 Ampères. 

3 Q3 

Ce disjoncteur protège l'entrée du transformateur "T1" 230/24V AC situé 
sous le capot de protection et qui fournit le 24V AC au niveau du bornier 
X1  
Calibre : 1 Ampère. 

4 Q4 

Ce disjoncteur protège la sortie du transformateur "T1" 230/24V AC situé 
sous le capot de protection et qui fournit le 24V AC au niveau du bornier 
X1  
Calibre : 1 Ampère. 
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3.1.3.8 Composants internes (suite 1) 
 

 

Rep Constituant Description 

5 H7 

Le voyant "H7" s'allume lorsque l'armoire est mise sous tension par 
l'intermédiaire de l'interrupteur général"Q1". 
A noter que le voyant "H3" situé en face-avant de l'armoire est câblé en 
parallèle (les 2 voyants s'allument en même temps). 
A noter également que pour que l'armoire puisse être mise sous tension, il 
est nécessaire que l'interrupteur différentiel Q2 situé à l'intérieur de 
l'armoire soit enclenché. 

6 S9 

Ce bouton à clef permet de mettre sous tension le bornier X1 (24V AC) 
lorsque la porte de l'armoire de commande est ouverte. 
Ceci permet de bénéficier d'une source de tension dans le cadre d'essais 
de capteurs par exemple. 
A noter que lorsque ce bouton est sur la position "Marche", le voyant H8 
"24V" situé à droite s'allume. 

7 H8 
Ce voyant permet d'indiquer la présence du 24V AC sur le bornier X1. 
Il s'allume lorsque le bouton à clef S9 est sur la position "Marche". 
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3.1.3.9 Composants internes (suite 2) 
 

 

Rep Constituant Description 

8 X1 

Le bornier X1 est disponible pour fournir du 24V en courant alternatif dans 
le cadre des activités de câblage d'une chaîne de sécurité sur le module 
de sécurité "A1". 
Ce 24V est fourni par le transformateur "T1" intégré dans l'armoire de 
commande (non visible), il est protégé par le disjoncteur "Q4". 
Puissance disponible : 
1 A maximum 
 
Nota: 
Pour mettre sous tension porte ouverte, tourner le bouton à clef S9 
"Marche/arrêt" situé dans l'armoire (le voyant bleu 24V s'allume). 

9 X2 

Le bornier X2 est disponible pour fournir du 24V en courant continu dans 
le cadre des activités de câblage des entrées logiques.  
Ce 24v est fourni par le variateur de vitesse,il est protégé contre les 
courts-circuits et les surcharges. 
Puissance disponible : 
200 mA Maximum 
 
Nota: 
Ce bornier est hors tension lorsque la porte est ouverte. 
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3.1.3.10 Composants internes (suite 3) 
 

 

Rep Constituant Description 

10 X3 

Le bornier X3 est disponible pour fournir du 230V en courant alternatif 
dans le cadre des activités de câblage. 
Ce 230v est protégé par le disjoncteur différentiel "Q1". 
Puissance disponible : 
16 A maximum 
 
Nota: 
Ce bornier est mis hors tension lorsque la porte est ouverte. 

11 X4 
Le bornier X4 centralise toutes les entrées/sorties de la carte optionnelle 
VW3A3202 de l'ATV71. 

12 X5 
Le bornier X5 centralise toutes les entrées/sorties du bornier de contrôle 
de l'ATV71. 

13 X6 
Le bornier X6 centralise le câblage des capteurs et interrupteurs qui 
viennent du convoyeur CB400 via le connecteur "C1" situé sur le côté de 
l'armoire. 

14 XP Le bornier XP centralise les 3 phases de la sortie "moteur" de l'ATV71. 
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3.1.3.11 Composants internes (suite 4) 
 

 

Rep Constituant Description 

15 A1 

Ce module est disponible pour les activités de câblage d'une chaîne de 
sécurité. 
Les modules PREVENTA sont basés sur la technologie des micro-
processeurs redondants, pour disposer de fonctionnalités évoluées. 
Le modèle XPS-AC apporte la réponse optimale pour la surveillance des 
arrêts d'urgences et interrupteurs de sécurité. 

16 KM2 
Le contacteur KM2 permet de couper l'alimentation du circuit de 
puissance.  
Il est piloté par le circuit de mise en énergie de l'armoire. 

17 ATV71 

Variateur de vitesse ATV71 pour moteur de 0,75 Kw équipé de l'option 
"Terminal graphique déporté". 
L'ATV71 intègre en standard les protocoles Modbus et CANopen. 
Dans le cadre du CB400, ses fonctionnalités ont été étendues au moyen 
de cartes optionnelles : 
- carte d'extension entrées/sortie VW3A3202; 
- carte Ethernet VW3 A3 310. 
 

L'ATV71 s'insère dans la chaîne de sécurité des installations. Il intègre la 
fonction sécurité "Power Removal" qui interdit le redémarrage intempestif 
du moteur. Dans le cas du CB400, cette fonction à été câblée sur l'arrêt 
d'urgence à câble du convoyeur. 
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3.1.3.12 Composants internes (fin) 
 

 

Rep Constituant Description 

18 
Liaison 

Ethernet 

L'ATV71 du CB 400 est équipé de l'option de communication Ethernet 
(TCP/Modbus). 
 
Cette option permet par exemple de connecter le convoyeur CB400 à un 
dispositif de supervision en réseau au sein d'un process de fabrication. 
 
La prise RJ45 située en bout de ce câble est disponible pour cette 
application. 

19 
Liaison 
RS485 

L'ATV71 du CB 400 intègre de série le protocole de communication 
MODBUS. 
Ce protocole permet au variateur de dialoguer avec d'autres équipements 
en réseau série RS485 Modbus. 
Le logiciel d'Acquisition, Paramétrage et Pilotage fourni avec le convoyeur 
CB400 utilise cette liaison et protocole de communication. 
La prise RJ45 située au bout de ce câble permet de connecter un 
ordinateur PC via une liaison serie RS485 avec convertisseur 
RS485/RS232. 

20 Liaison IHM 
Ce câble permet de relier le variateur ATV71 à l'option "Terminal 
graphique déporté" situé sur la porte de l'armoire. 
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                                              MISE EN SERVICE 
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4.1   Vérifications préliminaires 
 
 
A la réception du matériel, veuillez vérifier la présence des fournitures suivantes : 
 
 

 
 

 

 Rep1 : Un convoyeur à bande CB400 monté sur châssis à roulettes. 

 Rep2 : Une armoire de commande montée sur son châssis à roulettes. 
 

 Les accessoires suivants : 
o 1 panier de récupération des objets convoyés ; 
o 1 Adaptateur RS485/USB « UPort 1130 » de chez MOXA et son câble RJ45/DB9 

pour la liaison PC ; 
o 1 câble de liaison Ethernet UTP RJ45 croisé ; 
o 1 bande à tasseaux ; 

 

 Le dossier pédagogique contenant : 
o Dossier Technique CB400 ; 
o Manuel d’utilisation EMP ; 
o Manuel d’utilisation SUPERVISION ; 
o Cd-rom Environnement Multimédia Pédagogique. 

 
 
Une fois cette vérification effectuée, assurez-vous du bon état du matériel garantissant des 
bonnes conditions de transport en vérifiant les points suivants : 
 

- Pas de traces de choc sur le convoyeur ou l’armoire de commande ; 
- Pas de câbles arrachés ; 
- Pas de capteurs endommagés (notamment la génératrice tachymétrique) 
- Moteur du convoyeur non endommagé. 
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4.2   Mise en service 
 

4.2.1   Positionnement du convoyeur 
 

La mise en place du convoyeur doit se 
faire dans un lieu assez spacieux pour 
pouvoir accéder facilement et sur 360° 
à l’ensemble des composants situés 
en périphérie de la machine. 
 

- Ne pas oublier de bloquer les 
freins situés sur les roulettes du 
châssis ; 

- Prévoir un espace suffisamment 
haut qui tient compte du 
débattement angulaire. 

 
 

 

 
 
 
 

Cd-rom EMP CB400 

Retrouvez la mise en service du convoyeur sous la rubrique : 
 

« LA MISE EN ŒUVRE » 
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4.2.2   Raccordement électrique 
 

L'armoire de commande du CB400 est livrée 
avec son câble d'alimentation déjà raccordé 
dans l'armoire. 
 
Ce câble doit être raccordé à un réseau 3P + 
N + PE en 400V (canalis, armoire de 
distribution...). 
 
L'alimentation générale de l'armoire est 
protégée par un interrupteur différentiel de 25 
Ampères. 

 

 
   

Le convoyeur CB400 est équipé d'un câble de 
raccordement muni à son extrémité d'un 
connecteur industriel. 
 
Ce connecteur doit être raccordé à l'embase 
située sur le coté de l'armoire de commande. 
 
ATTENTION : Ne jamais effectuer ce 
raccordement lorsque l'armoire est sous 
tension (voyants "Sous tension" allumés). 

 

 
 
 

Cd-rom EMP CB400 

Retrouvez la mise en service du convoyeur sous la rubrique : 
 

« LA MISE EN ŒUVRE » 
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4.2.3   Mise sous tension 
 

En premier lieu, basculez tous les disjoncteur 
situés à l'intérieur de l'armoire sur la position 
"ON". 

 

 
   

- Basculez l'interrupteur principal sur "1", les 
voyants "Sous tension" s'allument. 

 

 
   

 
- Basculez l'interrupteur "Arrêt/Marche" sur la 
position "Marche". 

 

 
   

- Vérifiez que l’arrêt d’urgence de l’armoire soit 
relevé et que celui du convoyeur (à câble) soit 
en position armé (Cf. 3.1.2.3). 
 
- Appuyez sur le bouton "Réarmement". 
 
Le voyant « en service » s’allume, ainsi que le 
variateur de vitesse ATV71. 
 
Le convoyeur est prêt à fonctionner. 
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4.2.4   Vérification des paramètres du variateur 
 
4.2.4.1 Réglage du « SIMPLY START » 
 
Nota : À la livraison, le variateur est déjà configuré pour une utilisation immédiate du convoyeur. 
Les informations qui suivent vous permettent de vous familiariser avec les menus de base de 
l’ATV71. 
 
Pour accéder aux menus de réglage du 
variateur, appuyer sur la molette centrale de 
l'interface graphique : 
 
- Le menu général apparaît. 

 

 
   

- En tournant la molette, sélectionnez le menu 
1.1 "Simply Start"; 
 
- Appuyez une fois sur la molette pour entrer 
dans ce menu. 
 

 

 
   

La première page des cinq premiers 
paramètres s'affiche, 
 
- Pour chaque ligne entrez les valeurs 
identiques à l'illustration : 
 
- "Cde 2 fils" pour le type de commande; 
- "Start/stop" pour Macro configuration; 
- "Oui" pour Macro perso ; 
- "50Hz IEC" pour la fréquence moteur; 
- "0,18Kw" pour la puissance nominale du 
moteur*. 
 
* Valeurs lues sur la plaque signalétique du 
moteur. 
 
Nota : Pour entrer un paramètre, cliquez 
dessus puis ajuster la valeur en tournant la 
molette et validez en appuyant à nouveau 
dessus (Tapez sur"Esc" pour revenir). 
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4.2.4.1 Réglage du « SIMPLY START » (suite) 
 
 
En tournant** la molette vers le bas, les 
paramètres suivants s'affichent, 
 
Pour chaque ligne entrez les valeurs 
identiques à l'illustration : 
 
- "400v" pour la tension nominale moteur*; 
- "0,7A" pour le courant nominal moteur*; 
- "50Hz" pour la fréquence nominale moteur*; 
- "1320 rpm" pour la vitesse nominale moteur*; 
- "60Hz" pour la fréquence maxi. 
 
* Valeurs lues sur la plaque signalétique du 
moteur. 
 
** Le curseur en bas à droite vous indique que 
la liste des paramètres continue. 

 

 

 

  

En tournant la molette à nouveau vers le bas, 
les paramètres suivants s'affichent, 
 
Pour chaque ligne entrez les valeurs 
identiques à l'illustration : 
 
- "Non" pour Auto-réglage*; 
- "Non fait" pour Etat auto-réglage; 
- "ABC" pour rotation phase**; 
- "0,7A" pour courant thermique moteur; 
- "10s" pour Accélération. 
 
* Le moteur du CB400 n'est pas assez 
puissant pour utiliser l'auto-réglage. 
** Utilisez "ABC" pour inverser une phase 
si le moteur tourne dans le mauvais sens.  

 

 

 

  

En tournant la molette à nouveau vers le bas, 
les derniers paramètres s'affichent (plus de 
curseur en bas à droite), 
 
Pour chaque ligne entrez les valeurs 
identiques à l'illustration : 
 
- "3s" pour décélération; 
- "0Hz" pour petite vitesse; 
- "50Hz" pour grande vitesse. 
 
Le réglage "SIMPLY START" est terminé. 
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4.2.4.2 Réglage du canal de référence 
 
Le canal de référence correspond à l’entrée qui va être utilisée comme consigne de fréquence. 
La consigne de fréquence est donnée par le potentiomètre P1 situé sur la face avant de 
l’armoire. A la livraison, P1 est câblé sur l’entrée « AI2 » du variateur. 
 
Pour accéder aux menus de réglage du 
variateur, appuyer sur la molette centrale de 
l'interface graphique : 
 
- Le menu général apparaît. 

 

 

 

  

- En tournant la molette, sélectionnez le menu 
1.6 "COMMANDE"; 
 
- Appuyez une fois sur la molette pour entrer 
dans ce menu. 

 

 

 

  

- Sélectionnez la ligne "Canal réf.1" et cliquez 
sur la molette pour entrer le paramètre. 
 
- Choisissez "AI2" comme étant l'entrée 
analogique de référence. 
 
- revenir aux paramètres de "COMMANDE" 
par la touche "Esc". 
 
Pour les autres paramètres conserver les 
valeurs usines. 
 
A partir du paramètre « Canal réf. 2 » et 
jusqu’au dernier paramètre de ce menu,  
laissez la valeur sur « Non » 
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4.2.5   Pilotage du convoyeur 
 
Avant de mettre en route le convoyeur, vérifier la position des arrêts d’urgence. 

En usine, le bouton S3 à été câblé sur les 
entrées TOR LI1 et LI12. 
 
Ces entrées ont été affectées au pilotage du 
moteur du convoyeur, commande marche 
Avant et Arrière en mode 2 fils (voir Menu 
"Simply start"). 
 
En basculant le bouton sur "1" ou "2", le 
convoyeur doit tourner dans un sens ou dans 
l'autre. 

 

 
   

En usine, le voyant "H1" à été câblé sur la 
sortie à relais R2A du variateur. 
 
La sortie R2A à été paramétrée pour indiquer 
la marche du convoyeur. 
 

 

 
   

Pour faire varier la vitesse du convoyeur 
(consigne de fréquence), utilisez le 
potentiomètre P1. 
 
En usine, le potentiomètre P1 à été relié à 
l'entrée analogique "AI2" du variateur de 
vitesse, sélectionnée comme canal de 
référence. 
 
100% correspond approximativement à une 
consigne de 50 HZ. 

 

 
   

Notez que la fréquence s'affiche au centre de 
l'interface graphique. 
 
Le courant moteur s'affiche également en haut 
à droite (ici 0,6A). 
 
Pour stopper le convoyeur, basculer S3 sur la 
position "0". 
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4.2.6   Lecture de l’état des Entrées / Sorties du variateur 
 

Pour accéder aux menus de réglage du 
variateur, appuyer sur la molette centrale de 
l'interface graphique : 
 
- Le menu général apparaît. 

 

 
   

- En tournant la molette, selectionnez le menu 
1.2 "SURVEILLANCE"; 
 
- Appuyez une fois sur la molette pour entrer 
dans ce menu. 

 

 
   

Dans le menu "SURVEILLANCE", 
selectionnez "IMAGE E/S" et cliquez dessus. 

 

 
   

Dans le menu "IMAGE E/S", sélectionnez 
"IMAGE ENTREES LOGIQUES" et cliquez 
dessus. 
 
Notez ici que vous pouvez depuis ce menu 
accéder à la visualisation des 2 entrées 
analogiques (référence et génératrice 
tachymétrique) en sélectionnant le menu 
"IMAGE ENTREES ANALOG." 
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4.2.6   Lecture de l’état des Entrées / Sorties du variateur (suite) 
 

Un écran de visualisation de l'état des entrées logiques s'affiche. 

 
 
- Chaque petit curseur noir indique l'état de l'entrée ("1" en haut et "0" en bas). 
- Vérifier le fonctionnement des Entrées en agissant sur les capteurs présents sur le 
convoyeur (cellules photo-électriques, interrupteur) ou encore sur les boutons situés sur 
la face avant de l'armoire. 
 

Entrée 
variateur 

Affectation Remarque 

Face avant de l’armoire de commande 
LI1 S3(1) Bouton S3 en position « 1 » 

LI2 S3(2) Bouton S3 en position « 2 » 

LI3 S4(1) Bouton S4 en position « 1 » 

LI4 S4(2) Bouton S4 en position « 2 » 

LI5 S1 Bouton poussoir S1 

LI6 S2 Bouton poussoir S2 

Convoyeur 
PR Arrêt d'urgence à câble Arrêt d'urgence à câble 

LI11 FDC Ar. Fin de course Arrière 

LI12 IR Ar. Cellule de détection Arrière 

LI13 IR Av. Cellule de détection Avant 

LI14 FDC Av. Fin de course Avant 
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4.2.7   Vérification du sens de rotation du moteur 
 
 
Si le moteur du convoyeur ne tourne 
pas dans le bon sens, il n’est pas 
nécessaire de modifier son câblage : 
 
Utiliser le paramètre « Rotation 
phase » dans le menu « SIMPLY 
START » du variateur (Cf. 4.2.4.1). 

 

 

 
 

4.3   Réglages 
 

4.3.1   Vérification du centrage de la bande 
 
Les bandes transporteuses ont besoin d’une période de rodage qui permet aux fibres de ce 
placer. Pour cette raison, des réglages répétés peuvent parfois être nécessaire pendant les 
premières heures de fonctionnement. 
 

 

Figure 1 

 
A la première mise en route, vérifiez que la bande ne se déporte pas lorsque le convoyeur 
fonctionne. 
La bande doit rester parfaitement centrée par rapport aux tambours (Figure 1). Si vous 
constatez que la bande se déporte, alors il est nécessaire de reprendre les réglages. 
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4.3.2   Dispositifs de réglage 
 
 

 

Figure 2 

 

Figure 3 

 
Figure 2 : Réglages coté tambour moteur (Parallélisme et déport) . 
Figure 3 : Réglage coté tambour de queue (Parallélisme et tension de la bande). 
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4.3.3   Planéité de la bande 
 

 

Figure 4 

La planéité se vérifie entre les 4 points A,B,C et D (Figure 2). ABCD doivent être dans le même 
plan afin de pas gauchir la bande. 
 

4.3.4   Parallélisme des tambours  
 

 

Figure 5 

 
Le parallélisme se vérifie entre les 4 points A,B,C et D (Figure 3). 
AC = BD et AB perpendiculaire à BD 
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4.3.5   Tension de la bande 
 

 

Figure 6 

 
Le réglage de la tension se fait par le déplacement dans le plan horizontal du tambour de 
queue. 
 

4.3.6   Déport de la bande 
 

 

Figure 7 

 
Si le déport se fait dans le sens de la flèche verte (Figure 4), il faut corriger la position des 
tambours selon les flèches jaunes et rouges en commençant par le tambour où le déport est le 
plus marqué. 
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                              PILOTAGE ET ACQUISITION 
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5.1   Mise en œuvre de la connexion 
 

5.2.1   Liaison ATV-Ordinateur 
 
Pour connecter le CB-400 au PC, munissez-
vous des éléments suivants fournis avec la 
machine : 
 

 Câble RJ45/DB9 ; 

 Adaptateur RS485/USB, Moxa « UPort 
1130 ». 

 
 

 

 
 
 
L'armoire de commande est équipée d'un 
connecteur de type RJ45 femelle relié à 
l’entrée RS485 MODBUS de Variateur ATV-
71. 
 

 Connectez le câble liaison série 
RJ45/DB9 sur ce connecteur. 

 
 

 
 
 
Le module "UPort 1130" est équipé d'une 
prise de type USB et d’un connecteur RS-485. 
 

 Reliez le câble de la machine sur le 
connecteur RS-485 

 

 Connectez la prise USB sur un des 
ports USB du PC de Supervision. 

 
La liaison MODBUS est réalisée, lancez 
l’Interface de Pilotage CB-400 pour établir la 
connexion. 

 

 

 

 
 
NOTA : Avant de connecter le module « UPort 1130 » de chez MOXA, 
vous devez préalablement installer les Drivers disponibles sur le Cd 
« MOXA » livré avec le module sur votre PC. 
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5.2.2   Configuration paramètres de communication ATV 
 
Pour établir la communication en Modbus (réseau RS485), vous devez régler les paramètres de 
communication de la liaison Modbus du variateur de vitesse AT71 : 

- Adresse Modbus (N° esclave) : 1 (conseillé) à 247 ; 
- Vitesse Modbus : 19 200 Bits/s ; 
- Format Modbus : 8 bits de données, parité paire et 1 bit de stop. 

 
 
 
Pour accéder aux menus de réglage du 
variateur, appuyer sur la molette centrale de 
l'interface graphique : 
 
- Le menu général apparaît. 

 

 

 

  

- En tournant la molette, sélectionnez le menu 
1.9 "COMMUNICATION"; 
 
- Appuyez une fois sur la molette pour entrer 
dans le sous-menu ce menu. 

 

 

 

  

- En tournant la molette, sélectionnez le menu 
"MODBUS RESEAU"; 
 
- Appuyez une fois sur la molette pour entrer 
dans ce menu. 

 

 
 

  



 

  
 

DIDASTEL 

PROVENCE Dossier technique - page 59 - 

CB400 

CB400 

- Sélectionnez la ligne "Adresse Modbus" et 
cliquez sur la molette pour entrer le 
paramètre. 
 
- Saisissez à l’aide de la molette l’adresse 
Modbus désirée, "1" sur l’exemple ci-contre. 
 
 
Pour les autres paramètres conserver les 
valeurs usines : 
- Vitesse Modbus à 19 200 bits/s : 
"19.2 Kbps" ; 
- Format Modbus bits de données, parité paire 
et 1 bit de stop : 
"8-E-1". 

 

 
   

 
ATTENTION 

Les paramètres de communication 
MODBUS sont pris en compte après un 

reset du variateur de vitesse ATV71 : 
 
- Mettez hors tension l’armoire de commande. 
- Attendez l’arrêt complet de l’ATV71 (écran 
sans affichage) ; 
- Remettez en service le CB-400. 
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5.2.3   L’interface de pilotage et d’acquisition 
 

 
 
Pour réaliser des essais et valider les performances du convoyeur CB400, utilisez le 
logiciel d’Acquisition et Pilotage proposé avec le système. 
 
Cette interface, via une liaison série avec le variateur de vitesse, vous permet de : 

 Visualiser les grandeurs physique nécessaires (vitesse moteur, charge 
thermique, puissance en sortie, couple moteur etc.) ; 

 Paramétrer le convoyeur (réglage paramètres variateur de vitesse) ; 

 Piloter le convoyeur ; 

 Réaliser des essais avec enregistrements des conditions et résultats ; 

 Etc. 
 
 

Pour plus d’information, reportez-vous à la notice d’utilisation du logiciel 
d’acquisition et de pilotage fournie avec le système. 

 

Cd-rom EMP CB400 

Retrouvez ces informations sous la rubrique : 
 

« PILOTAGE ET ACQUISITION » 
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DIDASTEL 

PROVENCE Dossier technique - page 62 - 

CB400 

CB400 

 



 

  
 

DIDASTEL 

PROVENCE Dossier technique - page 63 - 

CB400 

CB400 

6.1   Changement de la bande transporteuse 
 

6.1.1   Dépose de la bande 
 

- En poussant la bande à l'aide des 2 
mains, positionner la jonction des 2 
extrémités à peu prés au milieu du 
convoyeur. 
 

 

 
 

- Ecarter au maximum les guides 
latéraux du convoyeur pour ne pas 
qu'ils gênent pendant l'intervention. 
 
- Démonter également le panier de 
réception et la butée en cornière si ces 
équipements son présent sur le 
convoyeur. 

 

 
 

- A l'aide d'une clef de 16mm, desserrer 
sans les démonter les 4 vis des 2 brides 
du tambour de queue. 
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6.1.1   Dépose de la bande (suite) 
 

- A l'aide d'une clef de 18mm, desserrer 
les écrous extérieurs des 2 tendeurs de 
bande puis les dévisser à la main sur au 
moins 3 cm. 
 

 

 
 

- Après avoir desserrer et détendu les 2 
brides du tambour de queue, pousser à 
l'aide des 2 mains sur les brides vers 
l'intérieur du convoyeur pour donner du 
mou à la bande transporteuse. 

 

 
 

- En utilisant une pince à long bec, saisir 
l'épingle du système d'attache puis la 
tirer vers l'extérieur. 
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6.1.1   Dépose de la bande (Fin) 
 

- Enlever complètement l'aiguille pour 
désolidariser les 2 extrémités de la 
bande transporteuse. 

 

 
 

- Sortir la bande du convoyeur en tirant 
dessus. 
 
Le démontage de la bande 
transporteuse est terminé ! 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Cd-rom EMP CB400 

Retrouvez le montage de la bande sous la rubrique : 
 

« MISE EN ŒUVRE ET MAINTENANCE » 

 Demontage de la bande 
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6.1.2   Remontage de la bande 
 

- Enfiler la nouvelle bande sous la sole 
de glissement avec sa surface inférieure 
vers le haut. 
 
- Faire ressortir l'extrémité de la bande 
de l'autre coté du convoyeur. 

 

 
 

-Rapprocher les 2 extrémités de la 
bande à peu prés au milieu du 
convoyeur. 

 

 
 

- Tout en maintenant les 2 extrémités de 
la bande transporteuse enclenchées 
l'une dans l'autre, enfiler l'aiguille dans 
les agrafes. 
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6.1.2   Remontage de la bande (suite) 
 

- Revisser les tendeurs des platines de 
queue du convoyeur progressivement 
en alternant un coté puis l'autre. 

 

 
 

- Lorsque la bande paraît tendue, 
vérifier à l'aide d'un mètre que les 2 
tendeurs sont réglés de la même façon 
(même distance entre la noix et la 
platine soudée pour les 2 tendeurs). 

 

 
 

- Serrer les 4 vis de chaque platine du 
tambour de queue. 
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6.1.2   Remontage de la bande (Fin) 
 

- Serrer le contre-écrou de chaque 
tendeur du tambour de queue.. 

 

 
 

- A l'aide d'une bonne pince coupante, 
couper l'aiguille à ras des bords de la 
bande. 
 
Le remontage de la bande est terminé, 
faire tourner le convoyeur à basse 
vitesse et si besoin ajuster à nouveau la 
tension de la bande. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Cd-rom EMP CB400 

Retrouvez le montage de la bande sous la rubrique : 
 

« MISE EN ŒUVRE ET MAINTENANCE » 

 Remontage de la bande 

 

 



 

  
 

DIDASTEL 

PROVENCE Dossier technique - page 69 - 

CB400 

CB400 

 
 

7 
 

 
 

                       DOCUMENTS CONSTRUCTEUR 



 

  
 

DIDASTEL 

PROVENCE Dossier technique - page 70 - 

CB400 

CB400 

 



 

  
 

DIDASTEL 

PROVENCE Dossier technique - page 71 - 

CB400 

CB400 

7.1   Convoyeur 
 

7.1.1   Eclaté du motoréducteurs 0,18 Kw (MVF 30P) 
 

 



 

  
 

DIDASTEL 

PROVENCE Dossier technique - page 72 - 

CB400 

CB400 

7.1.2   Nomenclature du motoréducteur 
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7.1.3   Caractéristiques du moteur électrique 0,18 Kw 
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7.1.4   Interrupteur de position 
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7.1.5   Cellule de détection 
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7.1.6   Dispositif d’arrêt d’urgence 
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7.1.7   Génératrice tachymétrique GTR 9 
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7.2   Armoire de commande 
 

7.2.1   Implantations des composants 
 

7.2.1.1   Composant externes 
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7.2.1.2   Composant internes 
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7.2.2   Schémas 
 

7.2.2.1   Circuit de mise en énergie et forçage 24v 
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7.2.2.2   Circuit de mise en service 
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7.2.2.3   Circuit de signalisation variateur 
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7.2.2.4   Câblage du pupitre de commande ATV sur le bornier de contrôle ATV 
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7.2.2.5   Câblage de la carte E/S variateur sur le bornier X4 
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7.2.2.6   Câblage du bornier X4 vers le bornier X6 
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7.2.2.7   Câblage embase femelle HARTING coffret sur borniers X6 et XP 
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7.2.2.8   Câblage du bornier XC sur connecteur mâle HARTING 
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7.2.2.9   Câblage des constituants PO sur le bornier XC PO 
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7.2.3   Documentation des composants 
 

7.2.3.1   Composition de l’ATV71 
 

 

Repère Désignation Référence Télémécanique 

1 Variateur ATV71 ATV71H075N4 

2 Carte de communication Ethernet VW3A3310 

3 Carte d’extension Entrées/Sorties VW3A3202 

4 Terminal graphique déporté 
Terminal graphique déporté: VW3A1101 
Kit de déport:                         VW3A1102 
Porte :                                    VW3A1103 

 
La documentation technique de tous ces composants se trouve dans le CD rom « Professeur » 
dans la rubrique « CB400 Constituants ». 
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7.2.3.2   Module de sécurité PREVENTA XPS-AC 
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