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1.1 Conformité aux normes CE

Le doseur pondéral DPX a été concgu et fabriqué dans le respect des
objectifs de la réglementation qui lui est applicable et particulierement des
prescriptions dictées par la norme EN 60204-1 (1998).

Les équipements qui seront associés au doseur pondéral doivent
également respecter les objectifs de la réglementation qui leurs est
applicable.

Normes ou documents normatifs appliqués :

e Directive « Machine » 98/37/CEE

Matériel

DPX I
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1.2 Précautions d’emploi

1.2.1 Précautions avant utilisation

Le doseur pondéral DPX doit étre situé dans un lieu éclairé conformément aux impositions du
code du travalil.

Le doseur pondéral DPX doit étre installé sur un support horizontal et rigide suffisamment
robuste et suffisamment spacieux pour que les quatre pieds a roulettes du support y reposent
de maniére stable.

Assurer la stabilité de 'appareil.

Enclencher les freins des roulettes.

Prendre connaissance de I'ensemble de la présente documentation avant toute mise en service
et conserver soigneusement celle-ci.

1.2.2 Précautions pendant lI'utilisation

Respecter scrupuleusement les avertissements et instructions figurant dans la présente
documentation, comme sur les appareils eux-mémes.

De maniére générale, les travaux pratiques devront se faire sous la responsabilité d'un
enseignant, ou de toute personne habilitée et formée aux manipulations de ce type de matériel.
L’'usage du doseur pondéral DPX a d’autres fins que celle prévues dans le présent document ou
dans le dossier pédagogique est rigoureusement interdit.

Pour la mise en service du doseur pondéral DPX, se conformer précisément aux instructions
données dans le chapitre 4.

1.3 Entretien du doseur pondéral

Le doseur pondéral Dpx ne nécessite aucun entretien particulier autre que le nettoyage régulier.

e Pour nettoyer le doseur, il est impératif de déconnecter au préalable I'alimentation
électrique et pneumatique.

e Eviter toutes projections deau ou d’autres liquides. Dépoussiérer le doseur si
nécessaire.

e Pour les opérations de maintenance, se reporter au chapitre 6.

DIDASTEL
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2.1 Le doseur pondéral dans son contexte industriel

2.1.1 Introduction

Le doseur pondéral DPX est utilisé dans l'industrie de la
plasturgie.

I permet de doser puis de mélanger les matieres |}
premiéres nécessaires a la fabrication de pieces en

lastique injecté. Micro-produit .
P | J (colorant jaune) Macro-produit
(matiére vierge transparente)

Ainsi, pour obtenir un bac en plastique jaune translucide
comme sur la photo ci-contre, il faut ajouter a la matiére
premiére majoritaire transparente (macro-produit) un
colorant opaque (micro-produit) de couleur jaune.

Le dosage doit étre le plus précis possible de fagcons a
obtenir une teinte homogéne tout en économisant le
colorant.

Le doseur pondéral DPX permet d’assurer cette
opération et ce jusqu'a 3 macro produits pour 1 micro
produit.

Bac jaune en plastique translucide

2.1.2 Implantation du doseur

En regle générale, le doseur pondéral est
implanté directement au niveau du cbne
d’alimentation en matiére de la presse.

2.1.3 Un doseur DPX en situation

La photo ci-contre montre un doseur
pondéral monté sur une presse a injecter de
1000 Tonnes.

Un dispositif de transfert par aspiration de la
matiere premiere (tuyaux gris) permet
d’alimenter ce doseur avec 2 macro-
produits.

Le micro-produit (colorant) est directement
aspiré dans un bac situé a coté de la presse
(non visible sur cette photo).

Cette presse fabrique un bac en plastique
toute les 40 secondes.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral : T
. s P o |SB§
Retrouvez le contexte du #PX sous la rubrigue : o A :

« LE CONTEXTE »
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2.2 Intérét du dosage pondéral

2.2.1 Rappel des deux types de dosage le plus souvent utilisés

2.2.1.1 Le dosage volumétrique

En regle générale, le dosage volumétrique est utilisé
pour la réalisation de piéces constituées d’'une seule
matiére ou encore pour de petites piéces saturées en
colorant (piéces opaques colorées).

Dans le cas d’'une piéce opaque colorée, le dosage
du micro-produit (colorant) n'a pas lieu d’étre trés
précis puisque I'on travaille en saturation.

Exemple :

Si la couleur de la piéce est obtenue (saturée) avec

2% de colorant, le fait d’en ajouter 1 ou 10 % de plus Un doseur volumétrique
ne Change rien é. Ia Couleur f|nale ail macro-produit + colorant

e Le colorant en trop est simplement perdu.

A noter :

En dosage volumétrique, la granulométrie de la
matiére doit étre constante, ce qui rend le changement
de fournisseur plus contraignant.

2.2.1.2 Le dosage pondéral : un systeme régulant

L’intérét du dosage pondéral réside dans sa trés grande
précision, ce qui permet par exemple de l'utiliser pour la
fabrication de pieces translucides colorées (importance de
la teinte) ou encore pour de grandes pieces opaques
colorées (économie du colorant).

Précision du doseur pondéral DPX :

¢ Macro-produits : +/- 0,1% du batch total
e Micro-produit : +/- 0,1% du batch total

A noter :

Le fait de réguler la pesée (Cf. chapitre 3.2) du dosage
permet de s’affranchir des variations de la granulométrie.

De ce fait, il est possible de changer aisément de
fournisseur de matiére sans pour autant modifier les doseur pondéral 2 macro-produits
réglages du doseur. et 2 micro-produits

DPX I
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3.1 Description des sous-ensembles fonctionnels principaux

LI W

4 SOUS-ENSEMBLES FONCTIONNELS :

Stockage et distribution du Macro-Produit

- Stockage et distribution du Micro-Produit

Pesage, distribution et mélange
du produit fini

- Armoire de commande

Unité de stockage et de distribution du macro-produit :

e Ce sont en fait des réservoirs (Trémies) qui sont destinés a contenir les matiéres
majoritaires (macro-produits) destinées a étre mélangées avec le micro-produit.

e Le DPX 06 est équipé de 3 trémies de macro-produit (seule la n°1 & été colorée sur
lillustration).

e Chacune de ces trémies est équipée a sa base d'un dispositif de distribution
gravitaire (vanne a godet).

. Unité de stockage et de distribution du micro-produit :

o C’est en fait un « doseur » utilisant le principe de la vis d’Archiméde.
e |l est équipé de sa propre trémie de stockage de produit et de son motoréducteur
entrainant la vis d’Archiméde.

. Unité de pesage, mélange et distribution de produit fini :

o Cestici que s’opeére le dosage pondéral des différents produits.

e En partie haute, une trémie de pesage recoit, pése et évacue tous les produits un a
un.
En partie basse, une double-hélice mélange les différents produits dosés.

e Sous I'hélice, une ouverture permet d’évacuer le produit fini (matiéres dosées et
mélangées) dans la presse a injecter.

. Armoire de commande :

e |’armoire contient 'automate industriel avec son pupitre de commande, la carte
électronique de pesée et les composants électriques.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les sous-ensembles fonctionnels du #PK sous la rubrigue :

« LE PRODUVIT »
= Les fonctions du DPX

DIDASTEL
L
PROVENCE Dossier technique - page 17 -




B DPX

3.1.1 Stockage et distribution des macro-produits

3.1.1.1 Constituants

e

a
e A

“~

Rep | Constituant

Description

1 Grenouilleres

Permet de verrouiller les trémies de macro-produit en position de
fonctionnement.

Lorsque l'opérateur veut vidanger une trémie, il déverrouille les
grenouilleres et oriente la trémie vers les tubes (Rep.8) situés sur la
platine de facon a ce que le produit s'écoule en dehors de la machine.

> Trémies de |D’une capacité de 25 litres chacune, les trémies de stockage contiennent
stockage |le macro-produit. Elles sont repérées de P1 a P3.
3 Hublots de |Ces hublots permettent a I'opérateur de vérifier rapidement la présence
contréle de produit dans les trémies.
4 Vérins Ces vérins pneumatiques de type "Compact" actionnent les vannes a
pneumatiques | godet.
5 Vannes a | Dispositif de contréle de I'écoulement gravitaire des macro-produits.
godet (Cf. 3.1.1.3)
. Les trémies peuvent étre vidangées en orientant leur évacuation vers les
Charnieres o . - -
6 de trémie tubes (Rep.8) situés sur la platine. Ces charniéres permettent aux trémies

de pivoter vers ces tubes.

7 | Boutons étoile

Ces boutons permettent de déverrouiller les trémies pour les emmener en
position de vidange.

Tubes de
vidange

C’est par ces tubes que le produit s’écoule lorsque les trémies sont mises
en position de vidange.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez ces constituants et leur documentation sous la rubrigue :

« LES CONSTITUANTS »

DPX I
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3.1.1.2 Principe

Les produits majoritaires ou « macro-produit » sont
stockés dans une série de 3 trémies d’'une capacité de 25
litres chacune.

Sous chaque trémie, un dispositif d'obturation appelé 1

«vanne a godet» (cf. 3.1.1.3) permet de contrdler la
distribution, produit par produit.

Cette distribution se fait par gravité, grace a la forme des
trémies qui facilite I'écoulement de la matiére.

/

i h l
¢ Les macro-produits sont identifiés de P1 a P3

e Chaque vanne est pilotée par un Vérin L'unité de stockage
pneumatique (cf. 3.1.1.5). et de distribution
e Les produits sont distribués un a un.

Chaque trémie peut étre vidangée indépendamment a
l'aide d’un dispositif original d’escamotage (cf. 6.2.1).

Schéma de Principe :

Macro-produit Macro-produit Macro-produit
(P1) (P2) (P3)

5 XX / \ Trémies

Cm (La Com

&

a godet
Caractéristiques principales:
Nombre de trémies : 3
Capacité de chaque trémie : | 25 litres
Vanne a godets : une par trémie avec calibre d’écoulement interchangeable

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez le principe de distribution gravitaire sous la rubrique :

« LE PRODUIT »
= Les fonctions du DPX
= Stocker et distribuer le macro-produit
= Pour en savoir plus...

DPX I
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3.1.1.3 Vannes a godet

la distribution du macro-produit se faisant par gravité, il est nécessaire de pouvoir contrdler cet
écoulement en fonction du programme de dosage, c’est le réle des vannes a godet.

Chaque trémie de macro-produit est équipée a sa
base d’une vanne a godet.

La vanne a godet est un ensemble mécanique
simple et robuste qui est constitué :

e d’une goulotte d’écoulement (rep.1)
e d'un godet (rep.2)
e d’'un vérin pneumatique de commande (rep.3)

Le principe d’obturation associe le godet a une
goulotte constituée d’'un cdne inséré dans un tube
de section carrée (cf. fig. 1).

Cette solution permet un meilleur écoulement du
produit tout en garantissant une obturation parfaite
lors de la fermeture du godet.

Lorsque la vanne est fermée, il se forme un « tas »
de produit entre l'ouverture cylindrique de la
goulotte et le fond incurvé du godet.

Le peu d’espace laissé entre la goulotte et le godet
entraine un « blocage » du produit et stoppe ainsi
son écoulement.

Lorsque le godet s’ouvre, la matiére peut s’écouler.

La section de la goulotte est interchangeable en
fonction du type de matiére utilisée.

Vanne en position fermée

section conique

section carrée

o] o}
7 A
[N
IS Q|
I~/ |
L=
Q o}
Figure 1

Vanne ouverte (le produit s’écoule)

DPX I
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3.1.1.4 Pilotage pneumatique des vannes

Vérin double-effet — P1 P2 P3

Distributeur

de la pression

Filtration et réglage ~\ D

3.1.1.5 Vérins pneumatiques

Ce sont des vérins pneumatiques de type « compact ».
Caractéristiques principales:
o Diamétre de l'alésage : 32 mm

e Course : 50 mm
e Pression de service pour cette utilisation : 4 bars

3.1.1.6 Distributeurs pneumatiques

Situés a larriere de la machine, les distributeurs
pneumatiques sont centralisés sur une embase.

Les 3 distributeurs de droites sont affectés au pilotage
des vannes.

Caractéristiques principales:
e Type : distributeurs 5/2 & commande électrique
¢ Commande : Electrique (24V CC)
e Pression de service : 1.5 a 10 bars

Cd-rom EMP Doseur Pondéral

= Pour en savoir plus...
= Schéma pneumatique

Retrouvez et animez le schéma pneumatique sous la rubrique : ,ﬁﬁ ﬁ .%
« LE PRODVIT » PR | | |
- ' o
= Les fonctions du DPX e
= Stocker et distribuer le macro-produit 20O

DPX I

DIDASTEL
L
PROVENCE

Dossier technique - page 21 -




I 0P x|

3.1.1.7 Pilotage par 'automate (schéma simplifié)
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3.1.2 Stockage et distribution du micro-produit (Doseur a vis) ﬂ

3.1.2.1 Constituants

Ren.5 en détalil

Rep Constituant Description
ey Bouton permettant de saisir le couvercle de la trémie lors de son

1 Bouton étoile

ouverture.
2 Couvercle Couvercle totalement escamotable permettant le remplissage

- Dispositif mécanique permettant de verrouiller le couvercle de la

3 Grenouillere g " .

trémie en position ferme.
4 Chassis Chassis avec trémie de 7 litres.
5 Ensemble Ensemble démontable comprenant le motoréducteur ,la vis

motoréducteur | d’Archiméde et son fourreau.

6 Bride réducteur |Piéce intermédiaire entre le réducteur et le support moteur.

Piece permettant de maintenir en position I'ensemble sur le
7 Support moteur .

chéssis du doseur.
8 Bague-de Piece permettant de centrer 'ensemble par rapport au fourreau.

protection
9 IS s_o_rtant Piece de liaison entre I'arbre du réducteur et la vis d’Archimede.
(non visible)

10 Vis d’Archiméde | Vis sans fin permettant d'acheminer le produit.

Piece en forme de tube dans laquelle vient se loger la vis
11 Fourreau , o

d’Archimeéde.

Hublot permettant & I'opérateur de vérifier rapidement la présence

12 Hublot de contrble ; ;
de micro-produit.

Connecteur permettant de débrancher le doseur a vis afin de

13 CrEmnes 0y démonter plus facilement 'ensemble motoréducteur.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez ces constituants et leur documentation sous la rubrique :

« LES CONSTITUANTS »

DIDASTEL
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3.1.2.2 Principe

Pour doser le micro-produit avec une grande précision, il faut
employer un dispositif qui garanti un débit constant de la
matiére, c’est le rdle du doseur a vis.

Le doseur a vis (ou colorateur) est un sous-ensemble
autonome qui possede sa propre trémie de matiéere (7 litres)
et son dispositif de distribution.

Il vient se fixer sur le bati de la machine au niveau des
vannes a godet et alimente directement la trémie de pesage
en micro-produit (P4).

Un cable d’alimentation avec connecteur permet de le relier a
I'armoire de commande de la machine.

Schéma de principe : Le doseur a vis ou colorateur

Micro-produit
(P4)

Vis d'Archiméde avec pas a droite

— Fourreau
\

/ é LI
OB
@ (T %) (VN
| — S °
Rotation *
sens anti-horaire Avancement de la matiére m
Matiere
distribuée

La vis d’Archiméde est munie d’'un pas a droite et tourne dans le sens anti-horaire a vitesse

constante.
Le micro-produit, entrainé par la vis dans le fourreau, se déplace alors de facon homogéne et a

débit constant vers la sortie du doseur.
Le couple « Vis — Fourreau » est interchangeable en fonction du type de produit utilisé et du

débit désiré.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez le principe du doseur a vis sous la rubrigue :

« LE PRODUIT »
= Les fonctions du DPX
= Stocker et distribuer le micro-produit
= Pour en savoir plus...
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3.1.2.3 Circuit de puissance

Interrupteur sectionneur général (Q1) LM 400
v

O_
O—
0_

Caractéristiques principales :

Pouvoir de coupure : 12 Ampeéres
Consignation : par cadenas

Disjoncteur différentiel (Q2)

Caractéristiques principales :

Tension : 400V
Calibre : 10 A
Sensibilité : 30mA

Contacteur Moteur (KAU)

Caractéristiques principales :

Courant d’emploi : 6 Amperes
Puissance moteur : 2,2 kW
Tension bobine : 24V CC

Disjoncteur magnéto-thermique (Q7)

Caractéristiques principales :

Puissance moteur : 0,25 kW
Plage de réglage : de 0,63 a 1 Amp

Contacteur Moteur (KM2)

Caractéristiques principales :

Courant d’emploi : 6 Ampéres
Puissance moteur : 2,2 kW
Tension bobine : 24V CC

Motoréducteur MVF 30P (M — P4)

Caractéristiques principales :

Type : Asynchrone triphasé
Puissance : 0,25 kW

Vitesse du moteur : 3000 Tr/min
Rapport de réduction : 1/30

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les composants de puissance et le schéma électrique du
doseur pondéral sous la rubrique :

« LES CONSTITUANTS »
= Commander le doseur

DPX I
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3.1.2.4 Pilotage par 'automate (schéma simplifié)
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3.1.3 Pesage, distribution et mélange du produit fini

3.1.3.1 Constituants
Rep Constituant Description
L Trémie en acier inoxydable d’'une capacité de 6 litres, équipée
1 Trémie de pesage ,
de 2 clapets de vidange.
2 Vérin pneumatique de | Vérin pneumatique double-effet permettant d’ouvrir et de
vidange fermer les clapets de vidange de la trémie de pesage
3 DoubIe/—hehce EE Double-hélice permettant de rendre le mélange homogéne
mélange
4 Détecteur de niveau | Détecteur permettant de détecter le niveau haut de la chambre
capacitif de mélange.
5 Capteur de poids Capte_ur a 4_ jauges de cor]tra_lntes permettant de peser les
produits distribués dans la trémie de pesage
. ... |Capteur permettant de couper le fonctionnement de la
6 Capteur de sécurité . ;
machine en cas d’ouverture de la porte.
7 Grenouillere Dispositif mécanique de verrouillage de la porte.
8 Distributeurs Distributeurs permettant de piloter les vannes a godet et le
pneumatiques vérin de vidange de la trémie de pesage
9 Régulateur de Dispositif permettant d’ajuster la pression de service dans le
pression circuit pneumatique
10 Motoréducteur Motoréducteur entrainant la double-hélice de mélange

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez ces constituants et leur documentation sous la rubrigue :

« LES CONSTITUANTS »
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3.1.3.2 Principe

C’est ici que le batch de matiére est pesé, distribué puis
mélangé.

Dans la partie haute, une trémie de pesage suspendue a
un capteur de poids recoit les produits un a un et les
pése de fagcon a constituer un lot de matiére (batch)
correspondant a la recette (cf. 5.1.1) demandée.

Lorsque ce lot correspond a la recette, les clapets de
vidange de la trémie s’ouvrent et le lot est distribué dans
la chambre de mélange.

Par rotation, une double-hélice mélange ce lot afin
d’obtenir un produit fini homogéne prét a étre absorbée
par la presse a injecter.

La chambre de mélange est équipée d’'un détecteur de
niveau qui stoppe la machine en cas de niveau haut
atteint, ceci afin de prévenir tout risque de débordement.

Schéma de principe :

L’'unité de pesage, distribution
et mélange du produit fini

Trémie de pesage -
suspendue \ n

Ve

Ca

pteur de poids

auges de contrainte

‘&g&ssmmess&% |

Z

74

\ |

Clapets
de vidange

399,

Mesure et addition des poids,
produits par produits, avant vidange

-

Détection
du niveau haut

~— Double-hélice
de mélange

Produit fini
(batch mélangé)

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez le principe de ce sous-systéme sous la rubrique :

« LE PRODUIT »
= Les fonctions du DPX
= Peser, distribuer et mélanger le produit fini
= Pour en savoir plus...
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3.1.3.3 Trémie de pesage

Ce sous-ensemble a été congu pour étre simple,
robuste et amovible. Il est constitué :

D’un capteur a jauges de contraintes (rep.1)
D’un dispositif mécanique de verrouillage (rep.2)
D’une trémie (rep.3)

De 2 clapets de vidange (rep.4)

D’un vérin pneumatique de vidange (rep.5)

Capacité nominale pour un lot : 3 kg

(ou 6 litres pour une densité apparente de 0,5)

En position repos, la tige du vérin pneumatique est
maintenue en position rentrée, ce qui provoque la
fermeture des clapets de vidanges,empéchant les
produits de s’échapper.

C’est dans cette position que la trémie recoit les
produits un a un pour y étre pesés.

Lorsque la pesée du lot est terminée, la tige du vérin
sort, ce qui provoque louverture des clapets de
vidange et I'écoulement des produits qui ont été
peseés.

A noter que le vérin pneumatique est équipé de
robinets étrangleurs, de maniere a pouvoir régler la
vitesse d’ouverture ou de fermeture des clapets.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez cette animation de la trémie de pesage sous la rubrique :

« MISE EN CEUVRE ET MAINTENANCE »
= Maintenance
= Maintenance préventive
= Forcage manuel des actionneurs
= Vidange de la trémie de pesage

DPX I
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3.1.3.4 Pilotage pneumatique du vérin de vidange

Vérin de vidange

—

Robinets étrangleurs — \)k

Vérin double-effet

Distributeur —\

de la pression

Filtration et réglage ~\ I - D

o— QR

3.1.3.5 Vérin pneumatique de vidange

Vérin pneumatique de type « Mini Vérin série 522».

., . , L, Robinet étrangleur
Il est équipé de 2 robinets étrangleurs pour pouvoir régler la

vitesse d’ouverture et de fermeture des clapets de vidange.

Caractéristiques principales:

Vérin double effet

Diametre du piston : 20 mm
Course : 50 mm

Force de poussée : 185 N

3.1.3.6 Distributeur pneumatique

Le distributeur de gauche est affecté au pilotage du
vérin de vidange.

Caractéristiques principales:
o Type : distributeurs 5/2

e Commande : Electrique (24V CC)
e Pression de service : 1.5 a 10 bars

DPX I
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3.1.3.7 Circuit de puissance

Interrupteur sectionneur général (Q1)

Caractéristiques principales :

Pouvoir de coupure : 12 Amperes
Consignation : par cadenas

Disjoncteur différentiel (Q2)

Caractéristiques principales :

Tension : 400V
Calibre : 10 A
Sensibilité : 30mA

Contacteur Moteur (KAU)

Caractéristiques principales :

Courant d’emploi : 6 Amperes
Puissance moteur : 2,2 kW
Tension bobine : 24V CC

Disjoncteur magnéto-thermique (Q6)

Caractéristiques principales :

Puissance moteur : 0,55 kW
Plage de réglage : de 1 a 1,6 Amp

Contacteur Moteur (KM1)

Caractéristiques principales :

Courant d’emploi : 6 Ampéres
Puissance moteur : 2,2 kW
Tension bobine : 24V CC

Motoréducteur MVF 44P (M — P4)

Caractéristiques principales :

Type : Asynchrone triphasé
Puissance : 0.37 kW

Vitesse du moteur : 1300 Tr/mn
Rapport de réduction : 1/28

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les composants de puissance et le schéma électrique du
doseur pondéral sous la rubrique :

« LES CONSTITUANTS »
= Commander le doseur

DPX I
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3.1.3.8 Détection du niveau haut de la matiere

Pour détecter le niveau haut de matiére, la chambre
de mélange est équipée d’un détecteur capacitif.

A la différence des détecteurs inductifs (qui ne
détectent que les cibles métalliques), les détecteurs
capacitifs permettent de détecter une cible autre que
du métal.

Le détecteur est placé dans la chambre de mélange.
Lorsque le niveau de matiére arrive a la hauteur de la
téte de détection, le cycle s’interrompt jusqu’a ce que
le niveau redescende (consommation de matiére par
la presse a injecter).

Principales caractéristigues du modele utilisé :

Modele : KIE20015-FBOA/NI

Tension d’alimentation : 20 a 250 V AC ou DC
Type de sortie : NO

Courant de sortie au maintien : 250 mA
Portée : 15 mm

Sensibilité réglable par vis

Schéma de cablage du détecteur :

: S
BL..V)0
¢Ep ||
L |
—

=l Elef
=l =00
[o] o]
Blue
Entrée “|1”
Brown de l'automate

Capteur Capacitif

4v__{

Le détecteur possede 2 fils. Le fil marron est raccordée au 24v et le fil bleu a I'entrée « 11 » de
'automate M340.

DPX I
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3.1.3.9 Pilotage par I'automate (schéma simplifié)
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3.1.3.10 Détail de la Chaine d’information de la pesée reliée a I’'automate M340

Capteur pesage

—

SELECTEUR DE L'ARMOIRE SUR “"CANopen - API"

-

Supervision DPX

P

Transmetteur numérique
de mesures eNod3-c

o

s

Signal analogique 0-2mv

Bus CANopen

T Passerelle MOXA

Liaison MODBUS TCP m Liaison MODBUS RS485

La trémie de pesage est suspendue a un capteur de poids a 4 jauges de contraintes montées
en pont de Wheatstone.

Lorsqu’une charge est appliquée sur le capteur de poids (produits dans la trémie de pesée),
celui-ci délivre un signal analogique.

Pour que ce signal soit exploitable par l'automate, une carte électronique spécifique
(Transmetteur Numérique eNod3-C) le converti en informations numériques.

Ces informations sont ensuite transmises a I'automate via un bus de type CANopen (sélecteur
de I’armoire sur la position « CANopen — API »).

Principales caractéristiques du eNod3-C:

Entrée jauge

Nombre d’entrées (capteurs):1a3
Résolution : 16 bits

Sortie : 16 bits collecteurs ouverts PNP
Précision sur le gain : 0.1 %

Interface automate CANopen

Liaison RS-232 pour paramétrage et
visualisation a laide du logiciel
« eNodView ».

Sortie CANopen et
RS-232

5/ POUR EN SAVOIR PLUS..
cha

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez cette ressource sous la rubrique :

« EN SAVOIR PLUS »
= Chaine d’information Pesée
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3.1.3.11 La Chaine d’information de la pesée reliée a un ordinateur de type PC

Capteur pesage

SELECTEUR DE L'ARMOIRE SUR “"RS232-PC”

—

py

Transmetteur numérique
de mesures eNod3-c

Signal analogique 0-2mv

RS-232
-l

Logiciel eNodView

Lorsque le sélecteur de I'armoire est sur la position « RS-232 - PC », il est possible de
connecter un ordinateur PC a I'eNod3-C.

Cette configuration permet d'utiliser le logiciel « eNodView » fourni, et ainsi d’accéder au
paramétrage (filtres), a I'étalonnage du transmetteur numérique et a la visualisation des
signaux.

Principales fonctions d’eNodView:

Controle

Etalonnage

Sauvegarde, modification des paramétres
Acquisition et visualisation des mesures
Simulation des filtres numériques
Analyse fréquentielle FFT.

1912596

i-::}SCAlME m ‘m"'"'ﬁl -— ‘ | uitter

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez cette ressource sous la rubrique :

« EN SAVOIR PLUS »
= Chaine d’information Pesée

DIDASTEL
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3.1.3.12 Schéma de connexion simplifié de I’eNod3-C

[ ]
bbbl

O
)
\V

O
N
\V}

O
N

. =|| =
@ || = = ) |
Bi= =l |01
&) 0 o)
Entrée CAN OPEN
de l'automate
R1 (120 ohms)
2E 1 [ ]
Capteur de pesage
: HHHHT it
. o < | o < | X > [a] R
SeleéiteuT__ ______ L A Z
22
Connecteur RS232
CN1 S o @ 3
o) i » (]
] i + +
WHl BUl BLl RDl
24v -
ov -—
Sl 5|8l 5|b|le|2 % ugJ
(%] [%] (%) » ||~
ULl

BOITIER TRANSMETTEUR NUMERIQUE
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3.2 Régulation de la pesée

3.2.1 Pourquoi réquler la pesée (notion queue de chute)

La fonction DISTRIBUER est réalisée au moyen d'un godet ou d'une vis d'Archimede par
méthode gravitaire.

Par exemple pour doser un macro-produit, le D'STFgglLJJTR'gN EN

produit est distribué (ouvrir godet) tant que la
pesée est inférieure au poids commandé
(calculé par la régulation).

Quand la pesée est égale au poids

commande, le process arréte la distribution R [ OUVRR GODET
(fermer godet). > (Pesée < Poids commandé)
Dans cette phase, il y a automatiquement du .
produit en suspension, appelé « Queue de ‘H
chute ». 1‘03\ ,«o‘*“ Pesée

& /. 8

Cette queue de chute varie selon les produits | -
dosés (granulométrie) et leur stockage. i

FIN

ARRET DISTRIBUTION
DISTRIBUTION _—

<l FERMER GODET

Queue (Pesée = Poids commandé)

de chute

Poids

Poids obtenu
commandé

Poids
commandé

La REGULATION de la pesée (dosage produit distribué) permet de s’affranchir de cette queue
de chute et de sa variation.

De ce fait, il est possible de changer aisément de fournisseur de matiere ou de méthode de
stockage sans pour autant modifier les réglages du doseur.

Cette régulation est indépendante pour chaque produit dosé, un tarage de la pesée (remise a

zéro de la balance) est réalisé avant chaque dosage de produit (voir "LE PROCESS" dans "LE
PRODUIT"), afin de ne pas cumuler les erreurs dans un "batch".

DIDASTEL
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3.2.2 Principe de régulation utilisé

Le poids visé (consigne) est déterminé pour chaque produit & doser en fonction de la recette
choisie et du poids total du « Batch » du (lot de produit fini) demandé.

Par exemple, avec une recette a 96% sur P1 et un « Batch » de 2 kg, le poids visé (consigne)
est de 1920 grammes.

La distribution du produit (dosage) est commandée en fonction du poids commandé
(commande) : quand ce poids est atteint on arréte la distribution (voir page précédente).

Ce poids commandé (commande) est corrigé a chaque « Batch » (échantillonnage par lot) en
fonction du poids obtenu (mesure) et de I'erreur de jetée (écart entre le poids obtenu et le
poids visé du a la queue de chute) du dernier « Batch » :

Interface Automate Partie opérative
opérateur Poids commandé (n-1)

Poids visé Poids
(recette) j DISTRIBUER distribué
—
(Consigne) igé (Godet ou Vis) (Sortie)
T Poids obtenu
PESEE
(Mesure)

Dans le cas du dosage on recherche la précision qui est obtenue classiquement par un
régulateur Proportionnel Intégral (Pl), dans la régulation du DPX (schéma bloc ci-dessus) :
- la part Proportionnelle (P) est obtenue par le correcteur ;
- la part Intégrale () est obtenue par [l'utilisation du poids commandé
précédent (n-1) qui lui-méme dépend du précédent, etc. .

Le correcteur, qui fait appel aux principes de la régulation, a une influence d’autant plus
importante que le poids visé (consigne) est loin du poids distribué (sortie).

L’exemple ci-dessous illustre ce principe.

POIDS 1
r
'92 ,; 00 Réponse relevé en condition réelle d'utilisation du
DPX pour le dosage d’un macro-produit (godet)
2160 avec un « Batch » de 2 kg et une recette de 96%.
Tolérance
2120 écart de 7
etée one

2080 ] fort écart
2040

Poids
2000 Ntenu
. 1960 Y .
Fvci'-l,_:,(jf 1920 Zone faible écart M
(recette)

1830 Zone fart écart

1840 0 1 2 3 4 5 ] T B 9 BATCH

La zone faible écart (tolérance définie par I'utilisateur) correspond au poids distribué conforme
au cahier des charges de dosage souhaité.
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La tolérance (écart de jetée accepté) et les paramétres du correcteur proportionnel sont
réglables (Cf. chapitre 5.3.3 Parameétres de correction du pesage).

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez Réqgulation du dosage du #PK sous la rubrique :

« LE PRODUIT »
= LA REGULATION
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3.3. L’armoire de commande

3.3.1 Composants

G G B G @ (e fo@(@ ;"1’
\'OU ﬂ
KA\)(QT\"(M:Q,\QGVKMG—" (s4
-] o0 99@0@9099 ".D l
e R I e
€GD | FEhflec[EHloeeld¥E | [ o)
: ‘ca7———cas) X1 I3
Il 2 1T
Composants situés a ’'intérieur de I’armoire
Q1 Sectionneur principal PC1 |Prisa auxilliaire 230V (vacuplast)
Q2 Disj. différentiel général (hors PC1) El Connecteur Ethernet Modbus TCP
Q3 Disjoncteur prise auxiliaire PC1 MX | Passerelle MOXA
Q4 Disjoncteur alimentation A1 (230v) API | Automate M340
Q5 Disjoncteur alimentation Al (24V) X4 Puissance Moteur
Al Alimentation 220v / 24v CC X3 Distributeurs pneumatiques
KAU | Contacteur coupure « Arrét d'urgence » | X2 Capteur pesage, capteur niveau, porte
CQ7 | Contacteur auxiliaire Q7 Composants situés en face avant
Q7 Disjoncteur moteur microdoseur P4 H1 Voyant « Sous Tension »
KM2 | Contacteur moteur microdoseur P4 H2 Voyant « En service »
CQ6 | Contact auxilliaire Q6 H3 Voyant « Arrét d’'urgence »
Q6 Disjoncteur moteur Mélangeur H4 Voyant « Défaut »
KM1 | Contacteur moteur Mélangeur XBTG |IHM (Interface Homme-Machine)
X1 Bornier 24V régulé S1 Bouton d’arrét d’urgence
Enod | Transmetteur numeérique de mesures S3 Bouton « Acquittement défauts »
S4 Sélecteur CanOpen ou RS 232 S5 Sélecteur (Supervision / Pupitre)
CN1 |Connecteur RS232 PC
@ Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les constituants de I'armoire et le schéma électrique du doseur
pondéral sous la rubrigue :
« LES CONSTITUANTS » = Commander le doseur
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3.3.2 Interface Homme Machine XBTG

Cette interface graphique et tactile permet de configurer et de piloter le doseur.
Elle permet également de visualiser les performances de la machine et prévient d’'un défaut en
affichant des messages d’alarme.

FORCAGES

PRET & DOSER =

MELANGEUR

[e=v

VIDANGE

ETALONNAGE

LANCER L’ETALONNAGE

MASSE ETALON ) |
MESURE NET RECETTES

% PRODUIT 1 0.0 | %
PRODUIT 2 0.0 |%

. VALTDATIC
% PRODUIT 3 0.0 |% *’D‘-EICEETTTIEJN

PRODUIT 4 @.9 %

NOTA : Pour utiliser l'interface graphique, le sélecteur « S5 » situé en face avant doit étre
basculé a droite sur la position « Pupitre ».

DPX I
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3.3.3 Schéma partie puissance
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3.3.4 Schéma partie commande
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4 MISE EN SERVICE

=
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Page blanche
pour noter
VOS remarques
personnelles

DPX I

DIDASTEL
L
PROVENCE Dossier technique - page 46 -




I 0P x|

4.1 Vérifications préliminaires

A la réception du matériel, veuillez vérifier la présence des fournitures suivantes :

(0]

O o O O O O

O O O O

1 Doseur pondéral monté sur chassis a roulettes ;
1 Alimentateur VACUPLAST a installer sur le doseur pondéral (voir chapitre 8).

Les accessoires suivants :

1 lot de Macro-produits (granulés en plastique
incolore) ;

1 lot de Micro-produits (granulés de colorant) ;
1 masse étalon d’environ 2590 gr avec son
poids exact indiqué dessus ;

1 vanne a godet modele 20 ;

1vis d’Archiméde D10 et son fourreau ;

1 grand bac a roulettes translucide ;

1 pelle type « bonbons » pour manipuler les
granules ;

1 cable UTP RJ45 croisé pour le superviseur.

Le dossier pédagogigue contenant :

Dossier Technique DPX ;
Manuel d’utilisation EMP ;
Manuel d'utilisation Supervision ;
Cd-rom EMP.

Une fois cette vérification effectuée, assurez-vous
du bon état du matériel garantissant des bonnes
conditions de transport en vérifiant les points
suivants :

Pas de traces de choc sur les trémies ou
’'armoire de commande ;

Pas de cables arrachés ;

Moteur du doseur a vis non endommage.

DPX I
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4.2 Mise en service

Pour la mise en service, nous vous recommandons de suivre le synoptique suivant :

1) Positionnement
du doseur

2 Raccordement 3 Raccordement
électrique pneumatique

4
Mise sous tension

5 'Vérification du sens
de rotation des moteurs

6 Vérification
de I'étalonnage

7. Remplissage des
trémies de produits

Saisie d'une recette

9 Lancement
du dosage

4.2.1 Positionnement du doseur

La mise en place de la machine doit se faire dans un lieu
assez spacieux pour pouvoir accéder facilement et sur 360°
a l'ensemble des composants situés en périphérie du
doseur.

Veillez également a ce que le remplissage des trémies de Zone libre

. . . . . , d’accés autour
produits puisse se faire facilement en réservant également v de la machine

un espace libre au-dessus de la machine.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral 4 . —
| hacc
Retrouvez la mise en service du doseur pondéral sous la rubrique : K *3 %
0&
« MISE EN SERVICE ET MAINTENANCE>» :E
= Mise en service ‘
DIDASTEL
—_— oPx [N
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4.2.2 Raccordement électrique

Le doseur pondéral fonctionne en 400v triphasé

L'alimentation générale doit étre raccordée au niveau de
l'interrupteur général.

Le conducteur de protection (vert/jaune) doit étre relié a la
barrette de terre située en fond d'armoire.

Puissance du DPXO06 :

Moteur mélangeur : 0,18 kw
Alimentation 24v : 0,06 kw
Doseur a vis 0,11 kw
Total : 0,35 kw

4.2.3 Raccordement pneumatigue

Le doseur pondéral doit étre alimenté avec de lair
comprimé propre et sec.

Le raccordement s'effectue au niveau du régulateur de
pression.

Pression de service : 3 bars mini, 6 bars maxi.

4.2.4 Mise sous tension

- Tourner l'interrupteur général sur la position "1".

L'écran du pupitre s'allume ainsi que le voyant de mise
sous-tension.

- Au bout de quelgques secondes, le menu principal
s'affiche. Le doseur est prét a fonctionner.

DPX I
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4.2.5 Vérification du sens de rotation des moteurs

Les moteurs du mélangeur et de la vis de
dosage du micro-produit ont des sens de
rotation préférentiels,

- (1) Entrez dans le menu "Forcage":

Mélangeur (2) : Pilotez le mélangeur a
I'aide du bouton "0/1".

Les pales doivent renvoyer la matiére vers
le conduit d’évacuation.

Si ce n’est pas les cas, inverser 2 phases
au niveau de l'interrupteur général.

Doseur a vis (3): Pilotez le doseur a
I'aide du bouton "0/1" « P4 ».

La vis située en bout darbre (4) doit Figure 2
tourner dans le sens anti-horaire.

Si ce n’est pas le cas, inverser 2 phases

au niveau du bornier moteur.

Pour revenir au menu principal, appuyez

sur la touche "Esc".

4.2.6 Vérification de I’étalonnage

Consiste a placer dans la trémie de pesage une masse dont on connait le poids (masse étalon
fournie avec poids exact indiqué dessus) puis de demander au systéme de mesurer ce poids.
La réponse doit étre un poids équivalent a celui de la masse étalon. Si ce n’est pas le cas, alors
le systéme doit étre étalonné.

4.2.6.1 Manipulation de latrémie de pesage

La vérification de I'étalonnage nécessite la manipulation de la trémie de pesage afin d’y placer
la masse étalon :

1. Débrancher les 2 coupleurs rapides de la
commande pneumatique.

2. Soulever le loquet de verrouillage de la
trémie.

DIDASTEL
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4.2.6.1 Manipulation (suite)

7.

8.

Tout en maintenant les clapets de
vidange fermés, sortir la trémie du
mélangeur.

Placer délicatement la masse étalon au
fond de la trémie, le poids exact est
indiqué dessus (photo ci-contre).
Remonter la trémie en maintenant les
clapets de vidange pour ne pas quils
s’ouvrent sous le poids de la masse
étalon.

Verrouiller le loquet.

Rebrancher les coupleurs pneumatiques
(attention au mouvement des clapets).
Refermer la porte du mélangeur.

4.2.6.2 Affichage du poids

1.

2.

Si ce n'est pas le cas, effectuer un
étalonnage de la trémie de pesage (Cf.
6.3 Maintenance du systéeme de
pesage)

Entrer dans le menu
« ETALONNAGE » ;

Vérifiez que la masse étalon est
installée dans la trémie de pesage
et la porte est refermée ;

Le champ « Mesure Net» doit
indiquer la valeur de la masse
étalon.

ETALONNAGE ﬁ

Fi F2F3F4F5FSF7F8
F1

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez le diaporama de la procédure d’étalonnage sous la

rubrigue :
« MISE EN (EUVRE ET MAINTENANCE »

= Maintenance
= Maintenance préventive

= Etalonnage de la trémie de pesage

ACCES AU MENU
"ETALONNAGE™
-1 : Appuyez sur e bouton
"Etakonnage” ;
-2 ¢ Le menu "ETALONNAGE"
[ | owporai

DPX I

DIDASTEL
L
PROVENCE

Dossier technique - page 51 -



I 0P x|

4.2.7 Remplissage des trémies de produits

Utiliser le bac a roulettes pour remplir les trémies puis
le placer sous le doseur pondéral comme le montre la
photo ci-contre.

- Les trémies P1, P2, P3 sont a remplir avec le macro-
produit ;

- La trémie du doseur a vis (P4) est a remplir avec le
micro-produit.

DIDASTEL
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5 CONDUITE DE LA MACHINE

==

DPX I
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5.1 Saisie d’une recette

5.1.1 Qu’est-ce qu’une recette ?

Une recette, c’est la part représentée par chaque produit dans un lot de produit fini (« batch »).
La recette peut étre composée de 2, 3 ou 4 produits différents. Elle est programmée par
I'opérateur en fonction du type de piéce a fabriquer.

Selon les modéles de doseurs, il est possible de mémoriser jusqu’a 20 recettes différentes.

Ci dessous, nous avons représenté un exemple de composition pour la recette n°1.

RECETTE N°1

P4 (4%) C—

P1
(96%)

Batch "X"

Recette 1
Dosage"B"
Recette 1
Dosage"C'

Batch "Z"

Cette recette est composée de 2 produits :

1 macro-produit P1 (matiére vierge par exemple) ;
1 micro-produit P4 (colorant par ex.).
Les produits P2 et P3 ne sont pas utilisés dans cette recette.

La part représentée par chaque produit est la suivante :

P1 =96 % du lot de produit fini

P2 = 0% du lot de produit fini

P3 = 0% du lot de produit fini

P4 = 4% du lot de produit fini

Total = 100 % = 1 lot (batch) de produit fini

Comme le montre la figure, tous les lots de produit fini ou batchs (X,Y,Z...) dosés a partir de la
recette n°1 sont tous identiques en ce qui concerne leur composition.

Ceci est valable, quel que soit leur dosage! (A,B,C...) programmé.

Dans le cas de ['utilisation d’un colorant en micro-produit, cela permet d’alimenter la presse a
injecter avec des lots de produit fini garantissant une couleur constante des piéces.

! voir 5.2.1 « Qu’est-ce que le dosage ? »

DIDASTEL
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5.1.2 Saisie de larecette n°1

ACCES AU MENU "RECETTES"
- 1 : Appuyez sur le bouton "Recettes" ;

- 2:Le menu "RECETTES" apparait.

SAISIE DU POURCENTAGE "P1":

F ECI ETTE

- 1: Appuyez dans le champ "P1" ;
VALEUR DU BATCH

- 2 : Le clavier "RECETTES" apparait.

Saisissez une valeur, par exemple 96%, puis
appuyez sur la touche "Enter" pour validez.

RECETTES g

SAISIE DU POURCENTAGE "P4":

VALIDATION
RECETTE

- 1 : Appuyez dans le champ "P4" ;

/ALEUR DU BATCH

- 2 : Le clavier "RECETTES" apparait.

Saisissez une valeur, par exemple 4% (le total
des pourcentages devant faire 100%), puis
appuyez sur la touche "Enter" pour validez.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez le diaporama de la saisie de recette sous la
rubrigue :

« MISE EN CEUVRE ET MAINTENANCE »
= Conduite
= Saisir une recette

DPX I
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5.1.3 Saisie du BATCH

Le BATCH permet a 'opérateur de définir le poids d’un lot de produit fini utilisant les proportions
de la recette.

Dés lors que le poids du batch est connu, le systeme retranscrit les pourcentages mémorisés
dans la recette en consignes de poids par matiére.

Exemple : (la recette utilisée est celle décrite précédemment)

Pour un dosage a 1kg en utilisant la recette n°1 :

Consignes par produit pour un batch de 1Kg avec recette n°1
P4 (4%)

P1
(96%)

9%6% + 4% =100%
recette n°1

Les parameétres de ce dosage sont les suivants :
Poids du batch =1 kg ;

Selon la recette, la part représentée par chague produit est la suivante :

P1 =96 % du lot de produit fini
P4 = 4% du lot de produit fini
Total = 100 % = 1 lot (batch) de produit fini

Consignes calculée par le systeme pour 1 batch de 1 kg
P1 =960 gr

P4 =4q¢r

Total = 1 kg = 1 lot (batch) de produit fini

DPX I
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SAISIE DU BATCH:

- 1: Appuyez dans le champ "Valeur du Batch" ;

- 2 : Le clavier "RECETTES" apparait.

Saisissez une valeur en gramme correspondant

au poids de chaque lot (BATCH) que le DPX doit
préparer, par exemple 1000 gr.

SAUVEGARDE RECETTE:
- 1: Appuyez sur le bouton "Validation recette" ;
- 2 : Quittez le menu "Recettes" par "Esc" ;

- 3: Le menu général apparait, le DPX est "PRET
A DOSER".

RECETTES

DPX I
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5.2 Lancement du cycle et visualisation

La recette étant programmée et le dosage saisi, le doseur est prét a fonctionner par un
lancement du cycle.

Points a vérifier avant le lancement du cycle:

o Présence des différents produits dans les trémies P1 et P4 ;
o Présence de I'air comprimé ;

e Porte du mélangeur fermée ;

e Trappe de vidange du mélangeur fermée.

5.2.1 Lancement du cycle

MENU

: ‘o 'o
Depuis le menu principal, appuyez sur la touche
« DEPART CYCLE » pour lancer le cycle. 'ﬁ

PRET & DO

DEROULEMENT DU CYCLE :

TARAGE |

Pendant le cycle, les différentes phases

s'affichent au centre de I'écran principal. sovppspsa

Dans un cycle avec deux produits (P1 et P4), ces
phases sont les suivantes:

STABILITE |

T TARAGE |
- TARAGE;
- DOSAGE PRODUIT 1; ____ DOSAGEPRODUIT4 [
- STABILITE;
- TARAG E1 STABILITE |
- DOSAGE PRODUIT 4; N—
- STABILITE; —
- VIDANGE.
, £/ LA CONDUITE ® e
Cd-rom EMP Doseur Pondéral e et et ' g
Retrouvez le diaporama du lancement du cycle sous la ] e
rubrigue : 3 W %m::"m
« MISE EN CEUVRE ET MAINTENANCE » = - démarc o
= Conduite
= Lancer le cycle en visualisation
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5.2.2 Visualisation des dosages de la recette en cours

VISUALISATION :
Le cycle étant en cours,

- Appuyez sur le bouton "VISUALISATION
CYCLE" pour afficher le dosage pour chaque
produit.

FENETRE "DOSAGE" :
Pour chaque produit:

- La colonne "% Prod" indique le pourcentage
programmé dans la recette;

- La colonne "Visé" indique la consigne en
gramme demandée (en fonction du batch);

- La colonne "Dosé" indique la valeur réelle
mesuree.

PAUSE OU ARRET DU CYCLE :

- 1: Quittez la fenétre "DOSAGE" par « Esc »;

- 2. La touche "PAUSE" permet d'effectuer une
pause dans le cycle (appuyez a nouveau sur

"DEPART CYCLE" pour relancer le cycle);

- 3: La touche "STOP" permet d'arréter le cycle
(en fin de vidange).

DOSAGE
% Prod Visé

P1 96 960
P2 Q

DOSAGE
% Prod Visé

P 1 96 960

DPX I
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5.2.3 Complément produit

ALERTE MANQUE PRODUIT :

En cours de cycle, si un des produits
vient a manquer, l'alarme "Temps de
dosage dépassé" s'affiche et le
voyant "Défaut" s'allume.

Le cycle est alors interrompu.

- En appuyant sur la touche
"JOURNAL DEFAUTS", vous pouvez
accéder a un message clignotant qui
vous indique qu'aprés avoir remis du
produit vous pourrez choisir soit de
continuer le dosage par "DEPART
CYCLE", soit de quitter le cycle par
"ARRET CYCLE".

COMPLEMENT PRODUIT ET
VALIDATION DU DEFAUT :

- 1: Rajoutez le produit manquant;
- 2: Acquittez le défaut en pressant le
bp "Acquittement défauts".

REPRISE OU ARRET CYCLE :

Le défaut ayant été acquitté, vous
pouvez reprendre le cycle en
appuyant sur "DEPART CYCLE".

Vous pouvez également choisir de
sortir du cycle en appuyant sur
"ARRET CYCLE".

DPX I
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5.3. Parametres

5.3.1 Parameétres doseur

- 1: Appuyez sur le bouton "PARAMETRES";
- 2: La page "PARAMETRES DOSEUR" s'affiche.

{ DE VIDANGE
TREMIE

TEMPS MaX DE MELANGE 60| s

Temps maxi (en secondes) de dosage pour le produit le plus long.
Temps max de dosage Permet de déclencher l'alarme "Dépassement temps de dosage maxi"
(manque de produit ou difficulté d'écoulement).

Temps maxi (en secondes) de vidange de la trémie de pesée.

. Permet de déclencher l'alarme "Dépassement temps de vidange Trémie".
Temps max de vidange

Ce parametre s'ajuste en fonction du type de matiere utilisée.

Capacité maxi (en grammes) de de la trémie de pesée.

Permet de déclencher l'alarme "Dépassement capacité maxi de la
iy . trémie".

Capacité max trémie
Ce paramétre s'ajuste en fonction du modéle de doseur pondéral (3000
gr pour un DPX 06).

Seuil mini de vidange (en grammes) de la trémie de pesée.

Permet de déclencher l'alarme "Dépassement Temps de vidange trémie".
Ce seuil permet de considérer que la trémie est vidangée et que ses
clapets peuvent étre refermés.

Seuil mini vidange

Ne pas laisser ce paramétre a 0.

Temps max de mélange (en secondes) du produit fini.
Temps max de mélange Ce parameétre permet d'ajuster la durée de fonctionnement du mélangeur.
Il s'ajuste en fonction du type de matiere utilisée.

DIDASTEL B
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5.3.2 Parameétres pesage

- 1: Pour basculer sur les parameétres de la pesée, utilisez le bouton "PARAMETRES" situé en
haut a gauche de la page;
- 2: La page "PARAMETRES PESEE" s'affiche.

PARAMETRES DOSEUR ]
TEMPS MAX 11 DOSAGE 60 5

TEMPS Ma&X DE VIDANGE 10| s
CAPACITE MAX TREMIE 3000 | GR

SEUIL MINI WIDANGE

TOLERANCE DOSAGE

TOLERANCE ECART
COEF FAIBLE ECART
COEF FORT ECART

Capacité max (en grammes) du capteur de pesage.

Ce parametre permet de déclencher l'alarme "DEFAUT SURCHARGE
L, CAPTEUR"

Capacité max capteur
Cette valeur correspond a la capacité maximale indiquée sur la
documentation du capteur (15000 gr).

Seuil mini zéro (en pourcentage).

Ce paramétre permet de déclencher l'alarme "DEFAUT ZERO
BASCULE"

Seuil mini zéro

Ce seuil correspond a I'écart toléré entre le poids mort (étalonnage) et le
poids de la trémie vide mesuré.

Tolérance Dosage (en pourcentage).

Ce parametre permet de déclencher 'alarme "DEFAUT DE TOLERANCE
DOSAGE"

Tolérance dosage

Valeur en % de la consigne du produit dans laquelle doit se trouver I'écart
en fin de dosage

Tolérance en % du poids demandé (consigne) utilisée pour la correction
de pesage, si le Poids obtenu est dans cette tolérance (erreur de jetée
Tolérance écart faible) le correcteur utilise le coefficient diviseur faible écart, sinon il
utilise le coefficient diviseur fort écart.

Déclenche l'alarme "DEFAUT DE TOLERANCE DOSAGE".

Coefficient faible écart :
Coefficient faible écart - saisir « 3 » pour une correction rapide,
- saisir « 5 » pour une précision plus grande.

Coefficient fort écart :
Coefficient fort écart - saisir « 2 » pour une correction rapide,
- saisir « 3 » pour une précision plus grande.
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6 MAINTENANCE DU DOSEUR PONDERAL

==
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6.1 Forcage manuel des actionneurs

Lors des différentes opérations de maintenance, il est parfois utile de piloter manuellement les
différents actionneurs de la machine. La figure ci dessous indique I'affectation de ces touches :

_vanne P1 , FORCAGES [ﬁj
. P | Hélice d
_vanne P2 MELANGEUR mélange

— o A
Vanne P3 I | &= 0 -

VIDANGE Tremie

de vidange
0O @m=F -

—

Microdoseur

|

Affectation des touches de forcage manuel

Quelques exemples de cas pour lesquels le forcage manuel est utile :

e Vidange forcée de la trémie de pesage pour démontage ou étalonnage (forcage des
clapets) ;

e Evacuation des restes de produits aprés une vidange d’'une trémie ou du doseur
(ouverture vanne a godet ou doseur + ouverture des clapets de la trémie de pesage) ;

¢ Remplissage de la chambre de mélange pour un test du capteur de niveau (ouverture
vanne a godet + ouverture des clapets de la trémie de pesage) .

€5/ WANTENANCE -
Cd-rom EMP Doseur Pondéral = Mt rcaPrvesive ;

Retrouvez la maintenance préventive sous la rubrique :

« MISE EN CEUVRE ET MAINTENANCE »
= Maintenance
= Maintenance préventive

Retrouvez la maintenance corrective sous la rubrique :

« MISE EN CEUVRE ET MAINTENANCE »
= Maintenance
= Maintenance corrective

DPX I
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6.2 Vidange des produits

6.2.1 Macro-produits

ATTENTION :

Il faut toujours couper l'alimentation électrique et
pneumatique du doseur avant de vidanger les
produits.

1.

Pour cela, basculer l'interrupteur général sur la
position "0" et vérifier que le voyant "Sous
Tension" soit éteint.

2. Basculer les loquets des 2 grenouilleres qui
maintiennent la trémie verrouillée.

3. Dévisser, sans l'enlever, la molette de la trémie
située sous la platine.

4. Faire pivoter doucement la trémie vers le tube de
vidange en maintenant un récipient en dessous
pour récupérer le produit.

5. Lorsque l'opération est terminée, il faut encore
vidanger le reste de produit situé dans la vanne
a godet de la trémie.

Pour cela :

Remettre en place la trémie, verrouiller d'abord
les grenouilleres puis serrer la molette;

Basculer l'interrupteur général sur "1";

Par forcage manuel : Vidanger la vanne a godet
de la trémie concernée et ouvrir les clapets de
vidange de la trémie de pesage.

DPX I
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6.2.2 Micro-produit

ATTENTION :

Il faut toujours couper l'alimentation électrique et
pneumatique du doseur avant de vidanger les
produits.

1. Pour cela, basculer l'interrupteur général sur la
position "0" et vérifier que le voyant "Sous
Tension" soit éteint.

2. Dévisser la molette située sous la plaque
d'obturation du doseur a vis.

Préparer un récipient pour récupérer le produit;

3. Tirer doucement sur la molette pour ouvrir la
plaque d'obturation et le produit s'écoule.

Lorsque l'opération est terminée, il reste a vidanger le
produit restant dans la vis d'archiméde.

Pour cela:
- Remettre en place la plaque et revisser la
molette;
- Basculer linterrupteur général sur la position
"

- Provoquer la rotation de la vis par un forgage
manuel. au niveau du pupitre (touche "P4").

- Toujours par forcage manuel : ouvrir les clapets
de vidange de la trémie de pesage pour que le
produit soit évacué.
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6.3 Maintenance du systéme de pesage

6.3.1 Etalonnage

Le réétalonnage du systeme est préconisé une fois par mois et en cas d’intervention sur le
capteur de poids.

Pour cette opération, se munir de la masse étalon fournie ou alors d’'une masse connue égale a
80% de la capacité maxi de la trémie de pesage (3 kQ).

Vérifier également que la trémie de pesage ne contient pas de matiere.

Dans tous les cas, ne pas utiliser une masse < a 30% de la capacité maxi.

ACCES AU MENU "ETALONNAGE"
- 1: Appuyez sur le bouton "Etalonnage” ;

-2 :Le menu "ETALONNAGE" apparait.

E ETALON —'] R
NT e | &R
=

LANCEMENT DE LA PROCEDURE:
ETALONNAGE ﬁ

EEEE

£ ETALON ) aR
; NET ® aR

- 1: Vérifiez que la trémie est vide;

1. - 2 : Appuyez sur "F1" pour lancer la
procédure.

ETALONNAGE E

MESURE DU POIDS MORT: F2 FFF F& I l_

Attendez que le message "Stabilité en cours OK
F2" s'affiche puis appuyez sur "F2".

DPX I
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6.3.1 Etalonnage (suite)

VALIDATION DU POIDS MORT:

Attendez que le message "Poids Mort OK F3"
s'affiche puis appuyez sur "F3".

SAISIE MASSE ETALON:
- 1: Appuyez dans le champ "Masse étalon";

- 2: Saisissez la valeur en grammes de votre
masse étalon et validez par la touche "Enter";

- 3: Appuyez sur la touche "F4".

MISE EN PLACE MASSE ETALON:

- 1: installez la masse étalon dans la trémie;

- 2: Aprés avoir refermé la porte du mélangeur,
vérifiez que le champ "Mesure net" indique une

valeur;

- 3: Appuyez sur la touche "F5".

TALONNAGE ﬁ

B E R

PO IORT OK

F_3A ONNAGE ﬁ

ETA3]N AGE g
MEERE l—l_l_

DPX I
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VALIDATION ETALONNAGE:

Aprés étalonnage, la valeur "Mesure net" doit-
étre égale a la valeur saisie de la masse étalon.

Si ce n'est pas le cas, recommencez |'opération
au début (touche "esc" et revenir au menu
"Etalonnage").

- Pour valider cet étalonnage, appuyez sur la
touche "F6".

FIN ETALONNAGE:

- Appuyez sur la touche "F7" pour sortir de la
procédure.

L'étalonnage est terminé.
ATTENTION: N'oubliez pas d'enlever la masse

étalon de la trémie avant de continuer a utiliser
la machine.

ETALONNAG ﬁ

F1F2F3F4F5 F& I-‘YFB

ETALONNAGE E

F1F2F3F4F5 FE F?FB

MESURE NET

DPX I
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6.3.2 Paramétrage du transmetteur numérigue « eNod3 »

e Vous avez préalablement installé
linterface « eNodView » de chez
SCAIME pour le transmetteur de
mesure de pesée «eNod3» sur
votre PC (reportez-vous pour cela a
la documentation SCAIME).

AVERTISSEMENT :

Le transmetteur numérique a été paramétré en usine
pour un fonctionnement optimal de la machine.

En modifiant ses parameétres, vous pouvez dégrader la
mesure de pesée et donc les performances de la
machine.

Toutefois, il est possible a tous moment de recharger
les parametres par défaut « DIDASTEL » (consultez le
manuel de Supervision).

Mise en configuration de la machine pour le paramétrage :

- 1: Basculez le transmetteur en liaison « RS232 » a 'aide du sélecteur S4 (coté droit de
'armoire de commande du DPX ;

- 2 : Connectez le transmetteur sur un port série RS232 de votre PC a l'aide du cable de
liaison fourni avec la machine ;

- 3: Coupez et remettez sous tension I'armoire de commande de la machine pour
effectuer un reset du transmetteur et le redémarrer en mode liaison série.

Vous pouvez maintenant utiliser « eNodView » pour paramétrer le transmetteur

(référez-vous a ’Environnement Multimédia Pédagogique
et a la documentation SCAIME )

DIDASTEL
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6.3.4 Démontage de la trémie de pesage

NOTA : Cette opération peut se faire avec la
machine sous-tension.

Vérifier avant toute chose que le mélangeur ne
contient pas de produit.

1. Ouvrir la porte du mélangeur.
L'interrupteur de  sécurité  coupe
automatiquement la puissance et le
voyant d'alarme s'allume.

2. Débrancher les 2 flexibles
pneumatiques du vérin de la trémie de
pesage.

Pour éviter tout déplacement, la trémie de
pesage est verrouillée par un dispositif
mécanique a loquet situé sur la droite, au
niveau de la fixation avec le capteur de poids.

3. Soulever le loquet pour déverrouiller la
trémie.

En maintenant le loquet de verrouillage
soulevé,

4. Sortir la trémie en la tenant par en
dessous pour éviter que les 2 clapets ne
s‘ouvrent.

Le démontage est terminé.

A la fin du remontage, n'oubliez pas de
verrouiller le loquet dans son encoche pour
ne pas que la trémie puisse se déplacer
latéralement.

DIDASTEL
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6.4 Maintenance du mélangeur

6.4.1 Reéglage du détecteur de niveau

Le réglage du détecteur de niveau est a vérifier une fois par mois. Il est conseillé d’enlever la
double hélice de mélange pour faciliter 'accés a I'écrou de serrage du détecteur.

Réglage mécanique :

- Vérifier que la cote X ne dépasse pas
10 mm environ.

Dans le cas contraire, le détecteur pourrait
détecter la péle de la double hélice de
mélange ou encore étre arraché !.

Test de détection :
- Remplir le mélangeur de produit P1 jusqu'au détecteur. (utilisez le forgage manuel)

e Lorsque le niveau est atteint, vérifier que le voyant du détecteur s'allume. Si besoin, agir
sur la vis de réglage de la sensibilité.

IMPORTANT :
Vider le mélangeur avant d’ouvrir la porte ou de démarrer un cycle !!

Réglage sensibilité

Voyant de détection

DIDASTEL
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6.4.2 Démontage de la double hélice

NOTA : Cette opération peut se faire avec la
machine sous-tension.

Vérifier avant toute chose que le mélangeur ne
contient pas de produit.

1. OQuvrir la porte du mélangeur.
L'interrupteur de  sécurité  coupe
automatiquement la puissance et le
voyant d'alarme s'allume.

2. Saisir la double hélice et tirer pour
I'extraire de 'arbre du moto-réducteur.

Le démontage de la double hélice permet
d’'accéder plus facilement aux clapets de
vidange de la trémie de pesage ou encore
lorsqu’il est nécessaire de régler le capteur de
niveau.

6.4.3 Motoréducteur

Les motoréducteurs du doseur pondéral ne nécessitent pas d’entretien particulier car ils sont
lubrifiés a vie. Pour plus d’information, se reporter a la documentation du constructeur située en
chapitre 7.
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6.5 Maintenance du doseur a vis (colorateur P4)

6.5.1 Les modéles de vis et fourreaux

2 couples « Vis/Fourreau » sont livrés avec la machine. lls permettent tres rapidement de
modifier le débit et la précision du doseur a vis.

Les caractéristigues des 2 modeles de vis et de fourreau sont décrites dans le tableau ci-
dessous :

VIS modele D10 :

- Diamétre extérieur de 10 mm
- Pasde 15mm

- Filet épaisseur 3mm

- Fourreau 18mm inter.

Ce modele convient pour un petit
débit et une grande précision.

VIS modeéle D16 :

- Diameétre extérieur de 16 mm
- Pasde 15mm

- Filet épaisseur 3mm

- Fourreau 25mm inter.

Ce modele convient pour un plus
grand débit et une précision moins
importante.

NOTA :

A la livraison, la machine est équipée d’une vis modéle D16.

DPX I
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6.5.2 Démontage du couple « Vis / Fourreau »

ATTENTION :

Il faut toujours couper l'alimentation générale du
doseur avant de démonter le doseur a vis.

1.

Pour cela, basculer l'interrupteur général sur la
position "0" et vérifier que le voyant "Sous
Tension" soit éteint.

Vidanger le produit contenu dans la trémie du

doseur et laisser la plaque d'obturation ouverte

(voir 6.2.2 Vidange du macro-produit);

Débrancher le connecteur d'alimentation du
doseur a vis.

Débloquer les 2 grenouilleres qui maintiennent le
moto-réducteur;

Sortir délicatement le moto-réducteur (ici, la vis
d'Archiméde reste bloquée dans le fourreau a
cause du produit restant).

Sortir la vis d'Archiméde du fourreau en la
faisant tourner pour la dévisser.

DPX I
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6.5.2 Démontage du couple « Vis / Fourreau » (suite)

7. A l'aide d'une clef plate ou a tube de 10mm,
dévisser la vis HM qui maintient le fourreau dans
son logement

8. Enlever la vis complétement.

9. Pour sortir le fourreau, utiliser un tournevis plat
pour l'agripper et tirer.

10. Sortir le fourreau, le démontage est terminé.

Sens de remontage

IMPORTANT :
Noter que le fourreau a un _ Rainure de bloquage
sens de montage : par vis HM

Le fourreau est divisé en 2
parties par une rainure.

C'est la partie la plus courte
qui est enfilée en premier.

Au remontage, le fourreau sera
enfilé jusqu'a fleur de l'alésage
de facon a faire correspondre
la rainure avec la vis HM de
serrage.
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6.5.3 Motoréducteur

3‘332222172’0452‘82528113 35 8 1 15 29
‘ [ | | 4

Les motoréducteurs du doseur pondéral ne nécessitent pas d’entretien particulier car ils sont
lubrifiés a vie. Pour plus d’information, se reporter a la documentation du constructeur située en
chapitre 7.
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6.6 Maintenance des vannes a godet (Trémies P1, P2, P3)

6.6.1 Les modeéles de vannes a godet

2 modéles de vannes a godet sont livrés avec la machine. lls permettent trés rapidement de

modifier le débit et la précision de la distribution du macro-produit.

Les caractéristiques des 2 modeles de vannes sont décrites dans le tableau ci-dessous :

Vanne modéle 20 :

- Diameétre intérieur de I'ouverture : 20mm

Ce modele convient pour un petit débit et une grande
précision.

Vanne modéle 35 :

- Diameétre intérieur de I'ouverture : 35 mm

Ce modéle convient pour un plus grand débit et une précision
moins importante.

NOTA :
A lalivraison, la machine est équipée comme suit :

- Vannes modeéle 35 sur P1 et P2 ;
- Vanne modeéle 20 sur P3.

DPX I
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6.6.2 Changement d’une vanne a godet

ATTENTION :

Il faut toujours couper l'alimentation générale du
doseur avant de démonter une vanne a godet.

1. Pour cela, basculer l'interrupteur général sur la
position "0" et vérifier que le voyant "Sous
Tension" soit éteint.

2. Vidanger le produit contenu dans la trémie
concernée par le changement de vanne ;

3. Ouvrir la porte du mélangeur.

4. Elever la trémie de pesage.

5. Enlever la double-hélice de mélange en tirant
dessus.
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6.6.2 Changement d’'une vanne a godet (suite)

6. Pivoter la trémie pour dégager les 4 vis de
fixation de la vanne a godet concernée par
l'intervention.

7. Enlever 3 vis de fixation sur 4.

8. Enlever la derniére vis tout en maintenant la

vanne a godet et ce en passant la main a
l'intérieur du mélangeur.

9. Sortir la vanne a godet par un mouvement de
travers pour la dégager de la chape de son vérin
pneumatique.
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6.6.2 Changement d’'une vanne a godet (suite)

10. Présenter la nouvelle vanne en l'enfilant par
'ouverture conique située dans la partie haute
du mélangeur.

11. Par un mouvement de travers, enclencher le
pion du godet dans I'ouverture oblonde de la
chape du vérin pneumatique.

12. Maintenir la vanne a godet en place pour
visser sa 1°" vis de fixation.

13. Monter les 3 autres vis et serrer 'ensemble
sans trop forcer.

L’intervention est terminée.

- Remettre en place la trémie de stockage;

- Remonter la trémie de pesage et la double
hélice ;

- Remplir la trémie de macro-produit.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral

Retrouvez ces diaporamas dans la maintenance conditionnelle :

« MISE EN CEUVRE ET MAINTENANCE »
= Maintenance
= Maintenance conditionnelle

DIDASTEL
L\
PROVENCE Dossier technique - page 84 -




I 0P x|

6.7 Messages d’alarme

6.7.1 : DEFAUT ZERO BASCULE
L'automate lit une valeur de poids en dehors de la plage autorisée pour le zéro.

Causes probables :

o Latrémie de pesage n'est pas vide : Faire une vidange forcée.
e Latrémie de pesage subit une contrainte mécanique : Vérifier son positionnement.
e Le parametre "Seuil mini zéro" est trop faible (voir 5.3.2 Paramétres pesage)

e Le poids mort mémorisé dans I'APl est erroné : Etalonner le doseur (voir 6.3.1
Etalonnage du systéme de pesage).

6.7.2 : DEPASSEMENT DU TEMPS DE DOSAGE
Le temps de dosage maxi autorisé a été dépassé lors du dosage du produit indiqué.

Causes probables :

La trémie du produit indiqué est vide : Vérifier la présence de matiére et compléter si
besoin (Voir 5.2.3.3 Complément produit).

e Le produit s'écoule mal dans le dispositif de distribution : Vérifier le fonctionnement des
vannes a godet ou du doseur a vis.

e Le temps de dosage maxi programmé dans l'automate est trop faible par rapport au
temps de dosage nécessaire (voir 5.3.1 Paramétres doseur).

6.7.3 : DEPASSEMENT CAPACITE MAXI TREMIE
L'automate lit un poids supérieur a celui autorisé.

Causes probables :

e Le parametre « Capacité max trémie » n'est pas compatible avec la capacité réelle de la
trémie de pesage : Vérifier le paramétre (voir 5.3.1 Parameétres doseur).

e Le poids indiqué n'est pas cohérent avec le poids du batch demandé dans le menu
« Recettes » (voir 5.1.3 Saisie du batch).

e Latrémie de pesage subit une contrainte mécanique : Vérifier son positionnement.

e La distribution du dernier produit dosé est défectueuse : Vérifier le pilotage électrique de
la distribution en question et I'état de la sortie automate.

e Veérifier également que le % demandé dans la recette n'est pas trop faible par rapport au
débit instantané de distribution de ce produit (voir 5.1.2 Saisie de la recette)

e Voir aussi alarme « Défaut tolérance dosage ».
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6.7.4 : DEPASSEMENT TEMPS DE VIDANGE TREMIE PESEE
Le temps de vidange est supérieur a celui autorisé.

Causes probables :

o Le parametre « Temps max de vidange » est trop court par rapport a la vidange réelle : |l
doit étre de 10s mini ou ajusté en fonction du batch demandé (voir 5.3.1 Paramétres
doseur).

e Le paramétre « Seuil mini vidange » est trop faible : Augmenter la valeur (voir 5.3.1
Parametres doseur).

¢ La commande électrique du vérin de vidange de la trémie de pesage ne se fait pas :
Vérifier cette commande par un forcage manuel (voir 6.1 Forcage manuel des
actionneurs).

6.7.5 : DEFAUT DE TOLERANCE DE DOSAGE
Le résultat du dosage du produit indiqué est hors valeurs autorisées.

Causes probables :

e Le parametre « Tolérance dosage » est trop faible : Augmenter la valeur (voir 5.3.2
Parametres pesage).

e Ce paramétre n'est pas cohérent. Celui-ci doit étre supérieur a 1% et augmenté si la

consigne de dosage est inférieure a 0,5%

e La distribution du dernier produit dosé est défectueuse : Vérifier le pilotage électrique de
la distribution en question et I'état de la sortie automate.

6.7.6 : MESURE VIA CAN OPEN ERRONNEE
L'automate ne lit plus les indications du capteur de poids.

Causes probables :

e Le sélecteur « S4 » (CANopen / RS232) situé sur le c6té droit de I'armoire n’est pas sur
la position « CANopen ».
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6.7.7 : DEFAUT SURCHARGE CAPTEUR
L'automate lit un poids supérieur a celui autorisé.

Causes probables :

o Le parametre « Capacité max. capteur »" n'est pas cohérent avec le capteur monté sur
la machine (voir 5.3.2 Parameétres pesage).

e Le paramétre « Capacité max trémie » est supérieur au parameétre « Capacité max.
capteur » (voir 5.3.1 Parametres doseur).

6.7.8 : DEFAUT ARRET D’'URGENCE

Les voyants « Arrét d’urgence » et « Défaut » sont allumés, plus de puissance sur la
machine

Causes probables :

e La porte du doseur est ouverte, refermer la porte ;

e Le bouton coup de poing « Arrét d’'Urgence » est enclenché, vérifier 'absence de tout
danger puis dévérouiller le bouton coup de poing et acquitter le défaut avec le BP
« Acquittement défauts » ;

o L'’interrupteur de sécurité de la porte est endommagé, changer Il'interrupteur.

6.7.9 : DEFAUT THERMIQUE MOTEUR
Le voyant « Défaut » est allumé, plus de puissance sur les moteurs

Causes probables :

e Les disjoncteurs moteurs Q6 ou Q7 sont déclenchés ;

e Présence dun probléeme mécanique (blocage) au niveau du mélangeur ou du
microdoseur, vérifier 'absence de tout corps étrangers avant de ré-enclencher les
disjoncteurs.
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7.1 Stockage et distribution des macro-produits

7.1.1 Vérins pneumatigues des vannes a godet

Vérin compact standard: double effet, simple tige Série CQZ

Double effet, sirrple tige

= B

rde’

Centrage arriere

Exécutions spéciales

Modeéle
Alésage (mm) 12 16 20 25 32 40 50 63 80 | 100
Fixati Trous traversants| @ [ ] o o ® L L] ® [ ] L
Ixation
Trous taraudés| @ [ BN BN BN | ® & o o L]
» |Détecteur magnétique | @@ [ BN BN BN ] [ B BN N ] ®
B . (1)
b= Orifices Ms P
% |Raccor- | arausés Ms | w5 | ms | M5 | M) s | e | 1 | se | 3
F dement
£ Racoords — | = | — | — |o64@] ofid | 086 | 086 | — | —
Tige filetée ® & (& o & & " o o
Amottissementélastique| @ | @ | @ (@ ([ ® | ® ([ ® | ® | ® | @
Centrage arriere [ B BN BN BN BN BN BN BN N
Trous traversant;
.;;.‘;ﬁ;;f’m 1T—|—|®|® | ®|® o & o @
. |Fixation -
o Trous taraudés| — | — " EN BN ] ® e & o [ ]
? Raccordsinstantanés | — | — | @ | @ | @ | @ | @ | ® | ® | @
g o i)
5 |Raccor- | Orifices — | — | ms | M5 | M| s | 14| 14| 3m | s
£ |dement |taraudés 18
g
T [Tige filetée —|—|®|® | ® & e | & @
Centrage arriere - | - 'EN BN ] o  ® & o [ ]

Note 1) Pour les modzles avec détecteur, le raccordement M5 est uniquement utilisé pour les courses de Smm.
Note 2) Les modéles avec raccord instantané, de 5mm de course et 032 présentent des dimensions
extérieures identiques a celles des modéles de 10mm de course.

Caractéristiques

Modele

Pneumatique (sans lubrification)

Hydraulique B.P.

Voir p.5.4-1 pour les exécutions
spéciales et p.5.4-79 pour les
caractéristiques spéciales.

Fluide Air Huile hydraulique ()
Pression d'épreuve 1,5 MPa
Pression d'utilisation maxi 1,0 MPa

Température ambiante et de fluide

Sans détecteur: =10°C & 70°C (sans eau)*

Avec détecteur: —10°C a4 80 C (sans eau)*

2}
c
(=

a

Amortissement élastique Sans —

Extrémité de tige Taraudée
Energie cinétique admissible Telérance du filetage Classe 2 JIS cas
Reportez-vous en p.2.3-4 pour Telérance sur la course ”'8 cQ2
I'énergie cinétique admissible. Fixation Trous traversants

Vitesse de déplacement 50 a 500 mm/s 5a 50 mm/s

Courses standard

Pneumatique

Note 1) Reportez-vous en p.0-43 pour les précautions.
Note 2) Pour des applications impliquant des charges radiales, voir "Palier renforce’ en p.2.3-128.

“risque de gel

Pression d'utilisation mini

Unité: MPa

. Al
A\(ems;«;);e T ésage (mm) 12 | 16 | 20 | 25 | 32 [ a0 | 50 | 63 | 80 | 100
Pneumatique (sans lubrif.) 0,07 0,05
12,16 | 5.10,15,20, 25,30 Hydraulique B.P. — 0,18 | 0,10
20, 25 5,10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 ; .
32,40 | 5,10,15,20, 25,30, 35,40,45,50, 75, 100 Courses intermédiaires
50to 100 5,10,15, 20, 25, 30, 35,40, 45, 50, 75, 100 Modéle Corps standard Corps spécifique (-XB10)
= Volr p.2.3-103 lorsque la course excéde la plage standard. S —— Voir "Pour passer commande” pour | Ajoutez "-XB10" a la fin de la référence
Mot la réf. du modéle standard en p.23-2.| du modéle standard (p.2.3-2.)
Méthode Des courses intermédiaires par Des courses intermédiaires par
Hydraulique B.P. échelons de 1mm sont disponibles | échelons de 1mm sont disponibles
= avec une entretoise pour les vérins | avec un corps spécifique pour la
Alésage Course standard (mm) 3 course standard. courserequ?se.pe Ique po
20, 25 5,10, 15, 20, 25, 30, 35, Courses Alésage Courses Alésage Courses
40,45, 50 12,16 1a29 12,16 6aze
32,40 | 2 10.15.20.25.30.35 20, 25 1449 20, 25 6249
40, 45,50, 75, 100 N
324100 1299 32,40 6299
50,63 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 504100 11a99
80, 100 45,50, 75,100
Exemple Réf. modele: CQ2B50-57D Réf. modéle: CQ2B50-57D-XB10
Une entretoise de 18mm de Pour un corps spécifique de
largeur est installée sur le modéle| 57mm de course.
standard CQ2B50-75D. La dimension B est de 97.5mm.
La dimension B est de 115.5mm.
1) Lorsque vous avez besoin de courses intermédiaires avec entretoise pour des modéles a
amortissement élastique de 040 a 0100, veuillez nous contacter.
2) Dimensions différentes pour les modeéles spécifiques avec des alésages compris entre 032 et 0100
(-XB10) et une course supérieure a 50mm.
Calculez la longueur a partir des modeéles ayant une course de 75 ou 100mm
3) Voir modéles a course longue CQ2 (P.2.3-108) pour les courses excédant les plages indiquées.
QS -
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7.1.2 Distributeurs pneumatigues des vannes a godet

)
AVENTICS 1

Distributeurs = Commande électrique

Distributeur 5/2, Série TC08

= Qn =800 I/min = Largeur du distributeur pilote: 15 mm = Raccordement direct = Sortie raccord d'air
comprimé: G 1/8 = Raccordement électr.: Connecteur, ISO 15217, forme C = Commande manuelle: a crantage
= Monostable, Bistable = Qn = 600-800 I/min

Type de construction Distributeur a tiroir sans chevauchement
Principe d'étanchéité a étanchéification souple
Montage sur embase multiple Barre P
Pression de service mini/maxi Voir tableau ci-dessous
Pression depilotage Vaoir tableau ci-dessous
mini/maxi
Températures ambiantes min. / max. -10°C /+50°C
Température min./max. du fluide -10°C /+50°C
Fluide Air comprimé
Taille de particule max. 5pm
Teneur en huile de I'air comprimé 0 mg/m? - 5 mg/m?®
Raccord électrique normé ISO 15217
00137794
Indice de protectionAvec raccord IP65
Durée de mise en circuit 100 %
Suppression des impulsions parasites selon EN 50081:1992
“"Couple de serrage de la vis de fixation " 2 Nm
Poids Voir tableau ci-dessous
Matériaux :
Boitier Polyamide, renforcé par fibres de verre
Joints Caoutchouc nitrile (NBR); Polyuréthane (PUR)
Plaque frontale Polyamide, renforcé par fibres de verre

Remarques techniques

m La pression de pilotage minimale min. doit étre respectée, sans quoi des commutations intempestives et, le cas échéant, une panne des distributeurs
sont susceptibles de se produire |

®m e point de rosée doit se situer a au moins 15 °C sous la température ambiante et la température du fluide et peut atteindre max. 3 °C.
m La teneur en huile de I'air comprime doit rester constante tout au long de la durée de vie.
m  Utilisez exclusivement les huiles autorisées par AVENTICS, voir chapitre “Informations techniques”.

Tension de service Tolérance Puissance
des équipements de tension absorbée

ccC cc cc

24V -10% / +10% 2

Raccordement de I'air comprimé Tension Puis- Conductance de Référence
de ser- sance débit
vice absorbée
des équi-
pements
Sortie Echappement cc 24V Ce c
[l/(s*bar)]
| 4] 2
! G1/8 G1/8 G1/8 24V 2 0,36 3,5 0820060001
HEIE] 0o
‘ 4] 2 |
G1/8 G1/8 G1/8 24V 2 0,36 3,5 0820060051
14 HEE oo
\ 4l 2f | 24V 2 0820060026
A G1/8 G1/8 G1/8 0,36 3,5
stifs 0o - - R422103046

Les références signalisées en gras sont disponibles départ entrepét central en Allemagne. Pour des informations détaillées, voir Panier
Catalogue pneumatique, PDF en ligne, mise a jour 2014-10-24, © AVENTICS S.a.r.l., sous réserve de modifications Rexroth
Pneumatics
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7.2.1 Eclaté des motoréducteurs 0,25 Kw et 0,37 Kw (MVF 30P et 44P)

7.2 Stockage et distribution du micro-produit (doseur a vis)
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7.2.2 Nomenclature des motoréducteurs
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du moteur électrigue 0,25 Kw

éristiques

7

7.2.3 Caract
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7.3 Pesage, distribution et mélange du produit f
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7.3.2 Capteur de poids

Capteurs de Pesage - Appui Central
Single Point Load Cells

v

L

,“

Cablage - Wiring

+alim. | + signal \ - signal \ - alim.

+excit. | +signal | -signal | - excit.
rouge | noir bleu [ blanc
red black blue white

AQ

5 kg...35 kg

e Construction en aluminium, protection IP65

e Homologué jusqu’a 4 000 d OIML R60
et 5000 d NTEP
¢ (Construction trés compacte

¢ Excentration de charge compensée

e Aluminium construction, protection class IP65

e Approved up to 4 000 d OIML R60
and 5 000 d NTEP

e Extremely compact construction
e Off-center load compensated

N . h
N (charge / Load =

‘ I}I
it
(&) it
' BN}
Ll
%/ g Face d'appui
‘ Mounting surface
! o
O y—
i (&
a b c d e f g h i
510,15,20kg | 130 | 25 | 22 12[ 6 15 1106 | 25 | M6
35kg 130 | 40 | 22 12 6 15 1106 | 25 | M6

Toutes dimensions en mm - All dimensions in mm

‘ -

SCAIME
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AQ

5 kg...35 kg

Caractéristiques - Specifications

Capteurs de Pesage - Appui Central
Single Point Load Cells

\/

METROLOGIQUES METROLOGICAL C3 10e C4 10e
Capacité nominale (Cn) | Rated capacity (Cr) | 5,10, 15, 20, 35 kg
Erreur combinée | Combined error l +0.017 +0.013  %Cn
Effet de la temp. sur le zéro Temperature effect on zero +0.0014 +0.0014  %Cw/°C
Effet de la temp. sur la sensibilité = Temperature effect on sensitivity +0.0014 +0.001 | %Cw/°C
Fluage (30 min.) Creep error (30 min.) + 0.025 +0.017  %Cn
Taille de plateau maximum Maximum platform size } 350 x 350 mm
METROLOGIE LEGALE OIML R60 LEGAL METROLOGY OIML R60
Classe de précision Accuracy class C3 | C4
Capacité maximale (Emax) Maximum capacity (Emax) 5,10, 15,20,35 |kg
Nombre max. d’échelons (Nmax) Max. number of LC intervals (nma) 3000 ] 4000 |dOIML
Echelon de vérification min. (vmin) Minimum verification interval (vin) Emad/10 000 | kg

~ Z=Emad/(2xDR) Z=Emar/(2XDR) 3000 ] 4000
ELECTRIQUES ELECTRICAL
Plage de tension d’alimentation | Nominal range of excitation voltage | 1..15 v
Sensibilité nominale a Ca | Rated output at Cn | 2 +10% | mV/V
Plage de zéro initial | Zero balance | +10 | %Cn
Résistance d’entrée/sortie | Input/output resistance | 410 £20/ 350 +5 Q
Résistance d'isolement Insulation resistance 1000 MQ/50V
GENERALES GENERAL
Plage de temp. compensée | Compensated temperature range -10...+40 ' °C
Plage de temp. de fonctionnement Service temperature range -20...+60 | °C
Charge limite admissible Safe load limit 150 Y%Emax
Charge ultime avant rupture Ultimate overload \ 200 Y%Emax
Couple de serrage | Tightening torque | 15 'Nm
Degré de protection | Protection class | IP65 | EN 60529
Matiére - Material | Aluminium ,

~ Longueur du céble | Cable length | 5.20kg:05 35kg:1 m
Poids net Net weight 5.20kg:145 |  35kg:240 | g

Options - Options

Accessoires - Accessories

SCAIME

2

L'INFINIMENT PRECIS INFINITE PRECISION

BP501 - F 74105 Annemasse Cedex

Tél.: (+33) 4 50 87 78 64
Fax : (+33) 4 50 87 78 42
E.mail : info@scaime.com

SGS

Téléchargez tous
nos documents sur :
Download all
our documents from :

WWW.Scaime.com

Agent

FT-AQ-FE-1208 - SCAIME - SIREN 389 325 283 - R.C.S. THONON LES BAINS - SIRET 389 325 283 00015 - SCAIME se réserve le droit d’apporter toutes modifications sans avis préalable - SCAIME reserves the right to bring any modification without prior notice.
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7.3.3 Transmetteur numérigue de mesures eNod3-C

E N n d'3 Transmetteur de Mesurs Numérigue

Digical Process Transmiccer

Présentation - Presentation

aNod permet de transformer tout capteur & jauges de contraints Diagramme fonctionnel - Fnclions dagram

(pe=age, forca, couple) en systéme numérique intelligent.

* Rapide et précis capbeur b jage de coniranis
- Vites=e de corversian jusqu'a 1 600 mes.fs avec une STl gl dswmy ., IV

rés=obation max. de 1 million de points [ |
- Fltrage numérique et formatage da la mesure

- Witesma de transmission jusqu'd 1 200 mes fa. eNod Volugs ‘J
* Intégration fazile aux sysbémes automatisés D reguiaior
- Sorties RS485/232 ot CAN supportant les protocoles
MY DELE-RT, SCMbue ot CANOpan A
- Entréeaaorties logiques pour le contrile dract des i)
procassus T
* [Fonetions évaludes libérant I"automatisme WP
- Fonctionralités pour le traiternant de la meswrs, le pesage
statique, le pasage dymamique etle contrile de procadés
industriels

Cighzi taes
CIATARTSian
Cailbrstion

alind makes posails ransfomming any stmin gaugsd sensor (weight
fores, fomgus) info mealigant digital systam.
« (uick lan aml sceurate
- Convarsinn rafe up o1 600 measd, with max resolution

of 1 muifion panta
- [Ngital fitarmyg and measmamsnt scafing
- Tmnamsssim mie up fo 1 200 meass
« Easy to integrate inéy automa ied systems oo
- REAFEAE232 and (AN supporting MODBUE-ATL 50Mbus and Limit e, | Teigger, Tere, MBS [
(4h(pen profedls Reaty Zew, Clear WIDaUE
- lngical Rputs‘ouiputs for disct contrg’ of process ] ]
* Advanced functions to wnisad FL G [
- Awailails firnctonalitas for sgnal procesang, siadc and CAMDUS
dymamic weighing, and industrial cantri procassss I RS:“ -
outl outz 2 ; ;

Schéma des interfaces - Interfaces diagram

2 anfrécs - 2 sortias logiquas
Logic 10 2 inputs - 2 outputs

T —=

Automate
PLE

USE adaptar " ¥ Misa an ceuvte facile grace au kdiciel gratuit o Nodview

¥ Easy implemeniztion thanks fo eNodHew froowan

# Ftabonnage - Calitvation = Acquisition - Acquisition # Yisualisation
= Paramétrage - Seffing up = Simulation, analyss isplay
- gimuation, analysis

SCAIME

|||| |-|||||| -
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E Nﬂ d'3 Transmettaur de Mesure Numérique

Digical Process Transmiccer

Caractéristiques Générales - General Specifications

Alimentation élcirique Powwer supply 2 .28 |Vde
Coreommation max. Max. suppily currant 170 | m&
Alimentation des captewrs Bridige excitation wolage 5 | Vo
Calibra d'entrée capteur min.Jmax | Wput sensor range min. max, 0..7.8/0..500 | mVv
Impédarica rmin. entréa captaur Min. input sensor resisEnce an | o
Raccordement captoeur Senzor conneclon 46 fils - wiras

Caractéristiques Métrologiques - Metrological

(lasse de précison Accuracy oiass +0.005 | %FE5.
Erreur da [indarité Lingarity dewviation 0003 [%ES.
Diérive thermiqua de Zém Thermal zaro shift 00015 | %G
Diérive thermiqua de panta Thermal span shift +0.0002 | %"
Résolution intams Inizrma resolution 24 hits
Résolution masure formeatée Scaled measure resolution 1000000 |pts
Vitessa de comversion Coiversion rate 625 ... 1600 | comss
Vitessa de transmission max Max. transmission rate 1200 | mas.s

- SCMBUS, 115 200 bds - SCMBUS, 115 200 bas ’
Plaga de températura d'utilisation | Muning! temperature range A0PC S 44070

M-8 Hod FE-0 400 - SCHME - SIRBH o0 3 zea - RCE.THIHOHL B B IHS - SIRE 3e0 a0 283 000 15 - SCA IHE s wosre b d mitd's pporisr fontss nod Fioa tons sansavn pralshb - SCAIME mos reaths rightio brisga sy modiftato s wikont prior mins.

Entrées/Sorties logiques - Logic inputs/outputs

2 anirées 2inputs
- Tension Niveau bas /! haut - Voltage range Jow / high 0.3/9..28 |Vdo
- Courant au niveau haut - Currant high 20 at 24Vde | mA

2 sorties (ralais statigueas) 2 pikpuis [siatic ralays)
- Courant ma. - Max, current 400 | mA
- Tension max. a |'atat ouvart - Max. wolage in open stalk 55 |V

1 sortie R3485 1 R5485 Half/Full Duplex
-Vitesse -Rate 0600 ... 115200 | bauds
- Protocokes - Protocols MODBUS-RTU, SCMBLIS

1sorties CAN 1 CAN outpd CAN 204
- Vitesse - Aate 1 | Mbps
- Protocokes - Protocols CANOpen

Options - Options
Sortie RE232 | RS232 ouriput |
Accessoiras - Accessories

Convertisseur - Converter duw .
R5232-U5B ‘ cea

Logiciel aModView
oMol ew Froowsre
F = Agent
—I1ISCAIME @
— = Tekscharge tous
LIONFINIRENT PRECIS NFINITE PRECISION

nos doouments sur:

E.I_Z'Euj.1 - F_H‘lﬂEJEITE'I]mﬂE' Cadet T, Dovanizad af
Tl - (+33) 4 50 &7 78 64 i \ I
SGS

Fem: : (+33) 4 50 87 7042 )
E.mail : infr@scaime.com AR, BEAIME. L0
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7.3.4 Détecteur capacitif de niveau

KI10024

efecbormoo

Page 1 sur 1

==

Détecteurs de proximité capacitifs

|EIE|:tr|:|r1ir.'

K10024

KIE2015-FBOA/NI
Filetage plastique M30 x 1,5
Boite de raccordement

Immunité renforcée contre les
perturbations électromagnétiques

Portée 15mm [nb]
réglable
non encastrable

Technologie

AC/DC

Sortie

normalement ouvert / fermé programmable

Tension d'alimentation [V] |

20...250 AC/DC

Courant de sortie (au maintien)
[mA]

250 (...50 °C) /200 (...70 °C)

Courant de sortie (a 'appel) [mA]

i 1,5 A (20 ms / 0,5 Hz)

Courant de sortie minimum [mA]

5

Protection courts-circuits

Protection inversion de polarité /
Protection surcharges

=

Chute de tension [V]

<10AC/<8DC

Courant résiduel [mA]

<25(250VAC)/<1,7(110VAC)/<15(24VDC)

Portée réelle [mm] 15+10%
Portée de travail [mm] 0..12,1
Dérive du point de commutation

[% ! Sr] -15...15
Hystérésis [% / Sr] 1..15
Fréquence de commutation [Hz] 25 AC/40DC

Facteurs de correction

eau = 1/ verre env. 0,4 / céramique env. 0,2 / PVC env. 0,2

Température ambiante [°C] -25..70
Protection IP 65
CEM CEI 1000-4-2 / EN 61000-4-2: 8kVCD/15kV AD

10 V/m, 80...1000
MHz

4 kV pince de
couplage

10V /0,15...80 MHz

CEI 1000-4-3 / EN 61000-4-3:

CEI 1000-4-4 / EN 61000-4-4:
CEI 1000-4-6 / EN 61000-4-6:

CEI 255-5: 1 kV, 500 Ohm DC; 5 kV,

| 500 Ohm AC |
Matiéres boitier PBTP

| capot: polycarbonate |
Indicateurs d'état
Indication de commutation LED jaune
Raccordement bornes jusqu'a 2,5 mm? diamétre du cable 7...13 mm
Schéma de branchement E
Accessoires (fournis) 2 écrous de fixation, tournevis
gr:seel:ctronic gmbh - Teichstralle 4 - D-45127 UEOISIGZUOSU;DUS réservons le droit de modifier les données techniques sans préavis. — FR - KID024 —

09/09/2004
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Bauform KGE
Desigh KGE
Boitier KGE

elektrische
Empfindlichkeits-
einsteliung (Schaltabstand)

klemeragr‘oﬂer'
electric
sensitivity

adjustment (detection range)

smaller6larger

ajustage
de sensibilité
électrique (porteé)
plus petit aplus grande
AnschiuBschemen/Programmierung
Connection Diagrams/Programming
Schémas de raccordement/
Programmation
Bauform KIE
Design KIE
Boitier KIE
| DC/= E PNP DC/= E NPN 1
L+ L+
i V:
@ K @ B
& Va
L- -
AC~/DC=
LWL+
Mo f— -
%a
==
Drahtbricke geschlossen
bridge closed —
shunt fermé
Drahtbricke offen
bridge open -1
shunt ouvert
DIDASTEL
N DPX
L
PROVENCE
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7.3.5 Interrupteur de sécurité

Interrupteurs XCS-PA/TA/TE
Caracteristiques; références

Interrupteurs plastiques, a téte orientable!,
a entrée de cable pour presse-étoupe
sans clé-languette

Les appareils présentés sont a entrée de cable pour presse-étoupe de 11.
Pour d'autres entrées de cable, remplacer le dernier chiffre de la référence 1 par :
m taraudée M16 x 1,5 pour presse-étoupe ISO : 2

m taraudée 1/2" NPT : 3

XCS-TA

appareils sans verrouillage

contact bipolaire "0 + F" o[ & XCS PA591 &
décalés a action P
dépendante (2) T

contact bipolaire "F + O" s
chevauchants a action
dépendante (2)

7] XCS PA691 &

contact bipolaire "O + O" -

= XCS PA791 &
a action dépendante (2)

contact tripolaire
"O +F + F" (2 F décalés)
a action dépendante (2)

%
%
e ——
|
[

contact tripolaire T XCS TA791 ©
"0 +0 + F" (F décalé) sl sl 3

4 action dépendante (2) ol o -

contact tripolaire | sl = XCS TA891 &
"0O+0+0" B, D2,

a action dépendante (2) o & ::‘,%

@ contact "O" a manceuvre positive d'ouverture

Caractéristiques complémentaires

vitesse d" q maximale : 0,5 m/s, minimale : 0,01 m/s
résistance a I'arrachement de la clé XCS-PA, XCS-TA : 10 N (50 N en ajoutant sur XCS-Z12 et XCS-Z13 le dispositif de maintien
de porte XCS-Z21)

XCS-TE : 500 N
durabilité mécanique XCS-PA, XCS-TA : > 1 million de cycles de manceuvres
XCS-TE : 1 million de cycles de es
fréq de fe i maxi pour durabilité maximale : 600 cycles de manceuvres par heure
effort minimal d'ouvert positive 15N

entrée de cable XCS-PA, XCS-TE : 1 entrée taraudée pour presse-étoupe 11 selon NF C 68-300 (DIN Pg 11)
XCS-TA : 2 entrées taraudées pour presse-étoupe 11 selon NF C 68-300 (DIN Pg 11)

capacité de serrage de 7 @ 10 mm

+ infos
E—

Entrée de cable

Schémas

Encombrements : voir page F59

empéchant l'introduction de la clé-languette

(pour 3 cadenas non fournis)

XCS-TE

Accessoires pour interrupteurs XCS-PA/TA/TE
désignation utilisation pour référence unitaire
lot de 10 bouchons obturateurs XCS-PA, XCS-TA, XCs Z28
i de fente de la téte XCS-TE
outil de déverrouillage XCS-TE XCs 2100
XCS-Z91 (quantité indivisible de 10)
dispositif de cadenassage XCS-PA, XCS-TA, XCS Z91

(1) Téte orientable tous les 90°. Appareils livrés avec un bouchon obturateur de fente de la téte.
(2) Représentation de I'état du contact lorsque la clé-languette est dans la téte de l'interrupteur.

Electric - C:

2001

DIDASTEL
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7.3.6 Vérin pneumatique de vidange

Mini-vérin Série 522
Simple effet, diam. 10—-25 mm

£

280

Rexroth

Bosch Group

c Caractéristiques techniques

Technologie

Standard

Pression de service
Température ambiante

p max.

Vérin a piston avec rappel par ressort
ISO 6432 ; recommandation CETOP RP 52 P
10 bar

-25°Ca+70°C

Fluide Air comprimé, lubrifié ou non
Matériaux Tige de piston 303 S 31, écroui

Tube du vérin 304 S 15

Couvercle Al anodisé

Joints NBR

P Champ d'application

Pour toutes les applications dans le domaine des constructions mécaniques.

[ informations techniques

Diameétre du piston [mm] 10 12 16 20 25
Force du piston, théorique & 6 bar 3)
Force de poussée [N] 46 67 118 185 289
Force de traction & course 0 mm [N] 23 45 7.5 11,5 18
Force de traction a course 50 mm [N] 53 8,5 13 22 28
Masse Course 0 mm [ka] 0,043 0,08 0,096 0,2 0,26
+ course 10 mm
de course [kg] 0,0025 0,0041 0,0047 0,0071 0,0109
P Réf.
Diamétre du piston 10 12 16 20 25
Filetage de la tige de piston M4 Mé M6 M8 M10x 1,25
(H)
Orifices taraudés *) M5 M5 M5 G1/8 G1/8
Course
10 522-800-010-0 | 522.801-010-0 | 522.802-010-0 | 522-804-410-0 | 522-803-410-0
15 522-800-015-0 522-801-015-0 522-802-015-0 522-804-415-0 522-803-415-0
20 522-800-020-0 522-801-020-0 522-802-020-0 522-804-420-0 522-803-420-0
25 522-800-025-0 | 522-801-025-0 | 522-802-025-0 | 522-804-425-0 | 522-803-425-0
30 522-800-030-0 522-801-030-0 522-802-030-0 522-804-430-0 522-803-430-0
40 522-800-040-0 522-801-040-0 522-802-040-0 522-804-440-0 522-803-440-0
50 522-800-050-0 | 522.801-050-0 | 522.802-050-0 | 522-804-450-0 | 522-803-450-0
Course max. ') 50 50 50 50 50
) Course maximale recommandée
?) Suivant ISO 228/1
*) La force de rappel par ressort n'est prise en compte pour aucune position.
A Accessoires (3 commander séparément )
Accessoires Technologie
Diamétre du piston 10 12 16 20 25
Fixation par bride avant ou arriére | 522-600-600-4 | 522-601-600-4 | 522-601-600-4 | 522-603-600-4 | 522-603-600-4
D@ Fixation par patte 522-600-100-4 | 522-601-100-4 | 522-601-100-4 | 522-603-100-4 | 522-603-100-4
Chape d'ancrage 522-600-340-2 | 522-601-340-2 | 522-601-340-2 | 522-603-340-2 | 522-603-340-2
unités de guidage linéaires ... ")
Diamétre du piston 10 12 16 20 25
Chape de tige 895-802-210-2 | 895-802-220-2 | 895-802-220-2 | 895-802-230-2 | 895-801-900-2
E‘E Tenon a rotule 895-820-880-2 | 895-820-881-2 | 895-820-881-2 | 895-820-882-2 | 895-820-760-2

vérin

Ecrou supplémentaire pour tige de

333-031-000-0

333-031-600-0

333-031-600-0

333-032-000-0

359-030-200-0

&

Piéces de rechange

Vérins complets

vérin complet

vérin complet

vérin complet

verin complet

") ... voir la vue d'ensemble des produits

DIDASTEL
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Mini-vérin Série 522
Simple effet, diam. 10—-25 mm
Bosch Group
[+] B
R P E .
-
Tt -
H 13 r—ﬁ’ it I LTt
: e Q1o o
3 1
L
e ||
K+ 8™
L+8
SW3 SW1 M
= | ity
3 e — - — g |
- __‘4 I‘I
swz2 / N T1
Q. T
* = Course
Diamétre | A B © D E F G H J K L m N
du piston H9
10 15 16 12 11,27 4 7 M12x1,25 M4 4 47 64 55 10
12 20 22 % | 1327 | 6 6 M16x1.5 M6 6 505 | 75 5,5 15
16 20 22 % | 1727 | 6 6 M16x1,5 M6 6 56 82 6 15
20 27 24 20 |2127| 8 8 M22x1,5 M8 8 68 95 8,5 18
25 27 28 21 26,5 8 8 M22x1,5 M 10x1,25 10 70 104 | 85 20
Diamétredu o} P R T T v SW1 swW2 sw3 X
piston d13
10 12 10 11 10 17 8 19 - 7 3
12 17 15 14,5 17 23,5 12 22 5 10 3
16 17 15 13 17 22 12 22 5 10 3
20 20 18 16,5 20 29 16 27 7 13 4
25 22 20 16 22 29 16 27 9 17 5
2
DIDASTEL
I DPX [
L
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7.3.7 Robinet régleur de débit

RACCORDS A FONCTIONS PNEUMATIQUES > RACCORDS REGLEURS DE DEBIT POLYMERE > BANJO MINIATURE

‘ F 7660

2780 'REGLEUR MINIATURE ECHAPPEMENT CYL.
H J ' IMETRIQUE ET UNF
pour tube millimétrique
! C
—
]
F L
- — -
Blegris @D c F H Hmini Hmaxi 3 L 5D
n (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kag)
7660 03 09 3 M3x0,5 6,0 23,5 26,0 9,0 17,0 0,007
7660 03 19 3 M5x0,8 6,0 23,5 26,0 9,0 17,0 0,006
7660 04 09 4 M3x0,5 6,0 23,5 26,0 9,0 16,5 0,007
7660 04 10 4 Gi/8 7,0 27,0 29,5 11,5 18,0 0,012
7660 04 19 4 M5x0,8 6,0 23,5 26,0 9,0 17,0 0,007
7660 06 10 6 G1/8 7,0 27,0 29,5 11,5 18,5 0,012
7660 06 13 6 Gl/4 8,0 30,0 32,5 12,0 19,0 0,019
7660 06 19 6 M5x0,8 6,0 23,5 26,0 9,0 18,0 0,007
7660 08 10 8 G1/8 13,0 26,5 31,0 14,0 26,0 0,021
7660 08 13 8 G1/4 16,0 29,0 34,0 19,0 27,5 0,033
7660 08 17 8 G3/8 20,0 36,0 42,0 23,0 29,0 0,062
[ Notice légale ]
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7.3.8 Distributeur pneumatique

@
AVENTICS 1

Distributeurs = Commande électrique

Distributeur 5/2, Série TC08

= Qn = 800 I/min = Largeur du distributeur pilote: 15 mm = Raccordement direct = Sortie raccord d'air
comprimé: G 1/8 = Raccordement électr.: Connecteur, ISO 15217, forme C = Commande manuelle: a crantage
= Monostable, Bistable = Qn = 600-800 I/min

Distributeur & tiroir sans chevauchement
a étanchéification souple

Barre P

Voir tableau ci-dessous

Voir tableau ci-dessous

Type de construction
Principe d'étanchéité
Montage sur embase multiple
Pression de service mini/maxi
Pression depilotage

mini/maxi
Températures ambiantes min. / max. -10°C / +50°C
Température min./max. du fluide -10°G / +50°C
Fluide Air comprimé
Taille de particule max. 5pum
Teneur en huile de I'air comprimé 0 mg/m? - 5 mg/m?
Raccord électrique normé ISO 15217

00137794
Indice de protectionAvec raccord IP65
Durée de mise en circuit 100 %

Suppression des impulsions parasites selon EN 50081:1992

“"Couple de serrage de la vis de fixation 2 Nm

Poids Voir tableau ci-dessous

Matériaux :

Boitier Polyamide, renforcé par fibres de verre

Joints Caoutchouc nitrile (NBR); Polyuréthane (PUR)
Plaque frontale

Polyamide, renforcé par fibres de verre

Remarques techniques

m La pression de pilotage minimale min. doit étre respectée, sans quoi des commutations intempestives et, le cas échéant, une panne des distributeurs
sont susceptibles de se produire !

®m Le point de rosée doit se situer a au moins 15 °C sous la température ambiante et la température du fluide et peut atteindre max. 3 °C.
m La teneur en huile de I'air comprimé doit rester constante tout au long de la durée de vie.

m Utilisez exclusivement les huiles autorisées par AVENTICS, voir chapitre "Informations techniques”.

Tension de service Tolérance Puissance
des équipements de tension absorbée

cC cc cc

24V -10% / +10% 2

Raccordement de I’air comprimeé RCLET] Puis- Conductance de Référence
de ser- sance débit
vice absorbée
des équi-
pements
Sortie Echappement cc 24V CC [
[W] [l/(s*bar)]
| 4] 2
III G1/8 G1/8 G1/8 24V 2 0,36 35 0820060001
HEIE
) 4] 2 |
e G1/8 G1/8 G1/8 24V 2 0,36 35 0820060051
14 HEE
\ TR | 24V 2 0820060026
A G1/8 G1/8 G1/8 0,36 35
shifs B - - R422103046
Les références signalisées en gras sont disponibles départ entrepét central en Allemagne. Pour des informations détaillées, voir Panier
Catalogue pneumatique, PDF en ligne, mise a jour 2014-10-24, @ AVENTICS S.a.r.l., sous réserve de modifications Rexroth
Pneumatics
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7.3.9 Dispositif de réglage de la pression de I’'air comprimé

‘ CATALOGUE > Version 8.3

Série N

Filtres-régulateurs

TRAITEMENT > Filtres-régulateurs de pression Série N

Construction

Matériaux
Raccordement

Capacité max. de la cuve

Poids

Raccordement manometre
Position de montage
Tempé de foncti

Porosité de I'élément filtrant

Purge de la cuve

Pression de service
Pression de sortie

Débits nominaux
Décompression ( relieving )

Raccordement : 1/8”, 1/4”
avec cuve transparente vissée

Les filtres-régulateurs de la série N existent en tailles 1/8" et 1/4".
lls associent les caractéristiques des régulateurs 2 membrane avec décompression
automatique ( Relieving ) et des filtres avec cuve transparente permettant une
visualisation du niveau de la cuve. La purge manuelle/semi-automatique facilite la
vidange de la cuve manuellement ou automatiquement en I'absence de pression.

I CARACTERISTIQUES GENERALES

élément filtrant HDPE
laiton, grilamid, PA, NBR
G1/8-G1/4

taille 1 = 11cm3
taille 2 = 28cm3

Kg 0,370

G1/8

verticale, en ligne
0°C a +50°C a 10 bar
25 pm (standard)

5 pm (sur demande )
standard manuelle/semi-automatique
02 16 bar

0,5 a 10 bar

voir diagrammes
automatique standard

La société se réserve le droit de modifier les produits et dimensions sans préavis.
Produits destinés aux industries. Vente interdite au public.

3/4.20

€<
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€<

‘ TRAITEMENT = Filtres-régulateurs de pression Série N

| copiFicaTion

N 2 | 04 - | D |

;UE > Version 8.3

N SERIE

2 TAILLE :
1 = petite cuve
2 = grande cuve

04 RACCORDEMENT :
08 = 1/8"
04 = 1/4"

D = Filtre-régulateur

FILTRATION :
0 = 25pm ( standard )
1=5pum

oo

0 PURGE DU CONDENSAT :
0= /s ique, dé p ion automatique
1 = manuelle/semi-automatique, sans décompression
4 = par dépressurisation, décompression automatique ( seulement taille 2 )
ar dé isation protégee, dé ion automatique ( seulement taille 2 )
8 = sans purge, raccordement 1/8", décompression automatique
Fonctionnement des purges, voir page 3.5.10

4 PLAGE DE PRESSION :
=0,5+ 10 ( standard )

Filtres-régulateurs Série N

-

Mod. A B C D F G I L M N O P Q R ] u
N108-D00 167 78 50 39 101 27 28 30X1,5 45 45 G1/8 38 40 3 0+6 G1/8
N104-D00 167 78 50 39 101 27 28 30X1,5 45 45 G1/8 38 40 3 0+6 G1/4
N208-D00 191 102 50 39 126 27 28 30X1,5 45 45 G1/8 38 40 3 0+6 G1/8
N204-D00 191 102 50 39 125 27 28 30X1,5 45 45 G1/8 38 40 3 0+6 G1/4
3’-4 20 La société se réserve le droit de modifier les produits et dimensions sans préavis.
—_— Produits destinés aux industries. Vente interdite au public.
02
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7.3.10 Schéma pneumatique du doseur pondéral
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7.4 Armoire de commande

7.4.1 Nomenclature et schémas

7.4.1.1 Nomenclature des principaux composants

CH1) (H2) (H3)  (H4) (a1 (@2)¢ D
LR i
XBTG—
Taqu
' Si{@) o |55
-
(s5 -@ T4
(}fE1 : /f | — — 7’\3
(AP1\(AP2AAP3)(AP4) AP5)
(x4 (x3) x2)
REPERE | DESIGNATION REFERENCE FABRIQUANT
H1 VOYANT BLANC ZB5AV6 + ZB5AV01 SCHNEIDER
H2 VOYANT BLEU ZB5AV6 + ZB5AV06 SCHNEIDER
H3 VOYANT ROUGE ZB5AV6 + ZB5AV04 |SCHNEIDER
H4 VOYANT ORANGE ZB5AV6 + ZB5AV08 |SCHNEIDER
XBTG MAGELIS XBT GT XBTGT2120 SCHNEIDER
S1 BOUTON POUSSOIR COUP DE POING ZB5AS74 SCHNEIDER
S3 BOUTON POUSSOIR BLEU ZB5AZ101 + ZB5AA6 | SCHNEIDER
S5 SELECTEUR 2 POSITION ZB5AZ102 + ZB5AD2 | SCHNEIDER
Q1 INTERRUPTEUR SECTIONNEUR VCC DN12 SCHNEIDER
Q2 DISJONCTEUR DIF. 3P+N 21470 + 21074 SCHNEIDER
Q3 DISJONCTEUR UNI+NEUTRE 10A 21024 SCHNEIDER
Q4 DISJONCTEUR UNI+NEUTRE 0,5A 24058 SCHNEIDER
Q5 DISJONCTEUR CC 3A 20533 SCHNEIDER
Al ALIMENTATION 230 AC/DC 24V DCT 24-2.5 BLOCK
KAU CONTACTEUR MOTEUR 9A LC1D09BD SCHNEIDER
CQ7 BLOC CONTACT AUXILLIAIRE GVAD1010
Q7 DISJIONCTEUR MOTEUR 0,63A GV2 ME 05 SCHNEIDER
KM2 CONTACTEUR MOTEUR 9A LC1D09BD SCHNEIDER
CQ6 BLOC CONTACT AUXILLIAIRE GVAD1010
Q6 DISJONCTEUR MOTEUR 1,6A GV2 ME 06 SCHNEIDER
KM1 CONTACTEUR MOTEUR 9A LC1D09BD SCHNEIDER
Enod TRANSMETTEUR NUMERIQUE eNod3-C |eNod3-C SCAIME
bPX
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G (R (R (A
I '
BTG

(@Uﬂ@f'TCRMéTCbé?TﬁMi,
\f L \f /
; ; LRX

LR
000

(s3-@
o
(s -@
\ "In"\ I
(x4 )  (X3) (x2)
REPERE | DESIGNATION REFERENCE FABRIQUANT
S4 SELECTEUR 2 POSITION ZB5AZ102 + ZB5AD2 |SCHNEIDER
CN1 CONNECTEUR DB9 FEMELLE
PC1 PRISE 230V SOCLE PLEXO 90335 LEGRAND
E1l PASSE CLOISON RJ45 VW3A01500 SCHNEIDER
MX PASSERELLE MOXA MB3180 MOXA
AP1 ALIMENTATION M340 BMX CPS 2000 SCHNEIDER
AP2 PROCESSEUR MODICON M340 BMX P34 2010 SCHNEIDER
AP3 MODULE ENTREES BMX DDI 1602 SCHNEIDER
AP4 MODULE SORTIES BMX DRA 1605 SCHNEIDER
AP5 PLATE-FORME BMX XBP 0400 SCHNEIDER
bPX
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7.4.1.2 Schéma de la partie puissance
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7.4.1.3 Schéma de la partie commande
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7.4.2 Documentation des composants

7.4.2.1 PROCESSEUR ET ALIMENTATION M340

Processeurs Performance BMX 34 20

-

- ."‘l
1
B

v
q-

L '

1 (4, 6, 8 ou 12 emplacements)
12

L
] o

\
\

e
-

1024/704 voies (2) (modules 8, 16, 32 ou 64 voies)

266/66 voies (2) (modules 2, 4, 6 ou 8 voies)

Limité selon la nature du medium : sur bus CANopen (63 équipements), sur réseau Ethernet TCP/IP via module réseau (63 équipements avec fonction
170 Scanning), sur liaison Modbus (32 équipements)

36

Medules 2 voies (60 kHz) ou 8 voies (10 kHz)

Bibliothéque MFBs "Motion Function Blocks™ - Bibliotheéque MFBs “Motion Function Blocks”
(commande de variateurs ou servo variateurs sur (commande de variateurs ou servo variateurs sur
bus CANopen) bus CAMopen)

Bibliothéque blocs EFBs de régulation

- 1 x 10BASE-T/100BASE-TX (Modbus TCP/IP, BOOTP/DHCP, FDR, serveur Web de base classe B10)
1 (63 esclaves, 50...1000 Kbit's, classe M20) - 1 (63 esclaves, 50...1000 Kbit/s, classe M20)

1 en Modbus maitre/esclave mode RTU/ASCII ou en mode caractéres (RS232/RS485 non isolée, -
0,3...19,2 Kbit/s)

1 port de programmation (terminal PC)

1 (module réseau BMX NOE 0100/0110)
1 x 10BASE-T/100BASE-TX (Modbus TCP/IP, BOOTP/DHCP, FDR, Global Data, I/0 Scanning, serveur Web de base classe B30 ou configurable classe C30)

4096 Ko
3584 Ko
256 Ko

8 Mo de base

-3

16 Mo (avec carte optionnelle BMX RMS 008MPF)
1

1

64

8,1 K instructions/ms
6,4 K instructions/ms

Module alimentation — 24 V isolée, — 24...48 V isolée ou ~. 100...240 V
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Plate-forme d’automatisme
Modicon M340

Modules processeurs

Les Micro-Automates Modicon M340 ont été développés pour étre conformes aux principales normes nationales et internationales concernant
les équipements électroniques d'automatismes industriels, voir pages 6/2 a4 6/7 *Normes, certifications et conditions d’environnement”.

Caractéristiques et performances

Types de processeurs Standard Performance
BMX P34 1000 BMX P34 2010 BMX P34 2020 BMX P34 2030
Configuration Nb de racks 4,6,80u12 1
maximale emplacements
Nb d'emplacements maxi pour 12

processeur et medules (hors module
alimentation)
Fonctions Nb maximal (1) E/S TOR 512 1024, 704 en configuration monorack (64 E/S x 11)
E/S analogiques 128, 66 en configu- 256, 66 en configuration monorack (4 E2Sx 11)
ration monorack
(4E2Sx11)

Voies de régulation Boucles programmables (via bibliothéque de blocs EFBs de régulation CONT-CTL
Voies de comptage 20 36
Commande de - Axes indépendants - Axes indépendants
mouvement sur bus CANopen (via sur bus CANopen (via
bibliothéque MFB) bibliothéque MFB)
Connexions Ethernet TCP/IP - 1 port RJ45, 10/100 Mbit's, avec serveur Web
intégrées de base classe Transparent Ready B10
Bus CANopen maitre - 1 (SUB-D 9 contacts) | — 1(SUB-D 2 contacts)
Liaison série 1 port RJ45, Modbus maitre/esclave RTU/ASCII ou mode caractéres | —
(RS 232C/RS 485 non isclée), 0,3...19,2 Kbit/s
Port USB 1 port 12 Mbit/s
Module de Ethernet TCP/IP 1 port RJ45, 10/100 Mbit/s avec :
communication - serveur Web de base classe Transparent Ready B30 avec module BMX NOE 0100
- serveur Web configurable classe Transparent Ready C30 avec module BMX NOE 0110
Mémoire RAM Capacité totale Ko 2048 4096
utilisateur Programme, constantes et symboles | Ko 1792 3584
interne Données Ko 128 256
Carte mémoire Fournie de base Sauvegarde programme, constantes, symbole et données
(référence BMX RMS 008MP) = Activation serveur Web de base, classe B10
A commander séparemment - Sauvegarde programme, constantes, symbole et données
(référence BMX RMS 008MPF) = Stockage de fichiers, 16 Mo
- Activation serveur Web de base, classe B10
Taille Bits internes Maximum bits 16 250 %Mi 32 634 %Mi
maximale des localisés Par défaut bits 256 %Mi 512 %Mi
zones objels Données Maximum Octets 32 464 mots internes 2MWI, 32 760 mots constants %6%:KWi
internes Par défaut Octets 512 mots int. %:MWi 1024 mots int. %MWi, 256 mots constants SeKWi
localisées 128 mots const. %KWi
Données internes non localisées maxi | Ko 128 (2) 256 (2)
Structure Téche maitre 1 cyclique ou périodique
application Tache rapide 1 périodique
Taches auxiliaires -
Téaches événementielles 32 (dont 2 prioritaires) | 64 (dont 2 prioritaires)
Temps Booléenne us 0,18 0,12
d’exécution Sur mots ou Mots simple longueur | us 0,38 0,25
Eﬁ:rinstruction 3(;&?&@9 Mots double longueur | us 0.26 0,17
Sur flottants us 1.74 1,16
Nb de 100 % booléen Kinst/ 54 8,1
K instructions ms
exécutées par gs o, hooléen et 35 % arithmétique fixe| Kinst/ | 4,2 6,4
ms ms
Overhead Tache maitre ms 1.05 0,70
systeme Téche rapide ms 0,20 0,13
Consommation Surtension =24V | mA 72 90 95 135

(1) Ne concerne que les modules “In rack”. Les entrées/sorties distantes sur bus CANopen ne sont pas a prendre en compte dans ces nombres maximals.
(2) La taille des données localisées (bits et données internes) et la taille des données de configuration sont & déduire de cette valeur.
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Plate-forme d’automatisme

Modicon M340

Modules alimentation

Références

Les modules alimentation doivent équiper chaque rack BMX XBF #e00. Ces
modules s'implantent dans les deux premiers emplacements de chaque rack

(répérés CPS).

La puissance nécessaire a l'alimentation de chaque rack est fonction du type et du
nombre de modules implantés dans celui-ci. De ce fait, il est nécessaire d'établir un
bilan de consommation rack par rack afin de définir le module alimentation

BMX CPS eee0 adapté a chaque rack (voir page 6/8).

Modules alimentation (1)

T Réseau Puissances disponibles (2) Référence Masse
dalimentation _ 33y —24V —24V  Totale kg
T ogean (3) rack capteurs
(3) (4)
+ T — =24V 83W 16,8 W - 16,8 W BMX CPS 2010 0,290
isolée
1
= —24..48V 15 W 31.2W - 312W BMX CPS 3020 0,340
\ li isolée
~~100...240V 83W 16,8 W 10,8 W 20W BMX CPS 2000 0,300
BMX CPS 2010/3020 15W 31.2W 21,6 W 36 W BMX CPS 3500 0,360
TR
\:‘ﬁ\ Elément séparé
- Désignation Composition Type Référence Masse
oA kg
Lot de 2 Un bornier 5 contacts A ressort BMX XTS CPS20 0,015
s — connecteurs  etun bornier 2 contacts
\ débrochables
-
A l: Elément de rechange
Désignation Composition Type Référence Masse
BMX CPS 2000/ 3500 kg
Lot de 2 Un bornier 5 contacts A vis & cage BMX XTS CPS10 0,020
connecteurs et unbornier 2 contacts
débrochables
(1) Inclus un lot de 2 connecteurs débrochables a vis a cage BMX XTS CPS10.
(2) La somme des puissances absorbées sur chaque tension (— 3,3 V et — 24 V) ne doit pas
dépasser la puissance totale du module. Voir bilan de consommation page 6/8.
(3) Tensions — 3,3 V et — 24 V rack pour alimentation des modules de l'automate
Modlicon M340.
(4) Tension =24 V capteurs pour alimentation des capteurs d'entrées (tension disponible sur le
connecteur débrochable 2 contacts en face avant).
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Caractéristiques
Type de modules alimentation — BMX CPS 2010 BMX CPS 3020
Primaire Tension Nominale v = 24 isolée == 24...48 isolée
Limite (ondulation incluse)| V —18...31,2 — 18...62.4
Courant MNominal d'entrée | eff. A 1a—=24V 1654—=24V;083a—=48V
Mise sous tensicn v =24 =24 =48
initiale & 25 °C | appel A 30 30 &0
(1 12t & l'enclenchement As 206 =1 3
It 4 I'enclenchement As <0,15 <0,2 <03
Durée micro-coupures Secteur (acceptée) ms <1
Protection intégrée Par fusible interne non accessible
Secondaire  Puissance utile Maxi w 16,8 31,2
Tension = 3,3V Tension nominale v 3,3
2) Courant nominal A 2,5 45
Puissance typique w 8.3 15
Sortie =24V Tension nominale v —24
3) Courant nominal A 0,7 13
Puissance typique w 16,8 31,2
Protections intégrées sur les tensions (4) Qui, contre les surcharges, les courts-circuits et les surtensions
Puissance dissipée maxi w 8,5
Longueur Fils cuivre de section 1,5 mm? m 20 10
maxi du céble Fis cuivre de section 2,5 mm? m 30 15
d’alimentation
Isolement Tenue diélectrique Primaire/secondaire V eff 1500 - 50 Hz pendant 1 min & une altitude de 0...4000 m
et primaire/terre
Résistance Primaire/secondaire MO =10
d'isclement et primaire/terre
Type de modules alimentation ~. BMX CPS 2000 BMX CPS 3500
Primaire Tensions Nominale v ~~100...240
Limite (ondulation incluse) V¥ ~. 85...264
Fréquences Nominale/limite Hz 50-80/47-63
Puissance Apparente VA 70 120
Courant MNominal d'entrée | eff. A eff 061a~.115V;031a~_240V 1044~ 115V; 05248 ~.240V
Mise sous tension v ~- 120 ~- 240 ~-120 ~. 240
initiale & 25 *C | appel A <30 <60 <30 <60
12t a I'enclenchement Azs <05 <2 <1 <3
It 4 I'enclenchement As 0,03 0,06 <0,05 <0,07
Durée micro- oupures ~ Secteur (acceptée) ms <10
Protection intégrée Par fusible interne non accessible
Secondaire  Puissance utile Maxi globale w 20 36
Maxi sur tensions de sortie | W 16,8 31,2
rack -——33Vet—24V
Tension = 3,3V Tension nominale v 3,3
2) Courant nominal A 2,5 45
Puissance (typique) w 8.3 15
Tension Tension nominale v — 24
= 24 V rack Courant nominal A 0.7 13
(3) Puissance typique w 16,8 31,2
Tension Tension nominale v = 24
= 24V capteurs Courant nominal A 0,45 0.9
(<) Puissance typique w 10,8 216
Protections intégrées sur les tensions (5) Qui, contre les surcharges, les courts-circuits et les surtensions
Puissance dissipée maxi w 8.5
Isolement Tenue diélectrique Primaire/secondaire V eff 1500
(24 V/3,3V)
Primaire/secondaire Veff | 2300
(24 V capteurs)
Primaire/terre V eff 1500
Sortie capteurs 24 Viterre | Veff | 500
Résistance Primaire/secondaire et Mo =100
d'isclement primaire/terre
(1) Ces valeurs sont & prendre en compte lors du démarrage de plusieurs équipements
simultanément et pour le dimensionnement des organes de protection.
(2) Tension — 3.3 V destinée a l'alimentation logique des modules d'entrées/sorties.
(3) Tension — 24 V destinée a l'alimentation des modules d'enfrées/sorties et au processeur.
(4) Sortie capteurs — 24 V destinde a I'alimentation des capteurs.
(5) Protégées par un fusible non accessible.
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7.4.2.2 Module ENTREES

Applications Modules d'entrées 16 voies
Raccordement sur bornier débrochable & vis a cage, a vis étriers ou a ressort

Nature = = OU ~. ~
Tension 24V 48V 24V 48V 100...120V
Modularité 16 voies isolées
(Nombre de voies)
Raccordement Par bornier débrochable 20 contacts & vis & cage, a vis étriers ou a ressort
BMX FTB 2000/2010/2020

Entrées isolées Conformité CEl 61131-2 Type 3 Type 1 Type 1 (~.) Type 3

Logique Positive Posit. ou négat. —

Compatibilité détecteur — 2 fils, — 3 fils PNP tous types —/~. 2 fils, ~. 2 fils

selon norme CEIl 947-5-2 = 3fils PNP ou

NPN tous types

Sorties isolées Repli

Conformité CEI 61131-2
Protection
Logique

Type de modules

Type de modules 216

Association avec systéme  Tego Dial -
d’aide a I'installation TeSys Quickfit _

Association avec systéme de Embases de raccordement -

précablage

Advantys Telefast ABE 7 Embases d’'adaptation -
d’entrées et de sorties

Type d’'embases de Optimum “économique™ -
raccordement passives

Optimum “miniature” -

Universel -

Type d'embases d’adaptation Relais soudés -
arelais

Relais débrochables -
Type de cordons prééquipés avec connecteur -

40 contacts
Pages -

A Commercialisation 4° trimestre 2007
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Plate-forme d’automatisme
Modicon M340

Modules d'entrées/sorties “Tout ou Rien”

Caractéristiques communes
Environnement
Conformité aux normes NFC 63 850, IEC 664, IEC 1131 2, UL 508, UL7 46C, CSA 22 2 n® 142
Déclassement en température Les caractéristiques &4 60 °C sont garanties pour 60 % des entrées et 60 % des sorties 4 I'état 1

Caractéristiques des modules d'entrées courant continu

Type de modules BMXDDI 1602 BMXDDI1603 BMX DDI3202K BMX DDI 6402K BMX DAI 1602
Nombre d'entrées 16 32 64 16
Raccordement Bornier débrochable 20 contacts 1 connecteur 2 connecteurs Bornier

a ressort ou & vis 40 contacts 40 contacts débrochable
20 contacts
aressort ou a vis
Valeurs nominales d'entrées Tension v =24 =48 =24
Courant mA 3.5 2.5 2,5 1 3
Lagique Positive (sink) Négative (source)
Valeurs limites A I'état 1 Tension Vv z 11 z 34 = 11 z 15 = 14
d'entrées Courant mA >2 >2 =2 =1 =2
(pourU=11V) |(pourU=34V) |(pourUz=11V) | (pourU:z15V)
Alétat 0 Tension Vv <5 <10 <5
Courant mA =15 =05 =15 = 0,5
Alimentation capteurs Vv 19...30 (possible ' 38...60 19...30 (possible jusqu'a 34 V, limitée a 1 heure par
(ondulation incluse) jusqu'a 34 V, 24 heures)

limitée & 1 heure
par 24 heures)

Impédance d'entrée a tension nominale Ko 6.8 19,2 9,6 24 8,4
Temps de réponse (filtrage) Typique ms 4 10
Maximum ms 7 20
Inversion de polarité Protége Neon -
Conformité CE161131-2 Type 3 Type 1 Type 3 Non CEIl
Compatibilité détécteurs 2 fils/3 fils CEl947-5-2 -
Parallélisation des entrées (1) Oui Nan
Protection des entrées Prévoir un fusible 0,5 A a fusion rapide par groupe de voies
Résistance d'isolement MO > 10 sous — 500V
Rigidité diélectrique Primaire/Secondaire | Veff 1500 - 50/60 Hz pendant 1 minute (jusqu’a 4000 m)
Entre groupes de v - — 500 -
voies
Type d'entrée Puits de courant Résistive
Seuil de contréle de la tension OK Vv >=18 > =36 >=18
capteurs Défaut v <14 <24 <14
Fiabilité MTBF en heure A T, piane= 30 °C 798 237 696 320 362 681 1504 958
Consommation Typique mA Voir bilan de consommation page 6/8
Puissance dissipée maxi w 2,5 3.8 3,9 4.3 3
Déclassement en température Aucun

(1) Cette caractéristigue permet de cabler plusieurs entrées en paralléle sur un méme module ou
sur des modules différents pour redondance des entrées.
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7.4.2.3 Module SORTIES

Modules de sorties 16 voies Module de sorties 8/16 voies
Raccordement sur bornierdébrochable a vis a cage, a vis étriers ou a ressort

3 Q’xﬁ‘\}.

\

Par bornier débrochable 20 contacts & vis & cage. a vis étriers ou a ressort BMX FTB 2000/2010/2020

Repli configurable des sorties, surveillance permanente de la Repli configurable des sorties
commande des sorties et mise a zéro des sorties en cas de
défaut interne

— statiques ~ triacs =/~ relais

—=24V 100...240 V =24V, ~.24._ 240V

0,5 A par voie 0,6 A par voie 3 A (Ith) par voie 2 A (lth) par voie

16 voies protégées 16 voies non protégées 8 voies non protégées 16 voies non protégées

Oui Qui

Oui -

Pasitive Négative -

216

A Commercialisation 4® trimestre 2007
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Plate-forme d’automatisme
Modicon M340

Modules d'entrées/sorties “Tout ou Rien

”

Caractéristiques des modules de sorties relais

Type de modules

BMX DRA 0805 BMX DRA 1605

Nombre d'entrées 8 16
Raccordement Baornier débrochable 20 contacts a ressort ou & vis
Tensions limites d’emploi Continue v —=10...34 = 24...125 (charge résistive)
Alternative v ~.10...264 ~. 200...264 (Cosp=1)
Courant thermique A 3 2
Charge de commutation Minimum mA 1sous =5V
Durée de vie électrique - 24V 200V 240V
Charge courant alternatif Puissance VA - - 300 (1), 240 (1),
cos =07 80 (2) 72 (2)
Puissance VA — — 200 (1), 120 (1),
cos ¢ =0,35 80 (2) 36 (2)
Charge courant continu Puissance w - 24 (1), - -
72(2)
Tension 24V 48V 110... 200... 23V 200V 240V
120V 240V
Charge courant Régime résistif Puissance VA 50 (3) 50 (4), 110 (4), | 220 (4) -
alternatif AC-12 110 (5) 220 (5)
Régime inductif ~ Puissance VA 24 (5) 10 (6). 10 (8), 10 (8). - 200 (1), 120 (1).
AC-15 24 (7) 50 (9), 50 (11), €0 (2) 36 (2)
(cos 0 =0.3) 110 (10) [ 110 (4),
220 (12)
Régime inductif ~ Puissance VA = 300 (1), 240 (1),
AC-14 80 (2) 72 (2)
(cos0=0.7)
Charge courant Régime résistif Puissance 24 (1), -
continu DC-12 40 (13)
Régime inductif  Puissance 10 (7), - 24 (1), -
DC-13 (14) 24 (4) 72(2)
Temps de réponse Enclenchement ms < 10
Déclenchement ms <8 <12
Protections Contre les surcharges et Aucune. Prévoir un fusible & fusion rapide par voie ou groupe de voies
incorporées courts-circuits
Contre les surtensions inductives en Aucune. Prévoir un circuit RC ou limiteur de surtension type ZNO en paralléle sur chaque sortie
alternatif et approprié a la valeur de la tension
Contre les surtensions inductives en Aucune, Prévoir une diode de décharge sur chaque sortie
continu
Résistance d'isolement MO > 10 sous —— 500 V
Rigidité diélectrique Veff 2000 - 50/60 Hz pendant 1 minute
Fiabilité MTBF en heure A T.ppiante = 30 °C 1 573 341 2 463 206
Consommation Typique mA Voir bilan de consommation page /8
Puissance dissipée w 2,7 max 3
Déclassement en température Aucun
(1) Pour 1 x 10° cycles de manceuvres.
(2) Pour 3 x 10° cycles de manosuvres.
(3) Pour 0,7 x 10° cycles de manceuvres.
(4) Pour 1 x 10¢ cycles de manceuvres.
(5) Pour 0,5 x 10° cycles de manceuvres.
(6) Pour 5 x 10f cycles de manceuvres.
(7) Pour 2 x 10° cycles de manceuvres.
(8) Pour 10 x 108 cycles de manasuvres.
(9) Pour 1,5 x 10° cycles de manceuvres.
(10)Pour 0,15 x 10° cycles de manaeuvres.
(11)Pour 3 x 10° cycles de manceuvres.
(12)Pour 0,1 x 107 cycles de manceuvres.
(13)Pour 0,3 x 10°cycles de manceuvres.
(14)Avec L/R = 60 ms pour module BMX DRA 0805, /R = 7 ms pour module BMX DRA 1605.
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7.4.2.4 Plate-forme

Plate-forme d’automatisme
Modicon M340

Configuration monorack

Racks
Désignation Type de modules Nb d’empla- Référence Masse
a implanter cements (1) kg
Racks Alimentation BMX CPS, 4 BMX XBP 0400 0,630
processeur BMX P34, g BMX XBP 0600 0,790
mqqu\esd E/Setmodules P BNX XBP 0800 0.950
métiers (comptage,
communication) 12 BMX XBP 1200 1,270
Accessoires
Désignation Utilisation avec Référence unitaire Masse
kg
Kits de reprise blindage Rack BMX XBP 0400 BMX XSP 0400 0,280
» wmp’gﬂﬁ”ti coall Rack BMX XBP 0800 BMX XSP 0600 0,310
- une barre métallique
| - deux embases Rack BMX XBP 0800 BMX XSP 0800 0,340
R ) - un jeu de bague de Rack BMX XBP 1200 BMX XSP1200 0,400
=1 serrage a ressorts
BMX XBP 1200 Bagues de serrage 2 Cables de section 1,5...6 mm2 STB XSP 3010 0,050
ressort Cables de section 5...11 mm? STB XSP 3020 0,070
(lotde 10)
Caches de protection Emplacements inoccupés sur rack BMX XEM 010 0,005
(lot de 5) BMX XBP 00

(1) Nombre d'emplacements recevant le module processeur. les modules d'E’S et les modules

métiers (hors module alimentation).
g
BMX XSP e00 STB XSP 3080
Encombrements, montage
BMX XBP
Vue de c6té commune  Vue de face : exemple BMX XBP
150 (2) a
140 (1) BMX XBP 0400 2424
o — __ BMXXBP 0600 307,6
/ w BMX XBP 0800 3728
& / 1E T .
= BMX XBP 1200 503,2

S

d

/| 150 (1)

=
L=l

(1) Avec bornier débrochable & vis ou & resson.
‘_ (2) Avec connecteur 40 contacts.

o

160 (2
Montage des racks
Sur platine perforée AM1 PA et AM3 PA Régles d'implantation
AF1-EA6 —
/ ©
/
¥ 8 eAT_.
[
[}
@ H I (@
jﬂﬁ 9 i o ()
19 8 : — P = a2
LI} 234 o L ‘i
2) T
(2
a
BMX XBP 0400 2424 il 5 Dot -
BMX XBP 0600 307,6 2 1D 5 !
BMX XBP 0800 372,8 1 Japlt 44 9 Nak 4k
BMX XBP 1200 503,2 - N
o
w
M i)
ez 3mm

(1) Appareillage ou enveloppe.
(2) Goulotte ou lyre de cablage.
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7.4.2.5

Caractéristiques

Interface Homme Machine XBT GT

Environnement

Gamme XBT GT

Conformité aux normes
(Reportez-vous aux marquages
sur les produits)

IEC61131-2, IEC61000-6-2, CISPR11 (classe A),
UL508, ANSI/ISA - 12.12.01, CSA C22.2 n° 14, 213
et 142-M1987

Certification du produit

CE, cULus, CSA*, UL classe | division 2 (T4A ou
T5)*

Température de fonctionnement

0 °C & +50 °C (32 °F a 122 °F)

Température de stockage

-20 °C & +60 °C (-4 °F & 140 °F)

Taux d’humidité (sans
condensation)

10% ... 90%

Protection (face avant)

IP65 - (IEC 60529)
Enveloppe de type 4X, utilisation en intérieur,
installation avec vis d'assemblage uniquement

Protection (face arriere)

IP 20 - (IEC 60529)

Résistance aux décharges
electrostatiques

IEC 61000 -4 -2
6 kV par contact / 8 kV par décharge a€rienne

Champ électromagnétique de
fréequences radio par
rayonnement

I[IEC61000-4-3
10 V/Im

Transitoires électriques rapides
en salves

IEC 61000 -4 -4
2 kV (alimentation et E/S), 1 kV autres ports

Surtensions électriques

IEC 61000-4-5
1 kV (mode différentiel sur alimentation)
2 kV (mode commun sur alimentation)

Chocs

IEC 80068 - 2 - 27
1/2 impulsion sinuscidale pendant 11 ms, 15 g sur
3 axes

Résistance aux vibrations

IEC 60068 -2-6
35mmde5Hza9Hz
1gde 9Hz a 150 Hz

Degre de pollution

Degre de pollution 2

Alimentation

Tension d'alimentation/
consommation

24V CC classe Il

XBT GT1100/1130: 7W

XBT GT1105/1135/1335: 13W

XBT GT2110:18 W

XBT GT2120/2130/2220/2330/2430/2930 : 26 W
XBT GT4230/4330/4340 : 28 W

XBT GT5230:26 W

XBT GT5330/5340/5430 : 30 W

XBT GT6330/6340 : 30 W

XBT GT7340 : 42 W

Tensions limites

de 19,22 28,8V CC

DPX I

DIDASTEL
L
PROVENCE

Dossier technique - page 125



I 0P x|

Références des pieces et fonctions

Gamme XBT GT2000
A : Affichage
il m—— B : Ecran tactile
' C : Voyant d’état
A, B .
Voyant Etat du XBT GT
Vert (fixe) Fonctionnement
normal
C j ' Orange Extinction du rétro-
' (fixe) éclairage détectée
— Orange Démarrage du
EEEE (clignotant) | logiciel
Err : Rouge Appareil en marche
BERHE ¢ (fixe)
OE) B .
CEEEER: Eteint Appareil éteint

oo, MRS EIEITEIEITEIIZINIIOOIT

b || ST ST T eI T T
mary

-h'.ﬂ |

D : Interface pour unité d'extension

E : Voyant d'accés a la carte CF
(sauf XBT GT2110)

- - F : Interface Ethernet (sauf

= &t

: }m; - — XBT GT2110/2120/2220)
H — (10 Base-T/100 Base-TX)
§_§EE| I g G: Bornier dentrée d'alimentation
I ez :‘:3 H: Interface USB (USB1.1)
e OI |: Portsérie COM1
cowems O J : Port série COM2
K: Capot de la carte CF
G (sauf XBT GT2110)
M L : Emplacement RS-485 pour
carte CF
B ) il M : Commutateur de polarisation
Droite de ligne
K == :
T Pra—aed 11
P ; = : L;I_L
[V BageAsReanntases 01 )
& = = =2 [l
— -

Capot de la carte CF ouvert

DPX I
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Gamme XBT GT2000
mm 155.5
inch | 6.12 N

Dessus
167.5 5 59.5
6.60 1 234 "
0.20
e — 0 =
[| 5= =
|| L <
w & || & ] ed-]
@ |5 || = Ng
1
|| =0
Face avant ' Coté droit
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7.4.2.6 Alimentation 230/ 24v

Einphasige ungeregelte
Gleichstromversorgung DCT
3 [BiocK] DCT 24-2,5 = 1 H il
iEe e e i Single phase non-stabilized dc power supply
B @ 53‘53“’;, 2 5A-e=2,5AT DcT nan e
-60Hz 24V of. -2,
Smaor O gt snssor g
VDE 0570/ EN 61558
o P Integrierte Absicherung durch Einphasige Bieichstromyersorgung /
= Temperal:ursicherung und Sicherheitstransformator nach IEC §1558-2-8,
| — Schmelzsicherung EIH;I .EN 8155872;% VE)E GE:-D-:E" EE.
== i biles Kunststoffigenduse fir Tragschignenmaontage
3 e e e e
- \ ";t gralt. d fuse protection and (DIN EN 50022) 2. B. in Instaliationskleinvertailern odar
thermal cutout Zahlerpliatzen
= - Single phase dc power supply / safety transformer
- - | 4 getl‘ennte \._l\l:jc_klungen to IEC 61558-2-6, DIN EN 51556-2-2, VDE 0570 part 2-6
eperate windings Stable plastic enclosure for panel installation on mounting
’ A . rails (DIN EN 500221 in consumer units or control panels
usgangsseitige
Kondensatorbeschaltung
DoT 2425 Capacll:nr accessories
}“j:e DCT 12-0,5 DCT 121 ICT 12-2 DET 12-4 DCT 22-0,5 DCT 28-1,5 DCT 24-2,5
G 20U 20y 20y 2201 20v 2300 210y
Frequenzbereich
Frequeny range 50- 60 He 50- 60 He 50- 60 He 50- 60 He 50- 60 Hz 0 - 60 Hz 50 - 60 He
el 12y 12y 129 12y 2y 2y 2y
Dot wotont. 0508 1008 2008 4008 0508 1508 2508
Leistung B 2w uw aw 17w "W W
Biple tor 5% 5% 5% 5% <5% ET) BT
Kurzsohiussfestigkeit furrsshiussfest lurshiussfest 5t 5t
Short circuit strength short-oirguit proof hort-oircuit proof hort-circuit proof ho rt-ai rouit proof short-cincuit, proof short-girouit proof shart-cirouit proaf
Bratestion index L2 PO P00 P o P o L Pon
Sehuiizklassa [vorbereitet]
Safey olsss [preparadl I I I I I I [
Kihiart 0 0 0 I I
Cooling method by self cooling by self cooling by self cooling by =eIf cooling by self cooling by self cooling by seff cooling
Umgebungstemperatur ma o o o o o o
Ambienttemperature ms 5 25°¢ 25°¢ 250 %00 500 2500
Isolierstofkasse
Class of Insulation System B B B B B B B
e ppaanung 3750, 50 e 750V, 50 504,50 5750, 50 37504, 50 Hz 57504, 50 Hz TE0Y, 50
$apueam (EKaPEN, VATUSSEN M  (BKASeN, veossenim  QBKapser, vergossen im gekap‘;;_l; ;-emnis:alw wsn; (ekanselt, VEIOSSEN im  (RKeSER, VBrOUsSen im  (Bkapser, vergossen im
Y Isolier Isoliar iarstoffenau
’ esin esin resin resin encapsuated resin encapsulated resin encepsulated
transformer transformer transfarmer transformer transformer transformer transformer
Anschiisse ol o ol
Terminls screw-type terminals screw-type terminals screw-type trminls screw-typa terminals screw-typs terminals screw-ype terminals sorew-tye terminals
F,\{E? 94 mm 94 mm 94 mm 94 mm 94 mm 94mm 94 mm
ESF&L B3 mm B3 mm 63 mm 63 mm 63 mm B3 mm 63 mm
tg:gfn T1lmm 71mm 108 mm 159 mm 71mm 108 mm 158 mm
Befestigung T ] Tragschignenmo ienenmior iergnro) Tragschienenmor Tragsdhienenmor Tragschienenmg
Fiing method panel installation on panel installation on panel instalition on pangl instaliation on parel instaliation on panel installation on panel installation on
] mOunting rails mounting rails mounting rails mounting rals mounting rais Tmouning rails mounting rails
ey 064 0514 1084 1804 1524y 10819 19319
Bosta DT 1205 DET 1241 KT 122 DET 124 DET 2205 DET 23-1,5 DT 2425
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7.4.2.7 Sectionneur général « Q1 »

Interrupteurs-sectionneurs Vario
Références

Appareils complets pour applications standard

m Interrupteurs-sectionneurs tripolaires 12 et 20 A @ commande rotative.
1

m Marquage du dispositif de commande od.
m Poignée de commande cadenassable (cadenas non fournis).

Appareils complets
m Degré de protection IP 65.

Interrupteurs-sectionneurs principaux
et d’'arrét d'urgence pour montage sur porte

dispositif de commande Ith référence
poigneée plastron mm fixation mm A

reuge jaune @225 12 VCDN 12
cadenassable par 60 x 60 20 VCDN 20
3 cadenas

Interrupteurs-sectionneurs principaux
et d'arrét d'urgence pour montage fond d'armoire (1)

VCCDN 20 _dispositif de commande Ith référence
poignée plastron mm fixation mm A
rouge jaune @225 12 VCCDN 12
cadenassable par 60 x 60 20 VCCDN 20
3 cadenas

Interrupteurs-sectionneurs principaux
pour montage sur porte

dispositif de commande Ith référence
poignée plastron mm fixation mm A

noire noir @225 12 VBDN 12
cadenassable par 60 x 60 20 VBDN 20
3 cadenas

Coffrets de sécurité de proximité

m Degré de protection IP 55.
m Coffret plombable.
Voir sous-chapitre : "démarreurs en coffret” page A60.

Interrupteurs-sectionneurs principaux
et d'arrét d'urgence en coffrets

1 L) Voir sous-chapitre : "démarreurs en coffret” page A60.
(1) Apparells livrés avec une rallonge d'axe VZN 17 et une contre plague de verrouillage de porte KZ 32
VCFN.GE (voir page Ad24).

Schneider Electric - Catalogue automatismes Industriels 2001
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Interrupteurs-sectionneurs Vario
Caractéristiques
Environnement
type d'interrupteurs (nus) VN 12 Vo2 VN 20 Vo1 Vo vvDoO vi ‘ vvD 1
VZN 12 VZ 02 VZN 20 VZ o1 VZ 0 VVE 0 VZ1 VVE 1
conformité aux normes IEC 947-3
certifications de produits UL, CSA, GL
température de I'air ambiant °c -20...+50
tenue aux chocs 1/2 sinusoide = 11ms IEC68-2-27 | 15gn [ 30gn | 15fn | 30gn
tenue aux vibrations 10...150 Hz IEC68-2-6 | 5gn [ 1gn ["1gn [1gn
Caractéristiques électriques en courant alternatif
type d'interrupteurs (nus) VN 12 voz2 VN 20 Vo1 Vo VvvDO V1 vvD 1
VZN 12 VZ 02 VZN 20 VZ o1 VZ o VVE 0 VZ1 VVE 1
tension assignée d'emploi (Ue) Vv 690 690 690 690 690 690 690 690
tension assignée de tenue aux chocs = kV 6 8 B 8 6 8 6 8
Uimp)
courants thermiques conventionnels = A 12 20 25 32
a I'air libre (Ith) et assigné
ininterrompu (lu)
courant thermique conventionnel A 10 16 20 25
sous enveloppe (lthe)
courant et puissance
assignés d'emploi
AC-21A/22A 230...690 V A 12 20 25 32
AC-23A 230V AlkW 10,6/3 1414 19,7/5.5 19.7/5,5
240V AlkW 10,6/3 14/4 19,9/5,5 18,9/5,5
400V AlkW | 8,1/4 11/5,5 14,5/7,5 21,8/11
415V AlkW 8,1/4 11/5.5 14/7.5 2111
500V AlkW | 8.9/5,5 11,9175 16,7111 16,7111
690V AlkW 8,6/7.5 12,3111 17.,5/15 17,5115
puissance assignée d'emploi
AC-3 230/240V kW 1,5 1.5 3 3 4 4
400/415V kW 3l 3 4 4 55 75
500V kw 4 4 55 55 75 7,5
690V kW 4 55 55 7.5 11 11
caractéristiques en conditions
normales de fonctionnement
pouvoir assigne de fermeture A400V 120 200 250 320
AC-21A/22A/23A (| efficace)
pouvoir assigné de coupure AA00V 120 200 200 250
AC-21A/22A/23A (| efficace)
caractéristiques de court-circuit
courant efficace assigné de courte A/A00VIs 140 300 140 300 300 384
durée admissible (low)
pouvoir assigné de fermeture kA/400 V 0,5 1 0,5 1 1 1
en court-circuit (lcm) | créte
courant assigne de kA/400 V 6 10 5] 10 10 10
court-circuit conditionnel (| efficace)
avec fusibles aM/gG A 12 20 25 35
Autres caractéristiques
type d'interrupteurs (nus) VN 12 Vo2 VN 20 Vo1 Vo VDO V1 VVD 1
VZN 12 VZ 02 VZN 20 vZo1 VZO VVEO VZ1 VVE 1
durabilité mécanique million de 0,05 01 0,05 0.1 01 01
cycles man.
durabilité électrique en AC-21 million de 0,05 0,1 0,05 0.1 0.1 0,1
cycles man.
durabilité électrique en DC-12a 5 cycles de 30 000 30 000 30 000 30 000
manceuvre
aptitude au sectionnement oui oui oui oui
raccordements
fil souple + embout mm? 4 6 4 6 6 6
fil rigide mm?* 4 10 4 10 10 10
couple de serrage N.m 0,7 21 0,7 21 21 21
Schneider Electric - Catalogue automatismes industriels 2001
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7.4.2.8 Disjoncteur différentiel « Q2 »

Protection Blocs Vigi DT40

Présentation

Pour la protection différentielle des départs, un disjoncteur différentiel se construit
en associant a un disjoncteur DT40 un bloc Vigi DT40.

Les blocs Vigi DT40 integrent dans un seul boitier le relais différentiel et le tore.
Le déclencheur a courant résiduel est électromécanique et fonctionne sans source
auxiliaire.

Les blocs Vigi DT40 disposent d'éléments de détrompage en calibre et en nombre
de poles interdisant toute association sur un disjoncteur inadapté : conforme a
'annexe G de la norme EN 61009-1.

Ensemble homogene conforme a la norme EN 61009-1 et EN 61009-2-1, un
disjoncteur différentiel de la gamme DT40 conserve toutes les caractéristiques du
disjoncteur DT40 seul : ex. le seuil de déclenchement thermique...

Il reste compatible avec les auxiliaires de signalisation ou de déclenchement.

Fonctionnement

m Lors de |'apparition d'un défaut différentiel, le bloc Vigi provoque l'ouverture
automatique du disjoncteur auquel il est associé. La signalisation de défaut est
réalisée par un bandeau rouge sur la manette de réarmement du bloc Vigi.

m Le réarmement du bloc différentiel s'effectue, au choix de I'utilisateur :

O soit par la manette du disjoncteur (en une manceuvre)

O soit en 2 manceuvres par la manette du bloc différentiel puis par la manette du
disjoncteur.

Caractéristiques selon EN 61009 :

m tension d'emploi :

0230 V CA entre phases et neutre

0400 V CA entre phases

m fréquence d'emploi : 50 Hz

m comportement lors d'un défaut phase-terre en systéme de liaison a la terre TN-S :
pouvoir de fermeture et de coupure différentiel (IAm) identique au pouvoir de
coupure assigné (lcn)

m tension d'isolement : Ui = 400 V entre phases

m tenue aux chocs de tension : Uimp = 6 kV

m degré de pollution 3 selon EN 60947-2 pour installation en ambiance industrielle
m tropicalisation : exécution 2 (humidité relative 95 % a 55 "C)

m degré de protection : IP4/IPxxD pour la partie hors coffret

m température de fonctionnement :

Oclasse A"si":-25°C... +70 °C

Oclasse AC:-5°C...+70°C

m température de stockage : - 40 °C... + 70 °C.

Protection des départs

m Raccordement des blocs Vigi DT40 : sortie par le bas pour un raccordement par
cable.

m Bornes a cage :

O pour cables rigides (section : 1 @ 16 mm?) ou souples avec ou sans embout
(section : 1,5 a 16 mm?)

o degré de protection IP2/IPxxB

O tenue a l'arrachement des cables renforcée : bornes striées

O guidage automatique du cable dans la bonne position : bornes a bavette

o utilisation d'une visseuse : vis a empreinte +/-, Pozidriv n°2.

type largeur calibre référence
en pas (A) classe AC classe A "si"
de 9 mm sensibilité (mA) sensibilité (mA)
30 300 30 300
1P+N 2 25 21450 21451 21454 21455
40 21452 21453 21456 21457
3P 4 25 21460 21461 21464 21465
40 21462 21463 21466 21467
3P+N 4 25 21470 21471 21474 21475
40 21472 21473 21476 21477

m conseils techniques : voir p. 31
m dimensions : voir p. 48
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Systeme Prodis
: ] 4 n H
Protection "départs" Disjoncteurs DT40
Choix des courbes de déclenchement Disjoncteu rs @ DT40 DT40N
Courbe C : applications générales. 6 kA (1) 10 KA (2)
Courbe B : cables grande longueur, récepteurs sensibles.
Courbe D : récepteurs a forts courants d'appel. e R
largeur en pas calibre (A) |C B D o] D
de 9 mm
uni + neutre
2 1 21019 - - 21360 21371
- 2 21020 - - | 21361 21372
L ee - 3 21021 - - | 21362 -
l | s 4 21022 - - 21363 21373
b — + ";}5 T 6 21023 21009 - 21364 21374
| ‘i 3 i E— = 10 21024 21010 - | 21365 21375
L _l k‘ B 16 21025 21011 - 21366 21376
LT i b 20 21026 21012 - 21367 21377
. 25 21027 21013 - 21368 21378
DT40 1PN Vigi DT40 32 21028 21014 - 21369 21379
40 21029 21015 - 21370 21380
tri
6 6 21043 - 21053 21384 21394
10 21044 - 21054 | 21385 21395
16 21045 - 21055 | 21386 21396
20 21046 - 21056 21387 21397
25 21047 - 21057 21388 21398
32 21048 - 21058 21389 21399
40 21049 - 21059 21390 21400
DT40 3P Vigi DT40
ki
2 4 8 2 4 8
tri + neutre
_ 6 6 21063 - 21073 21404 21414
= - . 10 21064 - 21074 21405 21415
=l 16 21065 - 21075 | 21406 21416
o 20 21066 - 21076 21407 21417
—_ & + 25 21067 - 21077 21408 21418
32 21068 - 21078 | 21409 21419
40 21069 - 21079 21410 21420
. 2099 (1) Pouvoir de coupure : (2) Pouvoir de coupure :
, tension (V CA) PdC tension (V CA) PdC
) selon NF EN 60947-2 lcu selon NF EN 60947-2 lcu
Vigi DT40 230 a 240 2302240
s s uni + neutre 6 kA uni + neutre 10 kA
., 1ri, tri + neutre 10 kA tri, tri + neutre 15 kA
L) 400 & 415 400 2 415
uni + neutre 2KA (") uni + neutre 2kA (%)
tri, tri + neutre 6 kA tri, tri + neutre 10 kA
selon NF EN 60898 icn selon NF EN 60898 icn
Nz 46 Nz 46 230 _uni + neutre 4500 A 230 _uni + neutre 6000 A
400 _tri, tri + neutre 4500 A 400 _tri, tri + neutre 6000 A
(*) Sous 1 péle en régime de neutre IT (*) Sous 1 péle en régime de neutre IT
(cas du défaut double). (cas du défaut double).
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7.4.2.9 Disjoncteur Uni + Neutre « Q3 »

Systeme Prodis
H ] £ u HP.
Protection "départs” Disjoncteurs DT40
Choix des courbes de déclenchement Disjoncteu rs @ DT40 DT40N
Courbe C : ﬁE)phCﬂllOnS générales. i ) 6 kA (1) 10 KA (2)
Courbe B : cébles grande longueur, récepteurs sensibles.
Courbe D : récepteurs a forts courants d'appel. RTTT TR
largeur en pas calibre (A) |C B D Cc D
de 9 mm
uni + neutre
2 1 21019 - - 21360 21371
= o 2 21020 - - 21361 21372
P L4 LT — 3 21021 - - 21362 -
l : o 1 21022 - - 21363 21373
b + W T‘J . 8 21023 21009 - 21364 21374
e i im 10 21024 21010 - 21365 21375
') ub; G 16 21025 21011 - 21366 21376
e ] .‘JO' 20 21026 21012 - 21367 21377
. 25 21027 21013 - 21368 21378
DT40 1P+N Vigi DT40 32 21028 21014 - 21369 21379
40 21029 21015 - 21370 21380
tri
6 6 21043 - 21053 21384 21394
10 21044 - 21054 21385 21395
16 21045 - 21055 21386 21396
20 21046 - 21056 21387 21397
25 21047 - 21057 21388 21398
32 21048 - 21058 21389 21399
40 21049 - 21059 21390 21400
DT40 3P Vigi DT40
tri + neutre
6 6 21063 - 21073 21404 21414
10 21064 - 21074 21405 21415
16 21065 - 21075 21406 21416
20 21066 - 21076 21407 21417
25 21067 - 21077 21408 21418
32 21068 - 21078 21409 21419
40 21069 - 21079 21410 21420
(1) Pouvoir de coupure : (2) Pouvoir de coupure :
tension (V CA) PdC tension (V CA) PdC
selon NF EN 60947-2 lcu selon NF EN 60947-2 lcu
DT40 3P+N Vigi DT40 230 & 240 230 & 240
N13s N1 uni + neutre 6 kA uni + neutre 10 kA
l i * i ,J:l\ = tri, tri + neutre 10 kA tri, tri + neutre 15 KA
LE X B 4002415 4002415
j %}ﬁs T/ EI—] uni + neutre 2KA (") uni + neutre 2KA (%)
tri, tri + neutre 6 kA tri, tri + neutre 10 kA
selon NF EN 60898 len selon NF EN 60898 len
N2 46 230 _uni + neutre 4500 A 230 _uni + neutre 6000 A
400 _tri, tri + neutre 4500 A 400 _tri, tri + neutre 5000 A
(*) Sous 1 pole en régime de neutre IT (*) Sous 1 péle en régime de neutre IT
(cas du défaut double). (cas du défaut double).
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7.4.2.10 Disjoncteur Uni + Neutre « Q4 »

[:PE] Disjoncteurs et Interrupteurs jusqu'a 160 A
Disjoncteurs C60
Uni, uni + neutre
Choix des courbes de déclenchement Dlslondeurs C60N ceoL
Courbe C : applications générales. 10 KA (1) 25 KA (s25A)
Courbe B : cables grande longueur, récepteurs sensibles. 20 kA (32-40 A)
Courbe D : réceptgurs a foﬂs puurants d'gppel. 15 kA (50-63 A) (2)
Courbe Z : protection de circuits électroniques. courbes courbes
pourbe K : commande et protection de circuits largeur en calibre (A) c B D fo B = K
impédants (moteurs, transformateurs...) pas de 9 mm
Uni
2 0.5 24058 - 24493 25406 - - -
o 0.75 24059 - - - - - -
! ». & E—— | 1 24170 - 24565 25392 - 26133 25460
R il 1.6 - - - - - 26134 25461
‘ i 2 24171 - 24566 25393 - 26135 25462
% 3 24172 - 24567 25394 - 26136 25463
4 3 4 24173 - 24568 25395 - 26137 25464
K ‘ 6 24174 24569 25396 25331 26139 25465
10 24175 23915 - 25397 25332 26141 25467
16 24176 23916 - 25398 25333 26142 -
20 24177 23917 - 25399 25334 26143 -
25 24178 23918 - 25400 25335 26145 -
‘_:k_ 32 24179 23919 - 25401 25336 26146 -
40 24180 23920 - 25402 25337 26147 -
50 24181 23921 - 25403 25338 - -
63 24182 23922 - 25404 25339 - -
2
Uni + neutre
4 1 24183 - - - - - -
e 2 24184 - - - - - -
Eo 3 24185 - - - - - -
| — i 4 24186 - - - - - -
g — 6 24187 - - - - - -
& 10 24188 - - - - - -

n 16 24189 - - - - - -
by + 20 24190 - - - - - -
=y 9 25 24191 - - - - - -

S 32 24192 - - - - - -
€60 1P+N Vigi C60 40 24193 - - - - - -
50 24194 - - - - - -
vlv 1 63 24195 - - - - - -
o e
1 )\s (1) Pouvoir de coupure : (2) pouvoir de coupure
tension (V CA) PdC calibre tension (V CA) PdC
N 4 selon NF EN 60947-2 Icu selon NF EN 60947-2 leu
230 4 240 10 KA 052425 230 a 240 25 kA
400 4 415 3KA (') 415 6 KA (*)
selon NF EN 60898 lcn 32240 230 a 240 20 kA
230 6000 A 415 5 kA ()
(*) Sous 1 pole en régime de neutre IT 50 & 63 230 & 240 15 kA
(cas du défaut double). 415 4KA ()
(*) Sous 1 pdle en régime de neutre IT
(cas du défaut double).
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7.4.2.11 Disjoncteur courant continu « Q5 »

Protection des circuits Disjoncteur C32H_DC
Dislntur o NF C 63-120 (CEI 947-2) : 10 kA
. type larg. en calibres  réf. Disjoncteur C32H-DC
. =) pas de (A) courbe C
ot 4 9 mm Fonction et utilisation
D uni 2 1. 20831 Commande et protection contre les
i e m @ 2 20582 surintensités de circuits alimentés en
e 1I 1 % courant F:onting (éclairage qe‘sécuyité.
! ' 10 20535 automatisme, électrolyse, téléphonie...).
\ o 16 20536 Caractéristiques :
o 20 20537 m calibres : 1 2 40 A réglés a 40 °C
7 2l 2| 25 20538 m tension d’'emploi :
32 20539 ouni 127V CC
40 20540 oObi 250V CC
m pouvoir de coupure selon NF C 63-120
bi 4 1 2054 (CEI 947-2) (cycle O-FO) :
-5 ‘o M @ % calibre type tension P.deC.
o Pl = ‘I SI 13 & 50514 (A) (vco) (KA)
12440 uni 127 10
|\ gpmcemn 10 20545 :
- 16 20546 bl 127 20
& Wi ou o bi 250 10
o 32 wm 20 20547 )
o s[a s 25 20548 m courbe de déclenchement : type C:
! + = 32 20549 les déclencheurs magnétiques agissent
'“ 40 20550 entre 7et 10 In
R (1) Alimentation par le haut. m nombre de cycles (O-F) :
(2) Alimentation par le bas. 10 000 a L/R < 0015 s
m tropicalisation : exécution 2 (humidité
relative 95 % a 55 °C)
m raccordement : bornes a cage pour cable
souple jusqu’a 16 mm? ou cable rigide
jusqu'a 25 mm?2.
Il est impératif de respecter les polarités
en fonction de I'alimentation.
type réf. Accessoire
dispositif de cadenassage 26970 - s
(sachet de 2 piéces) Dispositif de cadenassage
Il permet le verrouillage de la manette de
commande du disjoncteur en position
"ouvert" ou "fermé" (par cadenas @ 8 mm
maxi, non fourni).
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7.4.2.12 Disjoncteurs « Q6 » et « Q7 »

..
Disjoncteurs-moteurs
- .
magnétothermiques
~
modéles GV2 ME et GV2 P
Références
Disjoncteurs magnétothermiques GV2 ME et GV2 P
GV2 ME : commande par boutons poussoirs, GV2 P : commande par bouton
tournant
puissances normalisées plage de courant référence
des moteurs triphasés réglage de
50/60 Hz en catégorie AC-3 des déclen-
400/415V 500V 690V déclencheurs chement
P lcu les P leu les P leu lcs thermiques magnétique bornes bornes
KW kA (2) kW kA (2) kW kA (2) (3) ld+20% avis(1) aressort (5)
A A
GV2 ME 01..016 15 GV2 MEO1 GV2 ME013
ouGV2 Po1 —
N 006 % * 0,16...025 24 GV2 ME02 GV2 ME023
06 : Doseur a vis ouGV2 P02
0,09 % *x 0,25..040 5 GV2 MEO3 GV2 ME033
ou GV2 P03
0,12 % % 037* * 040..063 8 GV2 ME04 GV2 ME043
ou GV2 P04
0,18 % % 040..063 8 GV2 ME04
ou GV2 P04
025 % * 055% * 063..1 13 GV2 ME05 GV2 ME053
ou GV2 P05
037* * 037 * 1.186 225 GV2 ME06 GV2 ME063
Z ou GV2 P06
055% * 055% * 075% *x 1.16 225 GV2 ME06
. z ou GV2 P06
Q7 . Melangeur 075% * 11 * * 1.16 225 GV2 ME06
ou GV2 P06
0,75 % % g *x % S5 3 75 16..25 335 GV2 MEO7 GV2 MEO73
0,75 % * A *x  x S5 8 100 16..25 33,5 GV2 P07
11 * * 15 * % 2 3 75 25.4 5 GV2 ME08 GV2 ME083
11 * * 15 * * 22 8 100 25.4 5 GV2 P08
15 * * 22 * *x 3 3 75 25.4 51 GV2 ME08
1,5 x * 22 * *x 3 8 10025.4 51 GV2 P08
22 * * 3 50 1004 3 75 4..63 78 GV2 ME10 GV2 ME103
22 x * 3 % % 4 6 1004..63 78 GV2 P10
3 *x *x 4 10 10055 3 75 6..10 138 GV2 ME14 GV2 ME143
3 * * 4 50 10055 6 100 6...10 138 GV2 P14
GV2 MEee3 4 * x 55 10 10075 3 75 6..10 138 GV2 ME14
4 * x 55 50 10075 6 100 6...10 138 GV2 P14
55 15 5 756 75 9 3 75 9..14 170 GV2 ME16 GV2 ME163
55 * * 75 42 75 9 6 100 9..14 170 GV2 P16
11 3 75 9..14 170 GV2 ME16
11 6 100 9...14 170 GV2 P16
75 15 50 6 75 3 75 13 223 GV2 ME20 GV2 ME203
7,5 50 50 0 75 4 100 13 223 GV2PE20
9 15 40 4 75 53 75 17..2 27 GV2 ME21 GV2 ME213
W 9 50 50 0 75 1854 100 17..2 327 GVz2 P21
11 15 40 15 4 75 20...2 327 g\)l ME22 GV2 ME223
11 50 50 15 10 75 20...25 327 GV2 P22
15 10 50 1854 75 22 3 75 24..32 416 GV2 ME32
15 50 50 18510 75 22 4 100 24...32 416 GV2 P32
(1) GV2 ME fournis sous emballage collectif, voir annexes techniques.
(2)En % de lcu. % > 100 KA.
(3) Pour utilisation des GV2 ME en coffret, voir page xx.
(4) Calibre maximal pouvant &tre monté dans les coffrets GV2 MC ou MP.
(5) Pour le raccordement des conducteurs 1 & 1,5 mm* l'utilisation d'embouts réducteurs LA9 D99 est conseillée.
Disjoncteurs magnétothermiques GV2 ME
W avec bloc de contacts intégré
LA9 D99 Avec bloc de contacts auxiliaires instantanés (composition voir page xxx) :
m GV AE1, ajouter AE1TQ en fin de reférence du disjoncteur choisie ci-dessus.
Exemple : GV2 MEO1AE1TQ.
m GV AE11, ajouter AE11TQ en fin de référence du disjoncteur choisie ci-dessus.
Exemple : GV2 MEO1AE11TQ.
m GV AN11, ajouter AN11TQ en fin de référence du disjoncteur choisie ci-dessus.
Exemple : GV2 MEO1AN11TQ.
Ces disjoncteurs avec bloc de contacts intégré sont fournis par lot de 20 piéces sous
emballage unique.
Accessoire
désignation utilisation Q. indiv. référence unitaire
embouts réducteurs pour le raccordement 20 LA9 D99
de conducteurs de 1 4 1,5 mm?
Schneider Electric - Catalogue automatismes industriels 2001
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Disjoncteurs-moteurs

- -
magnétothermiques
~
modeéles GV2, GV3, GV7
Caractensth ues
Environnement
type de disjoncteurs GVz2 ME |GvapP GV3ME GV7R
conformité aux normes IEC 947-1, 947-2, 947-4-1, IEC 947-2, 947-4-1, IEC 947-1, 947-2, 947-4-1,
EN 60204, UL 508, NF EN, BS EN, EN 60947-1, 60947-2,
CSA C22-2n° 14, DIN EN 60 947. EN 60947-4-1, NF C 63-650,
NF C 63-650, 63-120, 79-130, NF C 63-120, 79-130,
VDE 0113, 0660 VDE 0113, 0860
certifications de produits CSA, CEBEC, GOST, TSE, CSA, UL, PTB, CSA, UL, LROS DNV, UL
UL, BV, GL,LROS , DNV, EZU, GOST, TSE,
PTB, EZU, SETI, RINA, DNV, LROS, GL,
BV, RINA
traitement de protection "TH" 'TC” "TC"
degré de protection produit nu P20 IP 20 IP 405 avec cache-bornes
selon IEC 529 en coffret GV2Ms01: IP 41 GV3 CEO01:IP 55
GV2 Ma02 : IP 55
tenue aux chocs selon IEC 68-2-27 30gn-11ms 22gn-20ms 30gn-10ms
tenue aux vibrations selon IEC 68-2-6 5gn (5...150 Hz) 2,5gn (0...25 Hz) 2,5gn (25 Hz)
température de I'air ambiant
pour stockage °c | -40..+80 | -40...+ 80 -40...+ 80 -55...+95
pour fonctionnement a l'air libre °c -20...+60 -20..+60 -20...+ 60 -25...+70
en coffret °C -20...+40 -20...+40
compensation a l'air libre °c -20...+60 -20..+60 -20...+60 -25...+55 (1)
de température en coffret °c -20..+40 -20..+40
tenue au feu selon IEC 695-2-1 °C 960 960 960
altitude maximale d'utilisation m 1 2000 3000 2000
aptitude au sectionnement oui oui
selon IEC 947-1 § 7-1-6
tenue aux impacts mécaniques J 0,5 05 0,5 0,5
en coffret : 6
sensibilité a une perte de phase oui, selon |IEC 947-4-1 § 7-2-1-5-2

(1) Utilisation jusqu'a 70° C possible.

Caractéristiques techniques

type de disjoncteurs GV2 ME | GV2P ‘ GV2RT |GV3 GV3 | GV3 M80 | GV7 Re20 | GV7T R.150|GV7 Re220
MO6...M25 | M40...M63 4 Res...100
catégorie d'emploi  selon [EC 947-2 A A A
selon [EC 947-4-1 AC-3 AC-3 AC-3
tension assignée d'emploi (Ue) v 690 (500 : GV2 MEes3) 690 690
selon IEC 947-2
tension assignée d'isclement (Ui)
selon IEC 947-2 \ 690 (500 : GV2 ME«e3) 690 750
selon CSA C22-2 A 600 (500 : GV2 ME«s3) 600 (B600) 600
n® 14, UL 508
fréquence assignée d'emploi Hz 50/60 50/60 50/60
selon |IEC 947-2 | |
tension assignée de tenue aux chocs kv 6 6 8
(U imp) selon IEC 947-2
puissance totale dissipée par pdle w 25 3 5] 8 5 8,7 14,5
durabilité mécaniqueF.O. 100 000 100 000 50 000 30 000 50 000 40 000 20000
(F.O. : fermeture, ouverture)
durabilité électrique 440V In/2 | FO. | 100000 100 000 50 000 30 000 50 000 40 000 120 000
en service AC-3 440V In F.O. 30 000 20 000 10 000
classe de service (cadence maximale) F.O./h | 25 25 25
courant thermique conventionnel A 0,16...32 | 0,16...25 ‘ 0,40...23 | 1,6...25 ‘40._63 | 80 12...100 150 220
assigné maximal (Ith) selon IEC 947-4-1
service assigné selon IEC 947-4-1 service ininterrompu
+ infos
I

GVT R, utilisation jusqu'a 70 °C
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7.4.2.13 Contacteurs KAU, KM1 et KM2

Contacteurs TeSys

Pour commande de moteurs jusqu'a 75 kW sous 400 V, en AC-3
Circuit de commande en courant alternatif, continu ou basse consommation

Références

LC1-D0%ee

LC1-D25ee

LC1-D95ee

Contacteurs tripolaires avec raccordement par vis-étriers ou connecteurs (1)

Puissances normalisées Courant Contacts Référence de base Masse
des moteurs triphasés assigné  auxiliaires a compléter par le (5)
50/60 Hz en catégorie AC-3 d'emploi instantanés repére de la tension (2)

(6 < 60 °C) en AC-3 | Fixation (3)

220V 380V 660V 440 V W Tensions usuelles

230V 400V 415V 440V 500V 690V 1000V jusqu'a ~ — BC(®)

KW kW kW kW kW kW kW A kg
22 4 4 4 55 55 - 9 1 1 LC1-D03ee (6) B7 P7 BD BL 0,320
3 55 55 55 75 75 - 12 1 1 LC1-D12ee(6) B7 P7 BD BL 0,325
4 75 9 9 0 10 - 18 1 1 LC1-D18ee(6) B7 P7 BD BL 0,330
55 11 11 11 15 18 - 25 1 1 LC1-D25ee(6) B7 P7 BD BL 0,370
75 15 15 15 185 185 - 32 1 1 LC1-D32es (6) B7 P7 BD BL 0,375
9 18,5 18,5 185 185 185 - 38 1 1 LC1-D38ee(6) B7 P7 BD BL 0,380
11 185 22 22 22 30 22 40 1 1 LC1-D40ee(5) B7 P7 BD - 1,400
15 22 25 30 30 33 30 50 1 1 LC1-D50ee(6) B7 P7 BD - 1,400
185 30 37 37 37 37 37 65 1 1 LC1-D65ee B7 P7 BD - 1.400
22 37 45 45 55 45 45 80 1 1 LC1-D80ee B7 P7 BD - 1,590
25 45 45 45 55 45 45 95 1 1 LC1-D95ee B7 P7 BD - 1,610
30 55 59 59 75 80 75 115 1 1 LC1-D115ee B7 P7 BD - 2,500
40 75 80 80 90 100 90 150 1 1 LC1-D150es B7 P7 BD - 2,500

Contacteurs tripolaires avec raccordement pour cosses fermées ou barres (1)

Dans la référence choisie ci-dessus, ajouter le chiffre 6 devant le repére de la tension.
Exemple : LC1-D09ee devient LC1-D096ee.

Adjonctions

Blocs de contacts auxiliaires et modules additifs : voir pages 24511/2 a 24511/9.

(1) Voir renvoi (1) page ci-contre.
(2)Tensions du circuit de commande existantes (délai variable, consulter notre agence régionale).

Courant alternatif

Volts 24 42 48 110 115 220 230 240 380 400 415 440 500
LC1-D09...0150 (bobines D115 et D150 antiparasitées d'origine)

50/60 Hz B7 D7 E7 F7 FE7 M7 P7 Uz Qv V7 N7 R7 -
LC1-D40...D115

50 Hz B5 D5 E5 F5 FE5S M5 P5 Us Q5 V5 N5 R5 S5
60 Hz B6 - E6 F& — - Ue Q6 - — R6  —
Courant continu

Volts 12 24 36 48 60 72 110 125 220 250 440

LC1-D09...038 (bobines antiparasitées d'origine)

Ude0.7...1.25 Uc JOO BOD CD ED ND SD FD GD MD UD RD

LC1-D40...D95

Ude 085...1.1 Uc JO BD CD ED ND SD FD GD MD UD RD
Ude075...1.2 Uc JW BW CW EW - SW_FW - MW — -
LC1-D115 &t D150 (hobines antiparasitées d'origine)

U de 0,75...1.2 Uc — BD - ED ND SD FD GD MD UD RD
Basse consommation

Volts 5 24 48 72

LC1-D09...D38 (bobines antiparasitées d'origine)

Ude0,7...1,25 Uc AL BL EL SL

Autres tensions de 5 a 690 V, voir pages 24507/2 a 24507/9.

(3) LC1-D09 a D38 : encliquetage sur profile 1 de 35 mm AM1-DP ou par vis.
LC1-D40 a D95 ~. : encliquetage sur profilé 1 de 35 mm ou 75 mm AM1-DL ou par vis.

LC1-D115ee LC1-D40 & D95 — : encliquetage sur profilé _r de 75 mm AM1-DL ou par vis.

LC1-D115 et D150 : encliquetage sur 2 profilés 1 de 35 mm AM1-DP ou par vis.
(4) BC : basse consommation.
(5) Les masses indiquées sont celles des contacteurs pour circuit de commande en courant alternatif. Pour circuit de
commande en courant continu ou basse consommation ajouter 0,160 kg de LC1-D09 a D38, 0,785 kg de LC1-D40 a D65
et 1 kg pour LC1-D80 et D95.
(6) Pour vente par lot sous emballage collectif, voir page A0005/3.
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7.4.2.15 Cable MOXA -> Automate M340
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8 ALIMENTATEUR « VACUPLAST »
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personnelles
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8.1 Présentation

8.1.1 Introduction

L’alimentateur VACUPLAST est utilisé pour
distribuer la matiére plastigue sous forme de
granulés du lieu de stockage (silos de matiere)
au lieu d’utilisation (presse a injecter équipée
d'un doseur pondéral par exemple).

Le transfert de la matiére se fait par aspiration
au travers d'un réseau de tuyaux qui relie les
VACUPLAST aux containers de stockage.

Le doseur pondéral DPX est livré avec un
alimentateur VACUPLAST monophasé qui est
a installer sur le couvercle de la trémie de
stockage P1 (voir 8.2.1 Montage sur le doseur
pondéral DPX).

Cet appareil est entierement autonome du
point de vue de sa gestion. Il suffit simplement
de la raccorder a une alimentation secteur
(voir 8.2.2 Raccordement électrique).

Grace au VACUPLAST, [lalimentation en
matiere de la trémie P1 se fait de maniére
automatique.

- Si votre DPX est intégré a un process
de fabrication (presse a injecter) vous
pouvez relier le VACUPLAST a un
container contenant votre matiere
premiere.

Dans le cas d’'un DPX utilisé sur son chassis a
roulette, nous vous conseillons d’utiliser le
VACUPLAST pour reprendre le produit dosé
et mélangé en plongeant la canne d’aspiration
dans le bac en plastique situé sous le doseur
pondéral.

Caractéristigues du VACUPLAST 2 Mono:

Diamétre entrée matiére : 40mm
Puissance groupe déprimogene :  1.2Kw
Tension d’alimentation : 230 Mono
Capacité cuve de rétention : 3 litres
Niveau sonore : 63 dBA

DPX I
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8.1.2 Les constituants

Rep |Constituant |Description

Cette piéce en plastique permet de protéger la turbine.
Ce modéle de capot est commun a plusieurs modéles de VACUPLAST.

1 Caneit el Pour cette raison, des per t 5 ir d

turbine Poul son, percages sont prévus pour recevoir des

équipements présents les autres modeles (voyant d'alarme, electrovanne
pneumatique de décolmatage etc...).
Le couvercle sert de support a la turbine et au capot en plastique qui la

2 Couvercle |protege. Il est également muni d'un piquage sur lequel peut venir se
visser un dispositif de décolmatage pneumatique (en option).

3 Filtre Ce filtre permet de séparer l'air de la matiére. Il évite ainsi que des

Air/Matiere | particules de plastique passent dans la turbine et I'endommage.

Le corps contient une cuve de rétention de la matiere d'une capacité de 3
litres. Il est équipé d'un piquage latéral de diamétre 40mm sur lequel vient

4 Corps se fixer le tuyau d'aspiration.
La matiere aspirée transite par la cuve de rétention avant d'étre relachée
par le clapet de vidange situé dans sa partie inférieure.

Grenouillere Dispositif de fetmeture' appelé "grenouillere". ]

5 de filtre Il permet de déverrouiller le couvercle du VACUPLAST pour accéder au
filtre de séparation air/matiére.
Cette piéce fait office de support au filtre d'évent et se présente sous la
forme d'une porte.

6 Event Elle est articulée par un systeme de charniére et maintenue plaquée
contre le corps par un dispositif de verrouillage de type grenouillere.
Cette porte permet d'accéder au clapet de vidange de la cuve.
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8.1.2 Les constituants (suite)

Rep |Constituant |Description

_— Dispositif de fermeture appelé "grenouillére".
Grenouillere , ; - , o , . .
7 Jévent Il permet de déverrouiller I'évent latéral du corps afin d'accéder a son filtre
ou au clapet de vidange situé sous la cuve de rétention.

Ce détecteur magnétique permet a la carte électroniqgue de commande de
Détecteur |connaitre I'état "ouvert ou fermé" du clapet de vidange.

8 magnétique |La position du clapet est prise en compte dans le cycle de
fonctionnement.
Ce coffret contient la carte électronique de commande du VACUPLAST.
Sa face-avant est équipée des éléments suivants:
9 Coffret de |- uninterrupteur de mise en route;
commande |- une molette de réglage du temps d'aspiration (de 2 a 32s);
- un voyant d'alarme qui signale le manque de matiére (clignotement
rouge) et I'ouverture du clapet de vidange (allumage orange).
. Turbine d'aspiration monophasée.
Turbine . . . ) o o
10 . |- La turbine crée une dépression dans la cuve de rétention, ce qui a pour
monophasée

effet d'aspirer la matiére.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les constituants du VACUPLAST :

«ALIMENTATEUR VACUPLAST »
= Les constituants
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8.1.3 Leprocess

( Début (Bp M/A) )

Ecoulement
produit ou
Trémie pleine
ATTENDRE
5 sec.

DIDASTEL

\ 4
ASPIRER

A 4

ATTENDRE
fin dépression 1s

Clapet
Ouvert ?

Oui
Clapet
N Fermé ?
Oui
ou ~"Bp M/A

Non

pendant X sec. X :Durée aspiration réglable

A 4
Cpt Alarme +1

ALARME
(manque produit)

Fin
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8.2 Mise en oeuvre

8.2.1 Montage sur le doseur pondéral DPX

Les couvercles des trémies de stockage du doseur pondéral DPX sont équipés pour recevoir
l'alimentateur VACUPLAST.

- Positionner I'appareil sur le couvercle de la trémie P1 du doseur pondéral DPX.
- Visser les 6 vis CHC + rondelles fournies.

8.2.2 Raccordement électrigue

L’alimentateur VACUPLAST est équipé d’'un cordon et d’une prise secteur.

- Raccorder la prise du VACUPLAST sur une alimentation secteur 240V conforme a la
réglementation en vigueur.

DPX I
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8.2.3 Raccordement du tuyau d’aspiration

Les tuyaux de liaison canne d’aspiration/VACUPLAST®
peuvent étre de deux types:

- PVC avec tresse de masse;
- polyuréthane avec ame rigide pour raccordement de la
masse.

TRES IMPORTANT :

AFIN DE PROTEGER LES CIRCUITS ELECTRONIQUES
(ELECTRICITE  STATIQUE), IL EST IMPERATIF
D’ASSURER LE CONTACT DE LA TRESSE DE MASSE OU
DE L'AME RIGIDE AVEC LES PIQUAGES DES
APPAREILS. CETTE OPERATION DOIT ETRE REALISEE
AUX DEUX EXTREMITES DU TUYAU.

- Dénuder la tresse de masse a l'aide d'un cutter sur une
longueur de 3 cm environ.

- Recourber la tresse dénudée a l'intérieur du tuyau.

- Enfiler le collier de serrage sur le tuyau.

DIDASTEL
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Avant d'emmancher le tuyau sur le piquage du VACUPLAST,
vérifier a nouveau que la tresse soit correctement recourbée
et bien a plat.

NOTE:

Le passage a grande vitesse des granules en plastique dans
le tuyaux géneére de I'électricité statique.

Le fait de relier la tresse a la masse de la machine évite au
tuyau de se charger en électricité statique et permet ainsi de
protéger les équipements électroniques.

- Enfiler & fond le tube sur le piquage du VACUPLAST.

- Serrer le collier a I'aide d'un tournevis.

- Enfiler l'autre extrémité du tube sur la canule d'aspiration
de la méme facon (tresse en contact) et laisser 2 orifices
libres.

Ces orifices permettent d'ajuster le débit de matiére lors de
I'aspiration.
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8.2.4 Réglage du cycle d’aspiration

Le boitier de commande du VACUPLAST est équipé d'une
molette de réglage du temps d'aspiration.

Page de réglage : de 2 & 32 secondes.

- Régler la molette pour une durée d'environ 5 secondes
(vérifier cette durée en faisant fonctionner le VACUPLAST a
vide).

NOTE:

- Lorsque le VACUPLAST tourne a vide, il se met en alarme
au bout de 2 cycles sans matiere (voyant clignotant rouge) .

POUR REARMER: Couper puis rallumer le VACUPLAST.

Aprés avoir ajusté la durée d'aspiration, préparer la canne
d'aspiration en laissant 2 ouvertures libres.

-Ces ouvertures permettent d'ajuster le débit de matiere tout
en évitant la création de bouchons.

- Plonger la canne d'aspiration dans la matiére en veillant a
ce que sont volume soit suffisant pour éviter tout phénoméene
de cavitation.

- Ouvrir la porte latérale de I'évent en déverrouillant sa
grenouillere.

MISE EN OEUVRE — ——

Cd-rom EMP Doseur Pondéral e e——
Retrouvez les diaporamas de mise en oeuvre: 3

«ALIMENTATEUR VACUPLAST »
= Mise en oeuvre
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Pour mesurer le volume de matiére aspirée durant un cycle
d'aspiration, il faut maintenir le clapet de vidange en position
fermée afin de conserver la matiére dans la cuve a la fin du
cycle.

- En passant la main sous le clapet, maintenir celui-ci en
position fermé.

Nous vous conseillons d'effectuer cette opération a 2
personnes ou alors d'utiliser un ruban adhésif pour
maintenir le clapet fermé.

NOTE:

Cette opération ne présente aucun risque pour l'opérateur
(aucune piéce en mouvement).

- Tout en maintenant le clapet de vidange fermé,
démarrer un cycle d'aspiration en appuyant sur le bouton
0/1.

ATTENTION:

Lorsque le VACUPLAST s'arréte de fonctionner a la fin
de du premier cycle, basculer immédiatement
I'interrupteur sur "0" pour ne pas que le 2eme cycle
commence.

Maintenir toujours le clapet fermé pour I'opération suivante.

- Ouvrir le couvercle du VACUPLAST en déverrouillant sa
grenouillere pour contréler le volume de matiére aspirée.

- Enlever le filtre de séparation Air/Matiere.

Pour un réglage correct, la matiére doit se situer a environ 3
cm en dessous du piquage latéral d'aspiration.

L'opération est terminée, le clapet peut étre relaché.
Si le niveau de matiére n'est pas correct, recommencer

I'opération en jouant sur la durée d'aspiration et sur le
réglage des ouvertures de la canne d'aspiration.
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8.3 Maintenance

8.3.1 Remplacement des charbons de la turbine

ATTENTION : Toute intervention sur un appareillage
électrique nécessite la mise HORS TENSION de I'appareil.

- Pour accéder au moteur de la turbine d'aspiration, devisser
les 4 vis de fixation du capot en plastique et enlever celui-ci.

- Glisser 2 tournevis sous le carter noir, a gauche et a droite
de la cosse électrique.

- En faisant levier vers le haut, libérer les ergots du carter.

- Effectuer la méme opération de l'autre coté, au niveau de
l'autre cosse électrique.

- Tirer le carter vers le haut pour I'enlever.

- Dévisser I'écrou de I'hélice de refroidissement a l'aide d'une
clef plate de 10mm.

NOTE : Le pas de vis est inversé (pas a gauche).

Avant d'emmancher le tuyau sur le piguage du VACUPLAST,
vérifier a nouveau que la tresse soit correctement recourbée
et bien a plat.

NOTE:

Le passage a grande vitesse des granules en plastique dans
le tuyau génére de I'électricité statique.

Le fait de relier la tresse a la masse de la machine évite au
tuyau de se charger en électricité statique et permet ainsi de
protéger les équipements électroniques.
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- Retirer le charbon usagé du moteur.

- Retirer l'autre charbon en effectuant les mémes opérations
gue celles décrites précédemment.

- Présenter le charbon neuf dans son logement.

- Pousser le charbon au fond de son logement a l'aide du
manche d'un tournevis.

- Rebrancher les cosses électriques.

- Placer la rondelle de I'hélice de refroidissement en bout
d'arbre.
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- Monter I'nélice de refroidissement en bout d'arbre.

- Revisser I'écrou (pas a gauche).

- Serrer I'écrou sans trop forcer en maintenant I'hélice.

- Remonter le carter en plastique de protection en le
poussant a fond jusqu'a ce que ses ergots se mettent en
place.

- Remonter le capot en plastique.

L'intervention est terminée.
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8.3.2 Nettoyage des filtres

ATTENTION : Toute intervention sur un appareillage
électrique nécessite la mise HORS TENSION de I'appareil.

- Pour accéder au filtre air/matiere, déverrouiller la
grenouillere du capot.

- Soulever le filtre équipé de son joint et le nettoyer a I'air
comprimé déshuilé.

Si le filtre est trop mauvais état, le remplacer.

- Déverrouiller la grenouillere latérale de I'évent et ouvrir la
porte.

- Nettoyer le filtre a I'air déshuilé ou le changer si
nécessaire.

L'intervention est terminée.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les diaporamas de maintenance:

«ALIMENTATEUR VACUPLAST »
= Maintenance
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8.3.3 Documentation constructeurs

VACUPLAST®
Vacuum Motor model BSS12

Characteristic .
Orefice | Amps | Watts Rpm Vacuum | Vacuum | Air Flow AIR Efficiency
mm mmH20 mBars Ls WATTS
48 47 1120 19400 170 16,67 57 56 96,00 8,57
40 47 1120 19600 315 30,88 54 42 168,15 15,01
30 46 1120 20600 650 63,73 44 39 283,03 2527
23 43 1050 21400 945 92,65 30,89 286 41 27,28
19 4 960 21800 1060 103,92 22,33 232,25 24,19
16 38 910 22600 1170 114,71 16,76 192,37 21,14
13 37 890 22900 1260 123,53 11,32 139,96 15,73
10 35 840 23600 1330 130,39 715 93,26 11,10
6,5 32 780 24000 1370 134,31 2,70 36,31 466
SEALED | 31 760 24400 1420 139,22 0,00 0,00 0,00
Pmedia= 940 Rstatin= 367 RstatFi= 435 Delta T S= 4716
Petich= 1106 Rrotin= 278 RrotFi= 333 Delta TR= 50,35
T Coll.= 12
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Overview
electromechanical
magnetic switches
in smooth barrels

Smicoth barnels FA-30, & 6 x 28 mms M-85 8 6.5 1 39 mm
Pl .6 Ph &

Samichirg chrtance (5, 1% mm 15 mam 18 mmi on et T mm 10 18 mm
Relerving magnel Gpagel TAING (2121 THINE 202} TR (211 THING (202F T-EING 212y FEEG 210
Sadiching capscty (degr nod 10 W 42) 5 WA 121 20 A T 20, 08 e T 250 Wk (123
Kan swatchireg wallage 250 Wy Y R 150 FE e 250
Setthing furction WO charge over s thange o MO, changes cver  betabile
Special Taalures Stanckard Starecdand Srandard Srandard Stancland Standand Exanard
Desigration MAAK M2 BT LK1 13K 1 WAK261 A2 WAK-0G15-5 PRI -1 LA 61501 MAADRTA-P-]
Pant mmmbar A31.1230.511  &51.0530572 £31.0244.500 6400388534 EFANG I E3aded A110408.554
Saath barrek MA-06, 8 11 x B8 mim MA-18 @ 12 x 86 mim BA-16, @ 12 & 86 mim

&l Stairbedd viesl 1.4305 Saainlass steal 1 4305

Swtiching distancs (5, } 16 mim 0 7 12 mm 7 i
Rirlearing magnet oo ge) TE2M5 (212] T-EIMNT (213} TEAS (211 TE2MS {212 TEIWE (202}
Swiiching capacty (dadgr. oy B0 WA 451 &0 WA {3} 10008 W (1T} B0 WA ) 00 W4 {11
hae seatching woitage 250 W 50 Y 250y 250 50
Sattching function Hi change over o= change oer L
Special fratures Temp. range  Termp range “tandard Siancard Ternp. range
SO A1 AT AT A AW
Dieigruation RS 124 T4 RO 13T BEH-RRTZFT RAR-IETIL-] BAIH-T612-FRH
Pat membar G D0 35 63T, GG EVAZIGATE G ED TS, 759 SR ATVESES
Smaath barreh RAA-26, 3 12 x 92 emm MA-BE 2 13 2 108 mm A0, 155 x 745 mm
P E L] B

Saitching chylance (5, T mm 12 mamy 1% mm &
Aeteming magnet (age) TEING 2121 TEIME 203} e 1 TEING 202}
ST Capacty (dagr oy 100 WA LTT) &0 WA (9] TEO VA 121 Y]
ke gwatching waitage FE ey TR0 a5
Swiilching function [{Ks]} changs over stakia changs owvar
Special faatures Stanckied Staredand Standard =0T ]
L L
De=egration MAK-2513F-1 RAAK- 613D MRK-G|4F-7 [ELURIELES P
Pt mawm by 6314126413 631.6326.406 31 0835.553 §31.7304313
W BERIS TEN 193
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Technic Parc de la Bastidonne
Route CD2 — Camp Major

13400 AUBAGNE

Tel : 04.91.80.00.48 - Fax : 04.91.80.01.84
E-mail : info@didastel.fr - http://www.didastel.fr
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