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1.1 Conformité aux normes CE

Le sous-systeme « Paliers d’extrémités MR-150 » a été concu et fabriqué
dans le respect des objectifs de la réglementation qui lui est applicable et
particulierement des prescriptions dictées par la norme EN 60204-1 (1998).
Les équipements qui seront associés au sous-systeme doivent également

respecter les objectifs de la réglementation qui leurs est applicable.

Normes ou documents normatifs appliqués :

e Directive « Machine » 98/37/CEE

Matériel

MR-150 [
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1.2 Précautions d’emploi

1.2.1 Précautions avant utilisation

Le sous-systeme doit étre situé dans un lieu éclairé conformément aux impositions du code du
travail.

Le sous-systéeme doit étre installé sur un support horizontal et rigide suffisamment robuste et
suffisamment spacieux pour que les deux pieds du support y reposent de maniére stable.
Assurer la stabilité du sous-systeme.

Fixer son support par I'intermédiaire des platines de fixation soudées sur le chassis.

Prendre connaissance de I'ensemble de la présente documentation avant toute utilisation et
conserver soigneusement celle-ci.

1.2.2 Précautions pendant l'utilisation

Respecter scrupuleusement les avertissements et instructions figurant dans la présente
documentation, comme sur les appareils eux-mémes.

De maniére générale, les travaux pratiques devront se faire sous la responsabilité d'un
enseignant, ou de toute personne habilitée et formée aux manipulations de ce type de matériel.
L'usage du sous-systeme a d’autres fins que celle prévues dans le présent document ou dans le
dossier pédagogique est rigoureusement interdit.

1.3 Entretien du sous-systeme
Le sous-systéme ne nécessite aucun entretien particulier autre que le nettoyage régulier.
e Eviter toutes projections d’eau ou d'autres liquides. Dépoussiérer le sous-systeme si

nécessaire.
e Pour les opérations de maintenance, se reporter au chapitre 6.

DIDASTEL )
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2 GENERALITES

=

NOTA :

Certaines parties de ce dossier sont extraites du dossier technique du mélangeur MR-150.
En conséquences, certaines illustrations montrent le palier d’extrémité en situation sur la
machine compléte et non pas sur le chassis du sous-systeme.
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2.1 Le mélangeur MR-150 dans son contexte industriel*

*Extrait du dossier technique du mélangeur MR-150

Les domaines d’'application des mélangeurs sont nombreux
(agroalimentaire, chimie, matériaux du batiment, cosmétique,
stations d’épuration etc..).

Nous présentons ici un de ces domaines d’application.

2.1.1 L’alimentation animale

Les compléments alimentaires utilisés par les éleveurs
sont des mélanges (photo 1) élaborés dans des usines
spécialisées qui utilisent des mélangeurs dans leur
process de fabrication.

Ces usines réceptionnent et stockent dans des silos
(photo 2) différentes matiéres premiéres comme le mais,
le blé, les tourteaux de colza et de tournesol, de la
betterave, des pois, des feves, des pulpes d’agrumes,
etc.

Ensuite, selon I'aliment a fabriquer c’est a dire I'animal a
qui il est destiné, on mélange des doses exactes de
plusieurs de ces matiéres premiéres.

Elles sont alors broyées en farine, humidifiées puis
compactées et sortent en granulés plus ou moins gros.
Les mélanges sont élaborés en fonction de I'animal, bien
entendu, mais aussi en fonction de son état de santé, de
ses besoins. Il arrive que I'usine élabore avec des
vétérinaires un mélange spécial pour un troupeau en
particulier.

L'alimentation différe donc selon le type d’élevage : une
vache qui vient d’avoir un veau et qui doit produire du lait
n'aura pas les mémes besoins qu’une vache élevée pour
sa viande.

La nourriture de base, et donc la plus grande part de leur
ration, sera constituée de fourrage mais les compléments
granulés seront différents (photo 3).

Cette adaptation de la nourriture a permis aux éleveurs
d’effectuer de considérables progrés de rentabilité et
d’amélioration de la qualité de leur production, qui
termine tout de méme dans nos assiettes.

Dans ce type d'application, le choix se porte en régle
générale sur un mélangeur discontinu a rubans identique
au MR-150 (photo 4).

Ce type de mélangeurs est généralement préconisé pour les
matériaux pulvérulents secs et pour les liquides et les
produits pateux a faible viscosité.

Il permet de mélanger dans un délai relativement court un lot
de produit (batch) établi selon une recette bien précise.

DIDASTEL
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2.1.2 Exemple de process dans I'alimentation animale
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Voici un exemple de process d’'une petite unité de fabrication d’aliments pour animaux.
Le mélangeur (repére 8) est du méme type que le MR-150.
Il est situé au centre du synoptique.

La partie droite du synoptique concerne le stockage et le dosage des matieres premieres
nécessaires a la préparation de la recette :

- Les matiéres sont stockés dans des silos (repéres 15 et 17) ;

- Le doseur pondéral (repére 14) permet de préparer les lots (batch) a mélanger ;

- Le mélangeur (repere 8) homogénéise ces lots ;

- Le transport des matiéres entre chaque poste est assuré par des dispositifs a vis
d’Archimede (repéres 2) ou pneumatiques (reperes 16, 3, 13).

La partie gauche du synoptique concerne le transport et le stockage du produit fini :
- Les dispositifs repéres 9, 20, 10 transportent le produit fini ;

- Deux silos (reperes 18) permettent de stocker I'aliment avant distribution aux animaux.

Dans ce type de process, le mélangeur travaille de facon discontinue. Il mélange les lots de
matieres préparés selon une recette et cela pendant un temps définit en fonction des
caractéristiques recherchées au niveau du produit fini.

Cd-rom EMP Paliers d’extrémités MR-150

Retrouvez plusieurs synoptiques de process utilisant le mélangeur équipé
des paliers :

« LE CONTEXTE »
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3.2 Les principales caractéristiques du sous-systeme

3.2.1 Encombrement»

A Longueur hors tout 500 mm

B Largeur hors tout 570 mm

C Hauteur hors tout 685 mm
Poids de I'ensemble : 50 kg

MR-150 [
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3.3 Description générale

Repere Intitulé Description
1 Flasque mélangeur WBN FIaAsque d’'un mélangeur WBN d'une capacité de 75 litres
(méme gamme que le mélangeur MR-150).
2 Palier d'extrémité Palier d’extrémité complet d'un mélangeur de type MR-150
3 Palier applique Pal_ler |nQU'str|eI de _type « applique » permettant de
maintenir I'arbre usiné.
o Arbre usiné reprenant les dimensions du rotor du
4 Arbre usiné . . Ay ! o
mélangeur au niveau de son extrémité coté motorisation.
A s Chassis du sous-systeme assurant la stabilité de
5 Chassis ;
'ensemble.
Pates de fixation soudées sur le chassis et permettant de
6 Pates de fixation flxe,r Ie_ sous-systeme sur un établi de fa_(;on a réaliser les
opérations de pose et de dépose du palier en toute
sécurité.
7 Support du palier applique ?gggg:}t permettant de maintenir le palier applique en

Cd-rom EMP Paliers d’extrémités MR-150
Retrouvez la description du sous-systéme:

« LE PRODUIT »
= Description du sous-systéme

MR-150 [
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3.3.1 L’ensemble Motoréducteur

3.3.1.1 Les constituants

.

odl

Illustr. | Plan Constituant Description

1 145 Rondelles M12 Rondelles de fixation

2 163 Ecrous M12 Ecrous de fixation

3 84 Toc moteur CeAtte piece permet_de solidariser le motoréducteur avec le
chéssis de la machine

4 82 Rondelle 50-38-4 | Rondelle de calage du motoréducteur

5 80.81 Motoréducteur - Moteur asynchrone 400V Tri, 2..2 kw, 1500 tr/mn ;
- réducteur a axes orthogonaux 1:26.

6 83 Rondelle 50-10-4 | Rondelle large de fixation du motoréducteur sur I'arbre

7 130 Vis H M10x50 Vis de fixation du motoréducteur sur I'arbre

8 136 Vis H M12x50 Vis de fixation du toc sur le motoréducteur

9 137 Vis H M12x80 Vis de fixation du toc sur le chassis

10 156 Rondelles Rondelles élastiques permettant d’éviter au montage d’étre

élastiques hyperstatique

Cd-rom EMP Paliers d’extrémités MR-150
Retrouvez les constituants du motoréducteur et leur documentation:

« LES CONSTITUANTS »
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3.3.1.3 Le moteur électriqgue WAM

Modele : MT100LR04145
Puissance : 2,2 kw
Courant : 52A
Vitesse : 1500 tr/mn

Nb de péles : 4

Repére Désignation Description
1 Carter Protege I'hélice de ventilation
2 Ventilateur Permet de refroidir le moteur durant son fonctionnement
3 Flasque arriére Piece contenant le logement du roulement arriére
4 Roulement arriére Roulement a billes
5 Corps Corps équipé d’ailettes de ventilation et contenant le
stator
6 Stator Bobinage du moteur
7 Rotor Piéce tournante du moteur
8 Roulement avant Roulement a billes
9 Flasque avant Plec_e contenant le Iogeme_nf du roulement avant ainsi que
la bride de fixation normalisée
10 Boite a bornes Boitier contenant les connexions électriques du moteur.
DIDASTEL
N MR-150
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3.3.2 Les paliers d’extrémité

3.3.2.1 Les constituants coté motorisation

lllustr. | Plan Constituant Description

A Ensemble palier Ensemble contenant le montage de roulement
Ensemble contenant le presse-étoupe

B Ensemble étanchéité d’'étanchéité et la chambre pneumatique de
soufflage

1 125 Vis CHC M8x20 Vis de fixation de la flasque de fermeture du palier

2 43 Flasque de fermeture Flasque équipée d’'un joint a Iev[e permettant de
rendre le montage du roulement étanche

3 110 Joint a levre 70x50x8 Evite a la graisse de s'échapper du palier

4 53 Ecrou de serrage KM11 Ecrou a encoches permettar)t de serrer le
manchon du roulement sur l'arbre

5 52 Rondelle frein & encoches MB11 Elc\)/lnldlelle permettant de freiner I'écrou & encoche

6 50 Roulement 1211 _EKTN9 Roulement a rotule sur billes a alésage conique

7 51 Manchon de serrage H211 !\/Ia,n_chon conique permettar]t de serrer la bague
intérieure du roulement sur l'arbre
Vis (Qté 4) utilisées comme « extracteur » pour

8 130 Vis H M10x50 décoller le palier de la flasque du mélangeur
(maintenance)

9 160 Ecrou H M10

MR-150 [

DIDASTEL
L
PROVENCE

Dossier technique - page 22 -




lllustr. | Plan Constituant Description

10 45 Carter de sécurité Tole protégeant la partie tournante du palier

11 123 Vis CHC M5x16 Vis de fixation des carters de sécurité

12 135 Vis H M12x45 V|§ de fixation du palier sur la flasque du
mélangeur

13 155 Rondelle W 12 Rondelle frein

14 145 Rondelle M12 Evite a la graisse de s'échapper du palier

15 56 Graisseur UNI76636A M10x1 Per'met de graisser le palier & la pompe a
graisse

16 a1 Corps palier coté motorisation Piece en fonte usinée recevant le montage de
roulement

17 31 Demi-coquille presse étoupe I:es deux demi-coquilles constituent le presse-
étoupe

18 30 Demi-coquille presse étoupe

19 130 Vis HM10x50 Vis de réglage du presse étoupe

20 140 Rondelle M10

21 122 Vis CHC M8x30 Vis de fixation des 2 demi-coquilles entres-elles

22 119 Tresse d'étanchéité Assure | e_tancheltfa du presse étoupe par
compression sur l'arbre.

DIDASTEL
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lllustr. | Plan Constituant Description
23 59 Raccord rapide D-3_8 Raccord _pneumathue qui permet d’alimenter la chambre
pneumatique de soufflage
Corps du groupe Piece en fonte usinée recevant la partie étanchéité du
24 40 r o r :
d’'étanchéité palier
Piece en bronze équipé d'orifices qui répartissent 'air
25 32 Chambre pneumatique | autour de I'arbre pour chasser les impuretés qui s'infiltrent
dans le palier.
26 103 Joint torique 38 — 2,62 Assure Ietanphe|te entre la chambre pneumatique et la
flasque du mélangeur
27 124 Vis FHC M10x45 Vis de fixation du groupe d’étanchéité sur le palier
Obture la seconde alimentation en air de la chambre
28 58 Bouchon pheumatique
29 150 Rondelle W 10 Rondelle frein

Cd-rom EMP Paliers d’extrémités MR-150
Retrouvez les constituants du palier et leur documentation:

« LES CONSTITUANTS »
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3.3.2.2 Les constituants coté opposé a la motorisation

lllustr. | Plan Constituant Description

A Ensemble palier Ensemble contenant le montage de roulement

B Ensemble étanchéité Ensemble contenant_ le presse-étoupe d'étanchéité et
la chambre pneumatique de soufflage

1 125 Vis CHC M8x20 Vis de fixation de la flasque de fermeture du palier

5 24 Flasque de fermeture Flasque permettant de refermer le logement du
roulement

3 110 Joint & lévre 70x50x8 Evite a la graisse de s'échapper du palier

4 **121 Vis FHC M12x60 Vis de fixation de la butée de roulement

5 **22 Butée de roulement Bloque la bague intérieure du roulement sur l'arbre

6 54 Roulement 1308 EM Roulement a rotule sur billes a alésage cylindrique

Vis (Qté 4) utilisées comme « extracteur » pour
8 130 Vis H M10x50 décoller le palier de la flasque du mélangeur
(maintenance)

9 160 Ecrou H M10

DIDASTEL
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lllustr. | Plan Constituant Description

10 45 Carter de sécurité Tole protégeant la partie tournante du palier

11 123 Vis CHC M5x16 Vis de fixation des carters de sécurité

12 135 Vis H M12x45 Vis de fixation du palier sur la flasque du mélangeur

13 155 Rondelle W 12 Rondelle frein

14 145 Rondelle M12 Evite a la graisse de s'échapper du palier

15 56 Graissell\JArllé)l:lll76636A Permet de graisser le palier & la pompe a graisse

16 42 Corps palier.cot.é opposé Piece en fonte usinée recevant le montage de roulement
motorisation

17 31 Demi-cggoudgi presse Les deux demi-coquilles constituent le presse-étoupe

18 30 Deml-cce??oudlrl)i presse

19 130 Vis HM10x50 Vis de réglage du presse étoupe

20 140 Rondelle M10

21 122 Vis CHC M8x30 Vis de fixation des 2 demi-coquilles entres-elles

22 119 Tresse d'étanchéité Assure I'étanchéité du presse étoupe par compression sur

I'arbre.

DIDASTEL
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lllustr. | Plan Constituant Description

23 59 Raccord rapide D-3_8 Raccord pneumat_lque qui permet d’alimenter la
chambre pneumatique de soufflage

24 40 Corps du groupe d'étanchéité Piece en fonte usinée recevant la partie étanchéité
du palier
Piece en bronze équipé d’orifices qui répartissent

25 32 Chambre pneumatique I'air autour de I'arbre pour chasser les impuretés
qui s’infiltrent dans le palier.

26 103 Joint torique 38 — 2,62 Assure | etancheltg entre la chambre pneumatique
et la flasque du mélangeur

27 124 Vis FHC M10x45 Vis de fixation du groupe d’étanchéité sur le palier

o8 58 Bouchon Obture la seconde_ alimentation en air de la
chambre pneumatique

29 140 Rondelle W 10 Rondelle frein

Cd-rom EMP Paliers d’extrémités MR-150
Retrouvez les constituants du palier et leur documentation:

« LES CONSTITUANTS »
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3.3.2.3 Principe du dispositif d’étanchéité des paliers d’'extrémité

Alimentation oo
pneumatique ambre
(6 bars) pneumatique

Presse
étoupe

Tresses
d'étanchéité
Résidus expulsés
du palier par le flux
d’air
Fourrure de
protection

Le dispositif d’étanchéité fait appel & deux techniques complémentaires :
- La chambre pneumatique ;
- Les tresses d’étanchéité.

La chambre pneumatigue :

La piece cylindrique en bronze dite « chambre pneumatique »
est munie de deux gorges :

- Une gorge extérieure en contact avec l'alimentation
pneumatique 6 bars ;

- Une gorge intérieure constituant la « chambre » qui
répartie le flux d'air autour de l'arbre grace a une
multitude de conduits communicants avec la gorge
extérieure.

Le flux d'air ne peut s’échapper que du coté de la cuve car il est
stoppé par la garniture a tresses du presse étoupe.

Les tresses d’étanchéité :

Les 3 anneaux de tresse constituent la garniture a tresses.

Une tresse est constituée de fibres continues 100% aramide
imprégnées de PTFE (téflon), puis réimprégnée lors du tressage.
La garniture a tresses et placée dans un logement concentrique
au rotor situé dans le corps en fonte du groupe d'étanchéité.

En serrant le presse-étoupe, la garniture s'écrase contre la
chambre pneumatique et vient au contact de la fourrure de
protection du rotor (partie tournante).

Ce dispositif permet d'assurer une étanchéité parfaite entre la
cuve de mélange et le milieu extérieur.

Ce type d'étanchéité est souvent utilisé en présence de piéces
tournantes (pompes, arbre d'hélice ...).

DIDASTEL
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3.3.2.4 Association de I’ensemble étanchéité et de I'ensemble palier

Groupe

d’étanchéité

Fixations des

L’ensemble étanchéité est identique sur les deux paliers d’extrémités mais I'ensemble palier est
différent :

- Coté motorisation
0 Roulement a rotule sur billes & alésage conique et manchon de serrage du
coté de la motorisation ;
o0 Flasque d’extrémité équipée d'un joint a lévre assurant I'étanchéité du graissage
(arbre moteur).

- Coté opposé a la motorisation :
0 Roulement a rotule sur billes a alésage cylindrique
o Flasque d’extrémité fermé.

L'ensemble d’'étanchéité peut s'interfacer aussi bien du coté de la motorisation que du coté
opposé.
Les 2 ensembles sont reliés entre eux par 4 vis de fixation FHC M10x45 avec rondelles et
écrous.

Cd-rom EMP Paliers d’extrémités MR-150
Retrouvez des détails sur le palier :

« LE PRODUIT »
= Description du MR-150
=>Paliers
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4.1 Vérifications préliminaires

A la réception du matériel, veuillez vérifier la présence des fournitures suivantes :

e 1 sous-systéme paliers d’extrémités monté sur chassis.

e Les accessoires suivants :
0 1 jeu de bride de manutention du motoréducteur et sa visserie de fixation ;
0 1 Clef a tube spéciale pour le démontage des écrous a encoches des paliers d’extrémité ;
o 1 extracteur de tresse ;

e Le dossier pédagogique contenant :
o0 Dossier Technique du sous-systeme ;
o Manuel d'utilisation EMP ;
o Cd-rom EMP.

Une fois cette vérification effectuée, assurez-vous du bon état du matériel garantissant des
bonnes conditions de transport en vérifiant les points suivants :

- Pas de traces de choc sur le sous-systéme.

DIDASTEL
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4.2 Installation sur un établi

Le sous-systeme doit étre installé sur un établi accessible par tous ses cotés et dans un lieu
bien éclairé.

IMPORTANT :

Il est impératif de fixer le chassis du sous-systéme a I'établi par l'intermédiaire des deux pates
de fixation prévue a cet effet (voir illustration ci-dessus).

- Utilisez par exemple deux tirefonds a la bonne dimension.

DIDASTEL
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5.1 RAPPEL DE SECURITE

Utilisation d’un dispositif de

MANUTENTION DE CHARGES manutention adapté lors
LOURDES! des opérations de pose et

dépose du palier

>

PORT DES CHAUSSURES DE Plus particuliérement lors des
SECURITE OBLIGATOIRE ! opérations de pose et dépose

PORT DES GANTS DE PROTECTION | Plus particulierement lors des
OBLIGATOIRE ! opérations de pose et dépose

PORTS DES LUNETTES DE PROTECTION OBLIGATOIRE !

MR-150 [
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5.2 Opérations préventives : Systématiques et conditionnelles*
*Extrait des opérations du mélangeur MR-150

Hebdo | Mens. | Semest.
ou ou ou
50H 250H 1500H

Opérations
Périodicité

Contrdle des tresses d’étanchéité ||

Fuite d’air comprimé coté
extérieur de la cuve

Fuite persistante malgré
réglage

Réqler les tresses p.87 .

Changer les tresses p.88

Contrdle de la température |..|

des presse-étoupes apres 30mn a vide

Température > X degrés Changer les tresses p.88
Controle de la température ou bruit
des paliers aprés 30mn a vide I-!!l

Température paliers coté
motorisation
> X degrés ou bruit roulement

Char)qer roglement 0.102
coté motorisation

Température paliers coté Changer roulement
opposé a la motorisation coté opposé p.93
> X degrés ou bruit roulement motorisation
Graissage complet de la machine p.118 ‘
1/ Pallers dexrsmiésWi-150_____________ <&
Cd-rom EMP Paliers d’extrémités MR-150 T T
Retrouvez la maintenance des paliers du mélangeur : R ® __

« LA MAINTENANCE »
= Préventive : Systématique et conditionnelle

MR-150 [
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5.3 Maintenance corrective*
*Extrait des opérations du mélangeur MR-150

Echauffement du

Défaut Cause Corrections ||
Pali d . Remplacer Roulements et p.93
Le mélangeur est aller endommages joints p.102
bruyant
Rotor endommagé Changer rotor p.110
Tresses d’etqnchelte mal Régler Tresses 0.87
réglées

Fuite produit . f o
D aIFi)ers Tresses d’étanchéité usées Remplacer Tresses p.88
Fourrure rotor usées Remplacer fourrures p.112
Echauffement Roulements usées ou Remplacer Roulements et p.93
paliers endommagés joints p.102
Quantité huile insuffisante Remettre a niveau p.109

A Roulements usées ou
Reducteur g Remplacer Roulements /
endommagés
Echauffement Roulements usées ou
B’ Remplacer Roulements /
moteur endommageés

Cd-rom EMP Paliers d’extrémités MR-150
Retrouvez la maintenance des paliers du mélangeur :

« LA MAINTENANCE »

= Corrective

MR-150 [
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5.4

5.4.1 Réglage des tresses d’étanchéités

Interventions au niveau des paliers*
* Extrait du dossier technique du mélangeur MR-150

Le réglage des tresses d'étanchéité permet d’'éviter que le produit contenu dans la cuve de
mélange ne puisse s’échapper au niveau des paliers. Cette opération est assez rapide et ne
nécessite pas d'outillage particulier.

Note :

Débranchez le flexible pneumatique ;

Déposez les 2 carters de sécurité du palier
pour pouvoir accéder au presse-etoupe.

Desserrez les contres écrous des vis de

réglage du presse-étoupe.

Serrez uniformément les deux vis de
réglage du presse étoupe tout en
manceuvrant le rotor a la main ;
Lorsque vous commencez a sentir
de la résistance au niveau du rotor,
arrétez de serrer ;

Bloquez les contre-écrous

Notez la cote de réglage I'aide d’'un
meétre pour suivre I'évolution de
l'usure des tresses ;

Remontez les carters de sécurités ;
Rebranchez le flexible d’air
comprime.

Le réglage des tresses d'étanchéité doit étre effectué sur les 2 paliers de la machine.
Si vous constatez que les tresses sont trop usées, il faut alors les remplacer (procédure
suivante).

DIDASTEL
L
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5.4.2 Remplacement des tresses d’étanchéités

Lorsque le réglage des tresses ne suffit plus a limiter les fuites de produit par les paliers, il est
nécessaire de remettre a neuf la garniture d’étanchéité. Cette opération nécessite I'utilisation
d’un extracteur a tresses fourni avec la machine.

- Débranchez le flexible pneumatique ;
- Déposez les 2 carters de sécurité du

palier pour pouvoir accéder au presse-
étoupe.

- Enlevez les deux vis de réglage du
presse-étoupe ;

- Reculez le presse-étoupe a fond (sans
démonter ses deux demi-coquilles)
contre le palier de fagon a entrevoir les
tresses d’étanchéités.

- Alaide de I'outillage d’extraction
fourni, crochetez le premier anneau
de tresse et tirez pour le sortir ;

- Sortez ensuite les deux autres
anneaux.

MR-150 [
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Mise en place des nouvelles tresses :

La figure ci-contre montre les 3 coupes
(rouge, verte, bleu) de chaque anneau.

- Les coupes doivent étres décalées
de 90° l'une par rapport a l'autre
pour éviter tout risque de fuite ;

- Le sens de la coupe est également
trés important et il faut la positionner
correctement pour que le presse-
étoupe face appui dessus.

- Remettez ensuite le presse-étoupe en
place et effectuez un réglage des tresses
(Cf. page 89) ;

- Remontez les 2 carters de sécurité ;

- Rebranchez le flexible pneumatique.

Cd-rom EMP Paliers d’extrémités MR-150
Retrouvez toutes les procédures de maintenance

« LA MAINTENANCE »
= Procédures

MR-150 [
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5.4.3 Réalisation d’anneaux de tresse

Note : La confection de nouveaux anneaux de tresse et en régle générale réalisée lorsqu’un
palier de la machine doit étre déposé. En effet, il est nécessaire de prendre la mesure de la
circonférence des anneaux au niveau de la fourrure de protection du rotor. Toutefois, il est
possible de réaliser cette prise de mesure sur une fourrure de rechange.

- Coupez proprement et a 45°
I'extrémité de la bobine de tresse.

Enroulez la tresse sur 3 ,5 tours en
veillant a ce que les spires soient
jointives et que la coupe a 45° soit
visible et perpendiculaire a la surface
de la fourrure de protection ;
- Dégagez la bobine en coupant la
tresse ;
- Alaide d’'un marqueur et d'une
regle, tracez la coupe de chaque
anneau comme le montre la figure-
ci-contre

- Déroulez la tresse a plat et coupez
proprement chaque coupe a 45°
pour débiter les 3 anneaux.

Pour positionner les anneaux de tresse
dans le palier reportez-vous a la page
précédente.

DIDASTEL
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5.4.4 Dépose du palier coté opposé a la motorisation

La dépose du palier est nécessaire pour remplacer le roulement et ses joints.
Cette opération nécessite I'emploi de moyens de manutention adaptés car le
palier est un élément relativement lourd.

Le port des chaussures de sécurité est obligatoire !

- Déposez les 2 carters de sécurité ;

- Débranchez le flexible pneumatique ;

- Serrez le presse-étoupe pour
éliminer tout jeu au niveau des
tresses d’'étanchéité, ce qui améliore
le guidage lors de la phase de
dépose.

- Déposez la flasque de fermeture du
palier

- Déposez la butée de roulement
située a I'extrémité de I'arbre du
rotor.

- Déposez les 6 vis de fixation du
palier sur la flasque du mélangeur.

DIDASTEL
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- Pour décoller le palier de la flasque,
utilisez le dispositif d’extraction
constitué des 4 vis HM12 ;

- Serrez ces vis uniformément et le
palier se décolle de la flasque.

- Elinguez correctement le palier en
utilisant par exemple deux sangles
enroulées autour des ailes en fonte
du palier ;

- Tirez doucement sur le palier pour le
sortir de I'arbre du rotor.

- Déposez enfin le palier sur I'établi en
le calant a I'aide de 2 chevrons.

Cd-rom EMP Mélangeur MR-150
Retrouvez toutes les procédures de maintenance

« LA MAINTENANCE »
= Procédures
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5.4.5 Remplacement du roulement et des joints du palier coté opposé a la
motorisation

Pour faciliter cette intervention, il est recommandé de réaliser une série
d’outillages simples afin d’éviter d’'endommager le roulement ou les joints.
Selon la tolérance de montage du roulement, I'emploi d’'un extracteur (ici
utilisé) est nécessaire.

- Sortez le roulement de son logement
en utilisant au besoin un extracteur a
deux branches.

- Déposez le raccord pneumatique ;

- Déposez les 4 écrous de fixation du
palier sur le groupe d’étanchéité ;

- Séparez le corps de palier du groupe
d’étanchéité et posez-le a I'envers
sur I'établi.

- Sortez le joint a lévre du corps du
palier en utilisant un outillage au bon
diamétre (ici en jaune).

DIDASTEL
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- Déposez le presse-étoupe du groupe
d’étanchéité.

- Sortez les trois tresses
d’étanchéité de leur logement.

- Retournez le groupe d'étanchéité et
enlevez le joint torique de la
chambre pneumatique.

DIDASTEL
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- Graissez légérement la gorge du
joint torique de la chambre
pneumatique ;

- Remontez un joint torique neuf.

- Retournez le corps du groupe
d’étanchéité ;

- Replacez les 3 tresses d’étanchéité
dans leur logement en veillant &
orienter leur coupe correctement.

Note : Si les tresses sont trop usées,
refaite la garniture (Cf. page 90).

- Remontez le presse-étoupe sur le
groupe d’étanchéité.

- Remontez le corps du palier sur le
groupe d’étanchéité.
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- Remontez un joint & levre neuf dans
son logement (ressort vers vous) ;

- Utilisez un outillage au bon diamétre
(ici en jaune) et un maillet.

- Remontez un roulement neuf ;
- Utilisez un outillage au bon diamétre
(ici en jaune) et un maillet.

- Remontez le raccord pneumatique.

MR-150 [
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5.4.6 Pose du palier coté opposé a la motorisation

Cette opération nécessite I'emploi de moyens de manutention adaptés car le
palier est un élément relativement lourd.
Le port des chaussures de sécurité est obligatoire !

- Présentez le palier sur I'arbre du ; -
rotor et enfilez-le doucement. ; 3 o 0]
Y g
- .

- Attention a aligner correctement le
logement de la goupille de centrage
située la chambre pneumatique et la
goupille montée sur la flasque du
mélangeur.

- Une fois que le palier est amorcé sur
la flasque, placez 4 vis de fixation
pour le maintenir.
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- Replacez le roulement qui a
tendance a sortir lors de I'opération a
l'aide d’un outillage au bon diameétre
(ici en jaune) et d’'un maillet.

- Remontez de fagon provisoire la
flasque de fermeture pour maintenir
le roulement lors du serrage du
palier sur le flasque du mélangeur.

- Vissez les 6 vis de fixations du palier
uniformément jusqu’a coller le palier
sur la flasque. Ne pas serrer.

- Redéposez a nouveau la flasque de
fermeture du palier pour installer la
butée de roulement,

- Serrez la butée.

DIDASTEL
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- Serrez définitivement les 6 vis de
fixation du palier.

- Bloquez les contre-écrous des 4 vis
d’extraction pour ne pas qu’elles ne
se desserrent avec les vibrations.

- Remontez définitivement la flasque
de fermeture du palier ;

- Réglez les tresses d’étanchéités (Cf.
page 89) ;

- Graissez le palier (Cf. page 128) ;

- Remontez les carter de sécurité et
branchez le flexible pneumatique.
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5.4.7 Dépose du palier coté motorisation

La dépose du palier est nécessaire pour remplacer le roulement et ses joints.
ou pour déposer ensuite le rotor. Cette opération nécessite 'emploi de moyens
de manutention adaptés car le palier est un élément relativement lourd.

Le port des chaussures de sécurité est obligatoire !

- Déposez les 2 carters de sécurité ;

- Débranchez le flexible pneumatique ;

- Serrez le presse-étoupe pour
éliminer tout jeu au niveau des
tresses d’étanchéité, ce qui améliore
le guidage lors de la phase de
dépose.

- Déposez la clavette de 'arbre et la
rondelle de calage du
motoréducteur ;

- Déposez la flasque de fermeture du
palier

- Dépliez la languette de la rondelle a
encoche qui condamne I'écrou a
encoche ;

- Desserrez I'écrou a encoche sans
I'enlever a I'aide de la clef fournie.

- Déposez les 6 vis de fixation du
palier sur la flasque du mélangeur.
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Pour décoller le palier de la flasque,
utilisez le dispositif d’extraction
constitué des 4 vis HM12 ;

Serrez ces vis uniformément et le
palier se décolle de la flasque.

Elinguez correctement le palier en
utilisant par exemple deux sangles
enroulées autour des ailes en fonte
du palier ;

Tirez doucement sur le palier pour le
sortir de I'arbre du rotor.

Déposez enfin le palier sur I'établi en
le calant a I'aide de 2 chevrons.

MR-150 [
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5.4.8 Remplacement du roulement et des joints du palier coté
motorisation

Pour faciliter cette intervention, il est recommandé de réaliser une série
d’outillages simples afin d’éviter d’'endommager le roulement ou les joints.
Selon la tolérance de montage du roulement, 'emploi d’un extracteur (ici non
utilisé) est nécessaire.

- Déposez le joint a lévre situé sur la
flasque de fermeture a I'aide d’'un
outillage au bon diamétre (ici en
jaune).

- Déposez le roulement de son
logement ;

- Enlevez I'écrou a encoche et sa
rondelle ;

- Posez le roulement équipé de sa
bague de serrage conique sur un
outillage adapté et utilisez un maillet
pour la chasser du roulement.

- Démontez le raccord pneumatique ;

- Enlevez le vis de fixations qui
maintiennent le corps du palier sur le
groupe d'étanchéités et séparez les
deux piéeces ;

- Retournez le corps de palier et
posez-le sur I'établi.
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- Sortez le joint a lévre du corps du
palier en utilisant un outillage au bon
diamétre (ici en jaune).

- Déposez le presse-étoupe du groupe
d’étanchéité.

- Sortez les trois tresses
d’étanchéité de leur logement.

- Retournez le groupe d’étanchéité et
enlevez le joint torique de la
chambre pneumatique.

MR-150 [
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- Graissez légérement la gorge du
joint torique de la chambre
pneumatique ;

- Remontez un joint torique neuf.

- Retournez le corps du groupe
d’étanchéité ;

- Replacez les 3 tresses d’étanchéité
dans leur logement en veillant &
orienter leur coupe correctement.

Note : Si les tresses sont trop usées,
refaite la garniture (Cf. page 90).

- Remontez le presse-étoupe sur le
groupe d’étanchéité.

- Remontez le corps du palier sur le
groupe d’étanchéité.
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- Remontez un joint & levre neuf dans
son logement (ressort vers vous) ;

- Utilisez un outillage au bon diamétre
(ici en jaune) et un maillet.

- Préparez le roulement neuf en
montant sa bague de serrage
conique, sa rondelle et son écrou a
encoche.

- Placez le roulement équipé dans son
logement (utilisez un maillet si
nécessaire).

- Montez un joint a levre neuf dans la
flasque de fermeture (ressort vers
vous) en utilisant un outillage au bon
diameétre (ici en jaune) et un maillet.

DIDASTEL
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5.4.9 Pose du palier coté motorisation

Cette opération nécessite I'emploi de moyens de manutention adaptés car le
palier est un élément relativement lourd.
Le port des chaussures de sécurité est obligatoire !

- Présentez le palier sur I'arbre du
rotor et enfilez-le doucement.

- Attention a aligner correctement le
logement de la goupille de centrage
située la chambre pneumatique et la
goupille montée sur la flasque du
mélangeur.

- Enlevez le roulement équipé
provisoirement pour enfiler le palier
sur I'arbre du rotor ;

- Lorsque le palier est enclenché dans
la flasque, placez les vis de fixations
et vissez uniformément pour plaquer
le palier sur la flasque du mélangeur.

- Ne pas bloquer les vis.
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- Replacez le roulement en utilisant la
clef a tube fournie et un maillet.

- Bloquez d'abord les 6 vis de fixation
du palier sur la flasque du
mélangeur ;

- Serrez le roulement a I'aide de la clef
fournie.

Note : Consultez la documentation
du roulement pour appliquer le bon
serrage sur l'arbre (Cf. Page 142).

- Repliez une des languettes de la
rondelle a encoche pour condamner
I'écrou.

- Remontez la flasque de fermeture du
palier ;

- Effectuez un réglage des tresses (Cf.
page 89) ;

- Graissez le palier (Cf. page 128) ;

- Remontez les carters de sécurité et
raccordez le flexible d’air comprimé.
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5.5 Interventions au niveau du motoréducteur*
* Extrait du dossier technique du mélangeur MR-150

5.5.1 Dépose du motoréducteur

La dépose du motoréducteur est nécessaire pour déposer ensuite le palier et
éventuellement le rotor. Cette opération nécessite I'emploi de moyens de
manutention adaptés car le motoréducteur est un élément relativement lourd.
Le port des chaussures de sécurité est obligatoire !

- Débranchez le cable d’alimentation
au niveau du botitier de
raccordement du moteur ;

- Installez les brides de manutention
livrées avec la machine ;

- La bride gauche se fixe sur la fixation
supérieure du Toc ;

- La bride droite se fixe sur la fixation
non utilisée du motoréducteur.

- Elinguez correctement le
motoréducteur en vous prenant au
niveau des points d’accrochages des
brides de manutention ;

- Dévissez ensuite la fixation située en
bout d’arbre du rotor.

- Déposez la fixation du toc et son
empilage de rondelles ;

- Tirez ensuite sur le motoréducteur et
dégagez-le de I'arbre du rotor

DIDASTEL
| MR 150
PROVENCE Dossier technique - page 61 -



B VR-150

- Déposez le motoréducteur sur I'établi
en positionnant une cale en bois
sous le réducteur pour compenser le
décalage avec le Toc.

5.5.2 Niveau d’huile

Les réducteurs sont fournis plein d'huile synthétique (KLUBER Klubersynth GH 6-220, MOBIL
Glygoyle 30) pour une lubrification «a vie»

Conditions a respecter :
- pollution externe inexistante ;
- Température ambiante de 0 & 40 °C avec des pointes jusqu'a -20 °C et +50 °C.

Important: vérifier la position de montage en tenant compte que si le réducteur est installé en
position de montage différente de celle indiquée en plague moteur, il pourrait nécessiter
l'adjonction — par le trou adéquat — de la différence entre les deux quantités de lubrifiant
indiquées dans les chap. 8, 10, 13 et 16 de la notice du constructeur.

Cd-rom EMP Paliers d’extrémités MR-150
Retrouvez toutes les procédures animées

« LA MAINTENANCE »
= Procédures

DIDASTEL
| MR 150
PROVENCE Dossier technique - page 62 -



I 1R-1.50 |

5.6 Interventions au niveau du rotor*
* Extrait du dossier technique du mélangeur MR-150

5.6.1 Remplacement des fourrures de protection du rotor

Cette opération nécessite I'utilisation d’'une clef a sangle pour faciliter le démontage des
fourrures.

- Dévissez les 4 vis HC qui
maintiennent la fourrure.

- Serrez la fourrure a la clef a sangle
et par un mouvement tournant,
sortez la fourrure de l'arbre.

- Sortez ensuite le joint torique.

MR-150 [
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- Remontez un joint torique neuf ;

- Remontez une fourrure neuve
(biseau vers I'extérieur) ;

- Revissez les 4 vis de fixation ;

- Passez un léger coup de papier de
verre sur la téte des vis pour ne pas
gu’elles dépassent de la surface de
la fourrure.

DIDASTEL
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5.7 Les points de graissage*
* Extrait du dossier technique du mélangeur MR-150

Le graisseur de chaque palier est situé a coté du carter de sécurité inférieur :

GREASE
Lamr 2/0.2

Pour tous les points de graissage : Graisse SKF LGMT2 ou équivalent

MR-150 [
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6.1 Motoréducteur

6.1.1 Moteur électrique WAM

6.1.1.1 Encombrement

MT - DIMENSIONS ES 06.02
MT - ABMESSUNGEN BS
WE Yh MT - DIMENSIONS BS
MT - DIMENSIONI DV INGOMBRO BS T.02
L Lm

3R

Q
kW Mot Coda c D E F L] m* M N a | P Q R| ky| PG
012 834 MTDE30A04145 mln 4 [ 12523 | 202 [ 140 | 115 | 10 4 |85 3 130( 13 | ==~
0.18 G638 MTOG30804 145 mln 4 [12.5 |23 | 202 [140 | 115 | 10 4 (85 3 (13013 |==-
0.25 Tia MTO7 10404145 an| 14 5 168 | 30| 220 | 180 | 130 | 12 4 [ 110] 35| 145 14 |---
0.37 7B MTO710B04145 a0l 14 5 16 | 30 220 | 180 [ 130) 12 4 (110 | 35| 145( 15| ---
0.55 an A MATDA00A04 145 110 | 13 G | 215|400 | 234|200 [ 185 | 125 4 | 130] 3.5| 153 17| 16
0.75 a0B MTDE00B04 145 110 | 13 G | 215 40| 234|200 185 | 125| 4 | 130] 3.5| 153 13| 16
1.1 903 BATD900504 145 126 | 24 8 27 | 50| 243|200| 1685 | 125| 4 | 130 3.5) 180 25| 18
1.5 0L BT B00L04145 126 | 24 8 27 | 50| 273 200| 1465) 125| 4 | 130( 3.5) 180 28| 18
22 | 100 LR BAT100LR04 145 142 | 28 8 3 | 60| 306| 250 215| 15 4 | 180 4 | 218 34| 21
30 | 100 H BAT100LHO4 145 142 | 28 8 3 | 80| 308|250 215 15 4 [180] 4 21&| Bl A
4.0 1128 BAT11 208004145 142 | 28 8 3 | 80| 334| 250| 215 15 4 [1830] 4 21E| 44
5.5 1325 BAT1320504145 172 | 38 10| 41 | 83| 371 300| 285 15 4 | 230 4 25&| 85 21
7.5 1228 BAT 13208804 145 172 | 38 10| 41 | 80| 409 300| 285 15 4 | 230 4 25&| 73 A
9.2 [132ML BT 1320004145 172 | 38 10| 41 | 80| 409 300| 285 15 4 | 230 4 | 258 a7 21
11.0 | 1508 BT 15008804 245 204 | 42 12| 45 |110| 435 350| 300| 13 4 | 250 3| 300 118 23
150 [ 180 L BT 1600104245 204 | 42 12 | 45 | 110 529 350| 300| 13 4 | 250 5 | 300 133 23
185 [ 130M BAT 18008804 245 200 | 48 14 | 515|110 543 350| 300| 183 4 | 250 5 | 340 160 23
220 [ 18L MAT 1800L04245 270 | 48 14 | 515|110 585 350| 300| 13 4 | 250 5 | 340 220{ 23
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6.1.1.2 Principales caractéristiques

Moteurs standard 50 Hz - 4 péles /| Motori standard 50 Hz - 4 paoli
Cgiln leiln Cmaunl Cn
Frama Rated Power Frag. Valtegs Current AN Poles Spead CoB e Lc-.:l:m:l retnr | Looked m_br Brnﬂ:_dw.n Weight
Bize [ how | vy (400 ) {rom mr;:. raked ;L;r:ﬂlram tmmua .ur:uu (ko
qua ra g
B3A 0.2 0] 2300400 0.47 4 120 | DEs 14 8.0 2.4 ]
(433 0.8 ] 2300400 0.8 4 120 | DEs 14 8.0 24 ]
TiA 028 ] 2300400 0.4 4 120 | DEs 14 8.0 24 1
TIE ] 2300400 12 4 1=0 | DEe 14 8.0 24 1
BOA 05E ] 2300400 15 4 1410 | ore 24 8.0 2.4 15
143 ] 2300400 2.4 4 1410 | ore 23 8.0 21 15
133 140 ] 2300400 27 4 1410 | ore 23 85 2.4 22
0L 150 ) 2300400 EX 4 142 | o 13 [ 24 a7
100LRA 220 ] 2300400 5.2 4 4@ | o= 22 10 213 ar
100LH 204 ] 2300 5.5 4 1430 | pez 2z 70 21 ar
112M 4.0 ] 2300400 2.0 4 1428 | DEl 2z 70 21 47
1323 £5 £ 2300400 114 4 1428 | pEn 2z 70 23 1]
132M 75 £ 2300400 188 4 1430 | pEs 2z 70 23 78
1zEL @2 £ 2300400 120 4 1430 | Dad 2z 70 23 BE
150M 14 £ 4000830 224 + 1450 | Das 2z 70 232 120
1800 150 £ 4000830 294 + 1455 | pes 2z 232 144
150M 165 £ 4000830 244 + 1470 | oeT 20 70 232 130
g0l 24 £ 4000830 40.0 + 1470 | oss 20 70 232 210

Table data refer o conlinuous sanvice 51- Tabalarmwate bezlshan sich auf Dawsrbalial 57
Valeurs au tableay eféses au sewice confinu 51 - [ valowd rpovisll in fabolls ol dhariscona ol senizlo in continig 51

6.1.1.3 Raccordement de la boite a bornes

Wi, u, ] E 0 B 0]
| | | | Wiy u, b
u L W
1 1 1 ! !
u W Wi
1 1 1
Fig-1 Fig.2
Dk e i S et
At i W g ke
At aTE A A
R 5 T R 5 T
Tl vt s b Tt i i - Tha s v (b - T 2o Ao T pl Al - Taras o ada - Tanse s pid ala - Tares ol afa

1 5B ARITI G 1
Eirigla Dol gt wireding, srigla witage - Eloafe b D lolardas Wk hbang, Elefae bapaimniiong
Bobirag drrple Dablardar, Mraion smph - Uelooar salplometo Dabliode:, solis kesbons

|.|I '-'I 'II'JI
Uy W, W
i i R | ol S R & T Dol i et e o g sqzomad
St it N g DAl b Dvamcharcdild fvdihads Dradeal!
T ot i T Ll i ] T e i Bl o [ vl i Ll L
Tobwparees d sdada S o s s o dewa A S gt e R el A ey w
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6.1.1.4 Tableau d’aide au diagnostic

- MT - FAULTFINDING 05.02
MT - BETRIEBSSTORUNGEN UND ABHILFE n
W . MT - RICHERCHE DES PANNES =
A MT - RICERCA GUASTI M. 08
FALILT FINDING
FELLT POESIHILE REASOM ACTION

Moo clodss. inot st

1] Mo powar sugply

2 Faltycomedian

1) Cheokrmalns cable, coniml panal and luses.

2 Chack; wiing indde of pnaian bax

Fstation in weong dirsclion

1) Phase comecionimeriad

1) invert tea phaza wiring indids of pncion boe

2 Bearings wom ot

%) AligrrTen betwsen moior and mading
ol prad s

Tesmparatune of molor oo Bigh |1 Fan obsinucion 1) Clemrian guard insicde wsing & brush o comprassesd
i
) Cocing fon broken or insufl clanlly eed
26 Cheadk o ereurs: thak tan Iz fosed onrrolor shak
3 Mokor Ireuishion delerimaled
2hi) Replacs fun W dormaged or i vanss e broken
%) Rewirg rrokr
Tomperatune of bearings oo
Figh 1) Excsessive el andiT radh load 1l Chack coupiing betwesn mokor and Maching
) Epsed oo Hgh 1y Chack I @nsune Il biks: ans rok oo tighl
Z) Faduze Feed
Molor witeaies 1] Pdobor incorsoly Tisd 1] Chizck rrolor kdrgbolls are Ighknsd

2 Chenga baarings

%) Chack pariect il gment bebwesn rokor ard
rraecH e

%) Fwer raquirrmant grasker en motor
raled power

4) Plari et agpizd 1o ok pover
abarplon

4] Phass rrizsing 4 Checkwiring and dor Lesasd
Thaseres cult scivated
1) Fen obsiuton 1) Chask zooling fan endior daan fan ged
2 relelon delzdorald 2 Contut speciazliorravinng

%) Feplass meior with Hgher dolvesy rohod power.

4 Cheok plont toahurees (rabkes, hormal koo, o)

Mol doos. not each nominal

LA 1) Phass mssing 1) Check sleciical comedions, melrs volkege and
L
Z)\rding Inkem_plsd
) Contuct spectasiior re-wring
Abnoimal poise
1) Baarings womout o nol pracsed 1) Check baarings ar: intsct ard wel grassd
ZF 2 Chadk cordibkore of fanand H
) Fandamaged 2 G vane, Rplace Hanes
Molor rotales siowly 1) Incamad phass wiing 1) Chisck phass Wringinsice of juneiion box
Low resistance Of Insultion
1) Humiciy oo high 1) Chisck workng cond i ons of ok
Z)\rding deterioretsd
) Contuct spectasiior re-wring
Fonmation of arches. 1] Humiclly polulion, duotor lysisem 1) Clearmolor par ocizally rerroadng oLk andior
il B radl duss:
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6.1.2 Réducteur orthogonal

6.1.2.1 Symboles et unités de mesure

Simbolos en drden alfabético. con las comaspondientas unidades de
medida, utilizadcs en &l catdlogo v en las fadrmulas.

Symboles par ordre alphabétique, avec respactives unités de mesu-
ra, employés dans le catalogus et dans les formules,

SimEolo Cefricin Unidades de medida Hodas
Symbole Expreszion Linltés de mesure Modss
En &l cabakoga En les farmules
Dans e Dare les formules
cata.l:gu.:— Ssiama Témion Etstarna 51
Eysieme Technigue [Syshema 517
dimansiones, colas  dimansicns, cofes mm —
a acaleracion accélération - miz*
[+] digmatro diaméire - m
f frecugncis fréquance Hz Hz
fa factor de ssmvicio factaur de servica
ft factor térmico facteur tharmique
F fuarza force - ket | K 1 kgf =981 N = 0,951 dal
5 carga radial charge radiale dal -
F carga axial charge axiala dal -
q acelaracidn de gravedad accélén do pesanteur m/s’ wvalor nommial 0,81 mis® vaeur rormiake 3,81 mys”
G peso (fuerza peso) poids {force poids) - kagf N
Gd” | momento dindmico momeant dynamigue - kaf mi -
i relacian cle transmigion - rapport da transmission i= :j
[ carmierte elcirica (infensidad] courant électrique - A
J momeanto de inercia momeant d'inartie kg mé - [ kgm?
Ly duracidn de Ios mdamientos durée des roularnantg h -
m masa masse kal kaf £5m kg™
M par moment de torsion daM m kgf m Mo 1kgfm= 281 M m= 0,281 daM m
n velocidad angular vitesse angulaira min! rau'-:'mli-ln - 1mir' = 0,105 rad/s
e potencia puizsancs KWW oW W 10V = 76 W = 0,736 kW
Pt potencia témica puizsanca thermique KWW -
r radio rayon - m
= ralacion de variacién  rapport de variation = =—:‘1'::
5 aspacio aspace - m
f temperatura Calsius  tampérature Calgius i -
t tigmipo tamps =] g
mir 1min=a0s
h 1h =60min=3600s
d 1d=24h=586400%
u tensidn aléctrica tanzion eléctrique v W
v velocidad vitessa - mis
W | trabajo, energia fravail, &nergia M. kafm | JH
. : arr./h
z frecuencia de amance fréquence de démamrage dam.h -
o acaleracion angular  accélération angulaire - rad/s®
T rendimianta randamant
1 rendimrianto estatico rendamant statiqua
i coeficiarts de mzamierks coeficient de frattemeant
q angulo planc angle plan ° rad 1rot = 2 wrad 1 tour = 2 = rad
a_ W
17 = 150 rad
w velocidad angular vitezze angulaira - - rad/s 1radiz = 3,55 min”’

Indices adicionales v ofros signes

Indices additionnalles et autres signes

Iricd. Dafinicidn Expression
Max Maximo T L
mir minima i s
M nominal narminal
1 relacionado con el eje rapido (entrada)  ralatif & I'axe rapide (entréaz)
2 relacionado con el ejg lenta (salida) ralatif & I'axe lent (sortie)
+ desde ... hasta da .. &
= igual a aproximadaments &gal & environ
= mayar o igual a suUperieur ou &gal &
= menor o igual a infériour cu &gal &

1) 8l e=la sigla del Siztema Irfernacional s Uridades, definido y aprobade por e Corife-
rencla Genaral de o Pesos y Medkaas como nko Sistama de Unidadss oa madida
‘er CNA UNI 10 00584 [EIN 1301-53 NF ¥ [2.004, BS 5 555-E3, 150 1 0O0-82).

UNI: Erde Nadanale Ikallano di Unificaziona.
DIM; Deutschar Mormanausschuss (DA,
NF: Azsociation Francalse da Marmalisafian (AFNOR).
ES: British Standards Instiuion (B2,
120: Intarnationa Orgenlzation for Standardization.
2 Elge-at:nn [M] 2 |a fusrza que causa & un cuerpo de masa de 1 kg la eceleradon da 1

3 :E‘Ieldlc:ra.rjl;n: k) esdlal:n'lasa de la muestra consarvada en S&es (o 528 de 1 dnd

4 El[oue [J] 28 p frabao cUTEllde per 13 1usrza de 1 N cuands Se desplazada 1 m.

1} Sl estle skgle du Systeme Internalional dss Uniés, J&Anl et apprauveg pan la Conlérenca
Gararale de Polds &1 Mesras comime Uniqus Systema dunite de mesurs.
iolr CHR LINI 10 002-84 (DIN 1 30132 MF X 02.004, BS 5 65593, 150 1 000-32).
UHI: Erde Nazlonale Itallana di Urificadons.
DIM: Deutschar Mommanausschuss (DMA]
WF: Azzociation Francalse de Marmalisation (AFNOR),
BES: Eritish Standards Instibution (BS1).
120: Infemational Organlzation for Stardardzation.
k] L.:-'snern'lcn [M] 2t |8 force qui prasogque & un corps de masee 1 kg l'accalération da 1
m

3 Le Kiogramme Tk esia masse de [ échantlion consarve & Sevras ('est 2 die de |
mé d'éau detilee & 4 °C).
4 Lc}:-ule [47 25t b2 fravall eflechue par la force de 1 N quand alie se desplace 92 1m.
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6.1.2.2 Puissance thermique

En el cuadm se ha indicado en rojo la potencia @rmica nominal P,
(valida tambign para al modelo largo) que as la potancia que puade
ser aplicada a la entrada dal reductor, en servicio continuo, con
velocidad de entrada m, = 1 400 min”' (para velocidades suparicres,
consultarnog) a la maxima temperatura ambiente de 40 *C, altitud
migxima de 1 000 my velocidad del aire = 1,25 mjs, sin superar una
termparatura del aceite de aproximadarmente 95 *C.

Danz le tableau est indiqués en rouge Pt, (valable aussi pour le
modéla lang) qui ast la puissance qui peut &tre appliqués a lantrée
du réducteur en sarvice continu, avac vitesse an entréa iy = 1 400
min' & termpératura ambianta maximale de 40 °C, altituds maximale
de 1000 m et vitesse de l'air = 1,25 m/s sans que la température de
Ihuile ne dépasse 35 "C anviron.

Tran da engranajas Tamaro reductor - Grandeur réducteur
Train d'engrenagas
50 |63, 64 |80, 81| 100 | 125 140 | 1 200 250 | 280 |320,321| 360
Ejez paralelos | - 11,2 | 17 25 a7.5 | &0 5 a0 140 200 224 35
Axas parallélaz 21 5 7.5 11.2 17 35 23 27 &l a5 106 150 170
3 - - - - - 212 | 28 5 | 45 7 a0 112 125
Ejes ortocgonales Cl 4,75 71 10,6 16 236 | 345 | 2855 | BOD 55 an ad 125 140 200
Axes orthogonaux  1CI - - - - ] 18 226 | 265 | 375 - - - - -
c2l - - - - - 212 | 26 315 | 45 50 71 a0 112 125

IMPORTANTE. Para los reductores v los matorraductores de tamana v
forma constnuctiva marcados por ¥ es necasario multiplicar P, por 0,71

IMPORTANT. Pour les réducteurs &t mataraductaurs de grandeur et posi-
fion de montage margquass du symbok ¥ multipier P, par 0,71 ou 0,85

G 0,85 (cap. 8 10, 13, 18). Para reductores y matorreduciores de ejes
ofoganales con drbol rapido de doble salida, es necesario multiplicar Pty
par 0,85,

La potencia térmica Pt puede ser superior a la nominal Pt descrita aqui
arriba segun la férmula Pt = P, - it donde A e al factor térmica en funcion
dal sistama de refigaracidn, de la velocidad angular de antrada. de la tem-
paratura ambiante y del sanvicio con ks valores indicados en los cuados.
Factor térmica an funcian del sistema de refrigeracion v da la velocidad
angular de entrada (este valor deve ser multiplizada por el valor indicada
an el cuadro de abajo).

{chap. 8 10, 13, 16). Pour réductaurs et matoraductaurs & axes orthogo-
naux avec arbra rapide & doubla sartie. multiplier Pty par 0,85.

Puisgance thermique Pt peut étre supérieurs 4 la puissance nominake
Pt, mentionnae ci-dessus selon la formule Pt= P, - /ol /7 ost la facteur
thermique en fonction du systéma de refroidizzemneant, da la vitesse angu-
laire d'antrée, dz la termpérature ambiante et du sarvice (les valeurs figurant
alx tablaal).

Facteur thermique an fonction du systéme de refroidissement et de la
vitesse angulaire d'entréa (multiplier catte valeur par celle qui figure au
{ableau suivant).

s |
Sisterna de refrigeracicn m; [min”]
stéme de refroidizsamant =
S T10 | 900 |1120] 1400
MNatural 1
Naturel
Ejes paralelos con 1 ventilador 2
Artificial"con vcrptilador_ Axes paralléles avec 1 ventilateur 142 | 118 | 1,25 | 132
Artificiel par ventilateur Ejes ontogonales. Ejes paralelos con 2 ventiladores o6 |14 |18 | 180
Axes orthogonaux. Axes parall éles avec 2 ventilateurs ’ ’ ! !
Artificial con serpentin B 3
Artificiel par serpentin
115l & refrigeracian artifcial con sepantin inerdens simutansamante, o valores debsn 1) 8l an mame fempe, on ala rafroldesament artificlel par serpantin, mutiplier les valeurs
Sar muitiplicados par 1.8, ar1.a.
Z)Para posickanss, dimensiones externas ¥ contral de |& jecucdn ver =l cap. 22 2) Pour pesitions, dimensions d'encombrement sinsl Qua pour werifler Pexécution, woir
;}"\J'EIDT wallde 1lambien pera slecroventiiddor proponcicnads (SU INSEECKN Come par chap. 22,

cuanta del comprador).

Factor térmico en funcidn de la temperatura ambiente y del ser-
vicio.

1) valeur &galement valable pour venbisteUr elacirique BoSgquat (Instalid par I Achetaur,

Facteur tharmigue en fonction de la température ambiante =t du
service.

Serich BEMVICa
Mexima caontnus da carga Infermitanis Tempsrahire canfinu & chargs Intarmitienta
tamperaiora 51 23 .56 amblanie 31 23..

ampienis Relacion de Inbermiisnca [%] madmale Facteur de mancha [%]

= duranie €3 min de furclonamianc c pour €0 min tanctionnemant *
60 40 25 15 [:1] 40 25 15

40 1 1,18 1,32 15 1,7 40 1 1,18 1,32 1,5 1,7
30 1,18 1.4 1,6 1,8 2 30 1,18 1.4 1,6 1,8 2
20 1,32 1,6 1,8 2 2,24 20 1,32 1,6 1,8 2 2,24
10 1.5 1,B 2 2,24 25 10 1,5 1,8 2 2,24 25

1) Tiempe de unclenamienta b3jo carga [min] 100
i) O

En loe casos para loe cuales en al catalogo se indica la potencia t&r-
mica nominal Pty es necesano comprobar que la potencia aplicada
Py z=a infarior o igual a la térmica FtiF, = Pt= - ft), amplaanda
- gi fuera nacesano - la refrigaracidn artificial yio lubricantas aspe-
ciales.

Cuando, tambisn predisponiendo sistamas arlificiales de rafrigera-
cidn, la verificacion t&rmica no sea satisfecha, es posible instalar
una unidad autdnoma de refrigaracicon formada por intercambiador
de calor (ver cap. 22); consultarnos.

Mo as necasarnio tanar en cusnta la potencia térmica si la duracion
mxima de sarvicio continuo es de 1 + 2 h (desde los tamafics
paquefos a log grandes) seguida por un tiempo de reposo sufi-
ciente (aproximadamente 1 + 2 h) para restablacar en al reductor
aproximadaments |a temparatura ambianta.

Para temperatura maxima ambiente mayor de 40 °C o bien mancr
da 0 °C, consultarnos.

DIDASTEL

’ Tamps da fonclionnement an charga [min| o
1) —T2mps de knclnnement on charde (minl . ygg

Lorsque le catalogue indique la puissance thermigque nominale Ft,,
il est nécessaire de s'assurer que la puissance appliqués P, soit
infériaura ou &gale 4 la puizsance thermiqua Ft (P, = Ft= P, - ),
prévoyant, si nécessaira, le refroidissement artificiel atfou 'emplci
de lubrifiants spaciadux.

Si la vérification thermigue ne donne pas de résultats satisfaisants
malgré l'emploi das systémes de refroidizsernent, | sera possible
d'installer une unité autonome de refroidissement avec échangeur
de chaleur (voir chap. 22); nous consulier.

Il m'ast pas nécessaira de tenir compta de la puissance thermique
lorsque la durdée maximale du service continu est de 1 + 3 h (des
patites grandeurs de réductaurs aux grandes) suivie d'un temps de
repos (environ 1 + 3 R suffizant & retablir dans la reductaur prasque
la tarmpératura ambiante.

Pour toutes températures ambiantes maximales supériaures a
40 *C ou inférieures & 0 "C, nous consulter.
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6.1.2.3 Puissances et moments de torsion nominaux (axes orthogonaux)

Tamano raductor - Grandeur réductaur
Pz KW
My daN m
]

LU y I
min~ 50 63 64 80 a1 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320 | 321 | 360
1 206 | 253 42 486 | 93 181 | 22 362 7 72 ] 142 25| 26 13 366
63 B0 | 10 167 | M2 |22 |6 77 132 7L | 345 | BET | TR 1430 | 1430 | 2250 | 2880 | 4020 | 4240 | 5520
a/ma (40 1] (40 1] alnd | Q/nd | Clam am CWia2 | CWi0d | CV'md | G | Cim2 (4R 1] /|2 | a2 | clAag alm

26 | 75| 48E 74 O3 | 143 ) 196 ( 262 | M ara
e0 | 0 — — — — — — — | 37E | G7% | T3 | 1130 | 41560 [ 2200 | 3040 ) 3040 [ 4540 | 5240
/g | CKepd | O/ald | ovasd | ovem | ovaM | Que | OVAT | CIBTE | Qa2

235 | 3B | 48T = B0 13 @2 [ 283 323 | 400

S8 | 1400 | 5 — — — — — — — | 398 | B3 | B23 | 1280 | AVV0 [ 2570 | 3550 | 4500 [ 5E00 | V100
GH/MS |CAIB) | GG | QNI | CAMA | CANT2 | CANES [ QUS| VI | CHIE
0T | 148 187 | 323 | 5368 | 66 | 120 2 56 Ll
1400 |2 | 443 | 252 | 35 | & G5 103 238 — | 470 — 049 ) — (4830 — — — —
/M3 | CIEE | Cl5 | CW2E | CWIE | CLRT | QB CHIdE [T N [ JF.1

Resumen de relaciones de transmision | pares M,; Résumé rapports de transmission ; moments de torsion
[daN m] vélidos para n, = 90 min' {gjes ortogonales) M. [dal m] valables pour n, = 80 min™ (axes othogonaux)

Tamafio reductor - Grandaur réducteur

Tien da 50 63 64 B8O B1 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 225 250 280 320 an 360
angt
T | g [0 Ma| P M| P M| P M| P Mo P Mo Mo M| W] M| P M| My | M P M| M| M| My
dang. g m ddin ] Gl dm EHm i m g Lk L &Nm ddin Ll EHm & dehm e
5 - - - - - - A 13 - LY i) - Bl TEE - B 15D - 4 ZEED) 4B D3 -
E5 | BEY 144) BAT 25| RET 23| AN SE| AN &) BE 11| RET 3 - BIT 431 - BEY 1010 - BAT 2050 - BT U0l BIT 4300 -
EO|TE S| ET 148 BT &k T\ AR | TE S| 8V 33| &18 B1) AT B &N TED| AT 12X ARM 143 a3 DD aif I54| TE JE0| TE 460 &Y 54

L - - - o' | ane B2 M ECE| mMg 10| A tEM| ame pIM| &Y 31| ATETar0| amiiim aetaan
oy 0T 3E|0Y 38T 8 ET(I0E  TE( 8B MO 0% 231) W02 3103 EIS) W TTE IR 1220 02 1Em (0t a0 e 30M| 02  4E30f a2 EMOf 0T 585
1z - - - - - - - M &4 E N7 OBRE[NE 10| Ny Tes| 14 PIZDf AT 3N B0 1 4ED) 1Y §50)

Cl 125 [1R4 925|128 1426 BT ETfiR (124 TE[ 128 230|120 )13 EIS) IR0 TER| 13 12E0) 128 1430|128 470|128 Z540( 128 JETD| 128 4 TRO|1%E S

1 - - - - - - - 142 3T( 142 CE0| 4T BZE( 14X 10| 4T TN (180 PHED[ 142 T1H) 142 4120|142 4ET) 14F G310
1 [182 W5)18E 2TI|IEE  TIS| 14T CE[IGAT  ET( 182 12X 188 241|188 XS|18E X6 TED| 1A 1OR0) 18 150018 IIED[ 1RE JO00( 183 ITEO| 183 WD) 1 SaEN

- - - 18 MY AT TDe) 1870 1WO[ AT 14N 1TA XD 18T ZTH( @Y JEED) @ 40| 1T 55N
Mm|Md WEWT ar2(mt 5| MAT GE[mAT &7 1d ozl @t ) WU ES[AT 3| M8 TEO[ 14T im0| M3 1Em| M3 D0 @T 3000|197 2Es0( 14T LMl sy Sam
A - N U] - - A I - R - U - R A - - LT I - NE 1 - HA ) - - - -
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6.1.2.4 Exécutions, dimensions, position de montage et quantité d’huile

Ejecucion (sentido de rotacidn) Exécution (sens de rotation)
<Hi-w
—
;|
-1 .
S
2 . oso" uoam ein® LoEE —
O34 LO3A sin Uo30 030 sin UO3E U03E =
@ PCOEICKIN TENUNE d8 Meterencia (var cap. 20) para &l control 92 13 canga radial. @ PLEICN 02 8 Q0008 36 MEIEMenca (4OF Chap. 20) pour & weiicalion 08 | chargs radde,
1) Mo 22 pashbia para fam. B0 con i, < B, 1) Pae pesskle pour 50 avec 0, = B
w|a|A]B| ¢ Dd|c|\",d|c|\".d|c|\’,FHH.;.H.hhuKLMNFDTU\I'nW,IMas.a
Grand. by 2| & a b= a a|e a =] Magze
-] - HF P . .. 1 | M1 R11| m2 | M1 nit
=&|=10 =B k=10, 16 Iy = 20 G kg
] B3| 85| TE(10D| B4 |24 |16 (30| 197 (16| 30| 191 14| 33 181 |ME (100 67|48 | 50| 117| 95|12 &3] 7O 105 (&5)120| 85| 7B | 167 &= a
L] B3 102 | 90| 119 (108 |20 |19 (40 | 239 (16 | 30| 216| 14| 30| 218 | ME (125 &0 B85 | G2 (143 (11,5 14| 100 G0 120(2 | 142 | 114 7B | 205 63| 14
[ 63102 | 90| 119 [108 |32 |10 (40| 23016 | 30| 21E| 14| 30| 18| ME (125 80| B85 | 62 (143 (11,6] 14| 100 | a0 120(2 | 143 | 14| 7B | 205 €3 | 14
al B | 132 | 10G | 142 [131 |35 |24 | B0 | 232 |18 | 40| 271 16| 30| 261 | W10 | 150 (100| €95 | 7O | 180 |14 17| 120|110 160 |3,5| 150 (135 | 96 | 280| 75| 25
n BO | 132 | 106G | 142 (131 |40 |24 | B0 | 232 (18| 40 271 16| 30| 261 | M10 (150 (100 €95 | 7O | 180 (14 1T 120 (110 18025180 | 135 | 96 | 280| 75| 25
100 | 100|172 | 121 | 168 [157 |48 | 26 (€0 | 353 |24 | 50| 232 10| 40| 322 | M12 (180 (125|845 | 860 | 225 (16 | 20| 165 120 200 (3,5) 228 | 165 (104 [ 205| B2 | 45
1} Longind ofll de la roeca 2 - F 1) Longuawr utle du Nietags 2 - F.
Formas constructivas y cantidades de aceite [] Positions de montage et quantités d'huile [I]

B3 _Bfﬁ BY BE& W5 W Jem [ B3 [88.07] Bs [Va V6

: s 50 04 04 DE 0,45
1 63,64 OF 0E 1 096
= ] 80,81 12 1.2 2 143
Mha™ » 100 26 28 3E 35
Salvo Indicacionee diglinias, los reductores Be eniregen en |2 forma constructya normal Saul Indications coniraires, les réducteurs sont fournis salon 12 pesition de moniage nor-
B3 gue, =l2ndo |2 normal, ne se deba ndicar en la designackin. mals B qui, étant nomale, ne dolpas Agurer dans |2 S2signation.

Lostam. 50 .. 100 de los reductores R &, R €l v los tam, 125 .. 360 de Les grand. 50 ... 100 des réducteurs R 21, R Cl et les grand. 125 ...
ke reductoras R I, R 21, R 3 tisnen en & lado de enfrada del reductor 360 des réducteurs R |, R 21, R 3l présantant sur le cfté antrés du

{y tamkién en &l lado opuesto para R 1) un plano macanizado v tala- réducteur (aussi sur le cfts cppose pour R 1) un plan using et des
dros roscados para la eventual fijacidn del soporte del motor u otres trous taraudés pour la fixation éventuslle du support moteur ou autre.
elemantos. Paratam. 125 ... 380 de los reductores R €1, R €21 ver cap. 10. Pour les réducteurs R Cl, R €21 grand. 125 ... 360 voir chap, 10
i R 21, R Cl {tam. 50 ... 100}
P R ] | R 21, R Cl (grand. 50 ... 100}
T TN
i h s Tamafic a A B F K T u
nZ K—r \ u;; ; T reductar a a
=N 4 | Grandsur Ha
- reducledr
R 2l R Cl 1 2)
50 16 72 54 M5 | &5 |103 | EBE
63, 64 50 | 20 615 | &5 (M5 5 | 118 | BO
80,81 |63 ... 81| 25 106 80 ME | & |148 | BE
100 100 | 213 ] 125 108 ME| & |1587 | 128
1) LongHud ol de la rogca 2 - F 1) Longueur ublle du flstage 2 - F
2) Longhud ol del Eiadrs 1,6 - K. 2) Langueur ubile du iy 1,6 - K.
Fara el valor de la cofa v, (80l R Cljver  Pour & valewr de 13 cols W, (R CI sauls-
al cap. 10. ment) valr chap. 10.
R I, B 21, R 3l (tamafcs 125 ... 360)
R I, R 21, R 31 {grandaurs 125 ... 360)
TEMAERD reducion AlA A B F|T
ni E—, Grandeur réducleur a
- Rl R2l, R 3l 1)
125, 140 | 140 128 81143162 | MW 12| 25
160, 180 | 160, 180 (165 95135201 |M 16 22
200, 225 | 200, 225 (207 | 115|162 | 250 |M 20 40
250, 280 | 250, 2680 (255143203 310|M 24/ 45
320 .. 360|320 ... 360(327 [180) 252|385 | M 30| &0

1) L-:n;mu-:l gl de la rosca 1) L':ﬂ';II.IE'LI uble du HEGQE'
z.F a.F

En caso da necesidad de =l Ie cantrege est nécessalre,
EEHU'E‘E', consulerncs. s coneultern
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6.1.2.5 Usinage de I'arbre machine

Para el perno de la maquina sobre el que serd ensamblado el drbol
hueco del reductor, recomendames las dimansicnes indicadas en
le cuadro v en los dibujos siguientes.

Tam. 40, 63: ansamblado con chaveta (fig. a) o ensamblado con
chaveta y anillos de bloqueo (fig. b).

Tarn. 64 ... 260: ensamblado con chaveta (fig. ) o ensamblado con chaveta
y casquille da bloqueo (fig. d); ver tambidn los capiulos 21 y 22,

En el cazo de perno cilindrico de la magquina con un didmetro anico D
(fig. &, c) aconsejamos, para el asiento D del lado de la introduccidn,
la tolerancia hé, j§ (tam. = 225) o g6, hé (tam. = 250, con el fin de
facilitar el montaja.

Importante: El diagmetro del perno de la maguina haciendo tope
con el reductor deba ser por los menos (1.18 + 1,25)- D.

Pour le bout d'arbre machine sur lequel est calé larbra lent craux
du réductaur, nous conseillons d'adopter les dimensions indiquées
danz |z tableau et dans les dessing ci-dessous.

Grand. 40, 63: calage avec clavette (fig. a) ou calage avec clavette
et anneaux da blocage (fig. b).

Grand. B4 ... 360: calage avec clavette (fig. ¢) ou calage avec cla-
vatte et douille de blocage (fig. d); voir aussi chap. 291 et 22,

En cas de bout d'arbre maching cylindriqua avec diaméatre unique
D {fig. a c) il est conzeilla, pour la logament D cdts introduction,
la tolérance h6, j& (grand. = 225) ou g6, hE (grand. = 250) pour
faciliter la montaga.

Important: le diamétre du bout d'arbre machine an butéa contra le
reducteur deit &fra au mains (1,18 + 1,25) - D.

UTE TA

1
e et

{ d___'L-_—p 1 ____I"_—p —
ZeFASLIAIILE %' ] i ! 1|
==-H-+ D of|gei=-— -
L [ ! 1 L
T TV T N7
s = N
—— m b
a) by
Tamanio D D. E E. E, E. E: m Mg n r
reductor @ %]
Grandsur
raducteur HFNE
HTE. k6
40 19 15 76,5 B1 14 53 14 L] 21 14 - 1.5
50 24 19 30,5 [F1) 2 80 14 &3 215 15 - 1.5
63 anh 25 1075 | 1125 195 72 29 &3 315 25 - 1.5
54 32 27 110 — 5T 24 10 70 28 — g 1.5
BO agn 32 124 — 7 28,5 12 a0 30 — & 1,6
B1 40 34 124 — 7 29,5 12 ] 20 — i3 1.5
100 45 41 162 — ar 45,5 14 110 35 — 7 2
125 &0 52 21 — 110 55 16 140 40 — 7 2
140 Fon 62 228 — 124 53 16 180 35 — g 2
160 B0 7a 25D - 136 =] 29 200 36 - 8 3
180 an B0 274 - 150 75 29 200 50 - Q 3
200 100 B8 aoa - 174 B0 25 250 42 - 10 3
225 110 a3 334 — 180 = 8] 25 250 55 — 14 35
H7mME, |
250 125 110 280 — 212 100 32 20 40 — 11 4
280 140 125 40 - 220 112 32 320 &0 - 12 4
320, 31 1e0" 140 471 - 258 125 43 400 45 - 13 5
360 180 180 8 ] — 272 137 43 400 72 — 14 5

1) Frodundidad chevataro ne normalizeda (wer cuadro «Afoal lanta huscos, cotat).

Ranura de referencia

La referancia para identificar el lado del drbol
lanto hueco sobre el cual s aplica la carga
radial estd constituida por una ranura tal
como g2 indica en la figura de al lado.

La posicion de la ranura de referencia s
indica con &l simbole @ en log esquamas
«Ejecucidn- da loz cap. B, 10, 12 y 16

DIDASTEL

laclo ranura @
cditd gorge @

1} Prodondaur ralnure nen nommaliz£e (vor 1ebleay -Arcre lent creu-, ooba 1),

ITr oAz
Gorge de référence

La référence pour identifier la coté de l'arbre
lant craux sur laquel est appliquésa la charge
radiale est constituée par une gorge comme
indiqué dans la figura & citd.

La position de |a gorge de référanca ast indi-
lado opuesto ranura. JUSe avec lo symbole @ dans les schamas

citd opposs & la gorge  ~Exécution- des chap. 8, 10, 12 2t 16,
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6.1.2.6 Nomenclature
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6.2 Paliers d’extrémité

6.2.1 Documentation sur les roulements

6.2.1.1 Caractéristiques 1211 EKTN9 (coté motorisation)

Roulements a rotule sur billes, alésage cylindrique et conique

Dimensions Charges de base Limite Vitesses de base Masse Désignation
d'encombrement dynamique statique de Vitesse de Vitesse
fatigue reférence limite
d D B c Cy Py
mm kN kN tr/min kg
55 100 21 27,6 10,6 0,54 14000 9000 0,71 1211 EKTN9
B 2
-
Mamin 15

Coefficients de calcul
eesc] e 0,19
¥y 33
— Y s
Yo 36
Alésage conigue, conicité
112
6.2.1.2 Caractéristiques 1308 EM (coté opposé)
Roulements a rotule sur billes, alésage cylindrique et conique
Dimensions Charges de base Limite Vitesses de base Masse Désignation
d'encombrement dynamique statique de Vitesse de Vitesse
fatigue référence limite
d D B c Cy Py
mm KN kN trimin kg
40 a0 23 338 11,2 0,57 14000 a500 0,72 1308 EM
B 23
Pt
" amin 15 Tamax (18 gl
2222
* famax 1.5
D 80 d 40 D a1
— A Qarin 49
Dy 815 d3 61,3 Coefficients de caleul
Momin 15 & 023
Yy 2,7
—— ] g Yy 4.2
g 2.8

6.2.1.3 Notice de démontage 1308 EM

Procédure de démontage

Utiliser un extracteur pour retirer la palier.

L‘“‘.. Les recommandations ci-dessous sont basées saulameant sur les dimensions théoriqueas.
L'ajustement rézl entre les divers composants doit également &tre pris en compte, car il
détemina la forca de démontage nécessaire. Lne corrosion des composants, ou d'autres
détériorations éventuelles, pauvent nécessiter des forces de démontage plus importantes que
calles calouléss seulemeant sur la base des ajustamants.

En cas d'utilization d'un extracteur pour démonter des roulemeants -,
& alignemant automatique, faire pivater 'ensemble de bague -
intérigur pour pouvair appliquer 'extracteur surla bagus -l
extériaurs.

DIDASTEL

MR-150 [

PROVENCE Dossier technique - page 78 -




I 1R-1.50 |

6.2.1.4 Notice de démontage du manchon de serrage du 1211 EKTN9

Précautions

Wailler & travailler dans un lisu propre.

Un roulement non endommagé devra &tre remonté dans la méme position et suivant la méme
orientation sur 'arbre. Repsrer la position relative de chaque roulement, c'est-a-dire quells
section du roulement est en haut, laquelle est devant, etc.

En cas d'endormmagement du roulament, il paut s'avérer nécassaire d'analyser les Sl&émants
du roulemeant afin d'en déterminer la cause et de prendre des mesures comactives | en
consdnuencs, effectuar le démontaoe aves e plus grand sain.

Etudier las plans an viguaur et la disposition du roulemant.

YVailler & ce que l'arbre ou le logement soit soutenu comrectament pendant le démontage.
Procédure de démontage

Le démontage peut s'effectusr en frappant au mareau directemant sur un manchon butant
contre 'écrou de verrouillage ou la bagus intéhsura.

Repsrer la position du manchon de semage sur l'arbre, de maniére & pouvoir le remonter
ensuite dans la méme position. Dégager la patte de la rondalle de verrouillage.

Diesserrer I'écrou de quelgues tours, mais en le laissant sur le manchon.

Utiliser un marteau st un rmanchon en butée contre '&crou da
varrodillage ou le manchon de serrage.

Un manchon de démontage approprié, comme ceux fournis par SKF dans le kit d'outils de
montage, doit posséder un couvercla desting a amortir les coups du marteau.

Appliquer sur le manchon quelques coups vifs afin de dé&gager le roulemeant.
Utiliser un marteau & amoartisseur et frapper femmament au cantra.

Placer l& manchon contre la bague intérisura si I'écrou est situé &
l'intéricur.

Les roulements dont le montage interdit 'utilisation d'un marteau
et d'un manchon peuvent étre démontés & l'aide d'un poingon
spdcial & sagments. || suffit de quelques coups de marteau sur la
faca de la bague intérieura.

-

"

Me pas utiliser un poingon & formes tranchantes, car il risquerait d'endommager le roulemeant
ou le manchon de sarrage.
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MR-150 [

PROVENCE Dossier technique - page 79 -




I 1R-1.50 |

6.2.1.5 Notice de Montage du manchon de serrage du 1211 EKTN9

DIDASTEL

Veuillez lire attentivernant les instructions complétes avant d'engager les travawux, car
glles peuvent contenir d'autres alternatives pour les outils de montage et de démontage
ainsi que dautres méthodes de mesures et de contréles.

Les illustrations ne sont pas toujours i I'échella ot ne représentent pas toujours le
modéle axact.

Les instructions ne s"appliquent quaux roulements SKF.

En cas de recommandations sur les outils, veuillez vérifier leur compatibilité avec les
dimensions réelles des roulements ot sur tous les autres éléments pouvant interférer
avec l'utilisation des outils.

i".. La montage et le démontage des roulaments impliquant de manipuler des poids parfois
lourds, d'utiliser des outils et d'autres dquipsments, ot parfois d'utiliser de I'huile 4 hauts
pression. Pour exclure tout risque d'accident, de bessure ou de dommage matérial, sa
confarmer scrupuleusament les méthodes prascrites.

Précautions

Monter le roulement dans un environnemeant propra. Vérifier paliers, arbres et aufres &léments
du systéme de roulement pour s'assurer gu'ils sont propres.

Laisser les roulements dans leurs emballages d'origine jusqu'au
dernier moment avant le montage, pour éviter de les salir.

Vérifier également la précision de forme et da dimensions de tous
les &léments qui seront en contact avec le roulameant. ﬁ

On vérfie généralement le diamétre des portées d'arbres 1 =y
cylindrigques & l'aide d'un micrométre an quatre positions situées i =
dans trois plans. La table de mesure disponible ici ou un tableau

similaire doit &tre utilisé lors du contrdle et pour les suivis
ult&riaurs.

On vérifie généralament le diamétre des alésages de palier 3 BB I/' =
l'aide d'un micrométre d'intérisure an quatre positions situées s Iﬁ
dans trois plans. La table de mesure disponible ici ou un tableau

similaire doit &tre utilisé lors du contréle et pour les suivis
Liltérisurs.

Procédure de montage

Essuyer l'agent de conservation dans 'alésage et surle diamétra
axtériaur du roulement.

Si la roulemeant doit &tre lubrifié & la graisse et fonctionner & des températures trés Slevéas ou
trés basses, ou sila graisse n'est pas compatible avec laliquide de protaction, il ast
nécassaire de laver et de s&cher scigneusement le roulemeant.

Essuyer 'agent de conservation des sufaces du manchon.

:5;"‘.;

Huilar [&gérameant I'alésage du roulemeant aves una huile minérale fluidsa.

Quvrir l2 manchon de serrage en insérant un toumevis au un ==

autre outil adapté dans la fente et en faisant glisser le manchon le 4 \
long de l'arbre jusqu'a la bonne position. L
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Placer le roulameant sur le manchon. Q@ :I;

L'utilisation d'un manchon de serrage quand le roulemeant est
monté contra une butée nécessite une entretoisa. L'entretoise

doit &tre congue de sorte que le manchon de serage puisse se
déplacar sous lintarcalaire pour permeattre au roulemeant de
toucher l'entretoise. La distance de démontage nécessaire est

supériours a la distance d'enfoncamant. i J I

Visser ['écrou avec son chanfrein tourng vers la roulemeant, mais sans monter la rondelle de
verrouillage.

- |

Mesure de I'angle de serrage de I’écrou a encoche :

Cette technique est applicable avec la clef a tube fournie avec le mélangeur.

Gﬁl"

Serrer I'écrou manuellement, juste assez pour obtenir un bon contact entre l2 roulement, le
manchon et l'arbre.

Si un manchons avec de filetage métrique est utilisé, samear §
I"&zrou d'un angle de T0° an utilisant 'dcrou KM 11,

Sioun manchon aves un filetage cotes en pouces est utilisé, serrer 'écrou d'un angle de 100°
an utilisant I'&zrou & cote en pouca M 11,

Reqositionner la clé & 180° par rapport & sa position d'origine et {EF e )

serrer la clé de qualques degrés supplémentaires en frappant "qf“ “0_—_-‘_;_‘3
l[&géramant la poignée de la clé avec un mareau. Cela

redressera le roulement s'il s'est mis de biais sur l'arbre.

Mise en place de larondelle de verrouillage :

Dévisser 'écrou. Le roulament ne sa dassarre pas pour autant.

Mettre en place la rondelle de verouillage. ﬁﬂ 3

Sarrer I'écrou de verrouillage fermament, mais en veillant & ne pas enfoncer plus le roulement
sur le manchon.

Immobiliser 'écrou en repliant 'une des pattes de la rondalle de
varrouillage dans 'une des fentes de I'écrou. Me pas la replier
jusqu'au fond de la fente.
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Contrdle et graissage :

Warifier que 'arbre ou la bague extérieurs peut toumer sans e 1]
aucune géne. £

Si le roulemant doit &fre lubrifié & Mhuile, veiller & utiliser la quantité et la qualité d'huile
appropriéas.

Si le roulesmant doit &fre lubrifié avec dala graisse, c'est maintenant le moment d'introduira la
graissa,

Momalemnent, le roulement doit &tre intégralement rempli de graisse, sauf s'il doit fonctionnear
& grande vitesse. L'espace libre a lintérisur du palier ne doit &re rempli qua partisllament
{entre 30 et 50 %),

U\h Le compteur de graisse SKF LAGM 1000E constitua un outil précieux pour surveiller la
quantité injectée.

Pour des condifions de service "normales", on peut utiliser la graisse SKF LGMT 2. Pour le

choix d'une graisse appropriée tenant compte des conditions de fonctionnement réallas, sa
reporter au Guide de sélection rapide d'une graisse SKF.
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6.2.1.6 Notice de Montage du roulement 1308 EM (coté opposé)

Veuillez lire attentivemant les instructions complétes avant d'engager les travaus, car
glles pauvent contenir d'autres alternatives pour les outils de montage et de démontage
ainsi gque d'autres méthodes de mesures ot de contriles.

Les illustrations ne sont pas toujours a I"échella ot ne représentent pas toujours le
modéle axact.

Les instructions ne s"appliquent quaux roulements SKF.

En cas de recommandations sur les outils, veuillez vérifier leur compatibilité avec les
dimensions réelles des roulements et sur tous les autres dléments pouvant interférer
avec l'utilisation des outils.

il".. La montage et le démontage des roularments impliquant de manipuler des poids parfois
lourds, d'utiliser des outils et d'autres dquipsments, of parfois d'utiliser de 'huile 4 hauts
pression. Pour exclure tout risque d'accident, da Hessure ou de dommage maténial, se
conformer scnupuleusament les méthodes prescrites.

Précautions

Manter l2 roulemeant dans un environnemeant propra. Vérifier paliers, arbres et autres &léments
du systéme de roulement pour s'assurar gu'ils sont propras.

Laisser las roulements dans laurs emballages d'origing jusqu'au
dernier romeant avant la montage, pour évitar de las salir.

Vaérifier également la précision de forme et de dimansions de tous
les &éléments qui seront en contact avec le roulement. ,ﬁ

On vérnifie généralement le diamétre des portées d'arbres 11 -y
cylindriques & I'aide d'un micromé&tre an quatre positions situées i &
dans trois plans. La table de mesure disponible ici ou un tableau

similaire doit &tre utilisé lors du contrdle et pour les suivis
ultériaurs.

On vérifie généralemant le diamatre des alésages da palier & T I/' =
l'aide d'un micrométre d'intérieurs en quatre positions situées 134 Im
dans trois plans. La table de mesure disponible ici ou un tableau !

similaire doit &tre utilisé lors du contrdle et pour las suivis
ultérisurs.

Esz=uyer 'agent da consarvation dans 'alésage ot surle diamétra
extérisur du roulerment.

Si le roulement doit &tre lubrifié & la graisse et fonctionner & des températures trés élevées ou
trés basses, ou sila graisse n'est pas compatible avec le liquide de protection, il est
nécassaire de laver et de sécher soigneusaement la roulemant.

Ajustement serré sur I'arbre

Huiler l&géremeant 'alésage du roulemeant aves una huile mindrale fluida.

Vailler 4 ce que le roulameant soit monté & angle droit par rapport
& larbra.

U\* Appliquer la force de montage sur la bague intéreurs & l'aide
de l'oufil de montage SKF TMFT 36,
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Ajustement serré dans le palier
Huiler [&gérameant le diam&tre extérieur du roulement avec une huile minérale fluide.

Vailler & ca que la roulemeant soit monté & angle droit par rapport au palier.

u\h Appliquer la force de montage sur la bague extérieurs & laide
de l'outil de montage SKF TMFT 36.

Ajustement serré sur I"arbre ot dans le palier
Huilar [&gérameant ['alésage du roulemeant avec une huile minérale fluidea.
Huiler [&gé&rameant le diamé&tre extérieur du roulement avec une huile minérale fluide.

Vailler & ce qua l'arbre et le palier soient alignés et & ce que le roulement soit monté a angle
droit par rapport & larbra,

o\- Appliquer la force de montage sur les deux bagues a I'aide
de l'outil de montage SKF TMFT 36,

Paousser la roulameant jusqu'd sa bonne position.

Fixar la dispositf de varouillage. @
' il

Contrdle et graissage :

Warifier que l'arbre ou la bague extérieurs peut toumer sans £

aucune géne. g" i
A Ef-s

-

Si le roulement doit &tre lubrifié & I'huile, veiller a utiliser la quantité et la qualité d'huile
appropriéas.

Si le roulemeant doit Atre lubrifié avec dela graisse, cest maintenant le momeant dintroduire la
graissa.

5i le roulement est monté en méme termps surl'arbre et dans le palier, il paut s'avérer
nécassaire d'introduire la graisse auparavant.

Momalament, e roulement doit &tre int&gralement rempli da graisse, sauf 'l doit fonctionner
a grande vitesse. L'espace libre & l'intérisur du palier ne doit &re rempli que partiellament
(entre 30 et 50 %).

Pour des condiions de servica "normales”, on paut utiliser la graisse SKF LGMT 2. Pour le
choix d'une graisse appropriée tenant compte des conditions de fonctionnament réalles, sa
reporter au Guide de sélection rapide d'une graisse SKF.
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6.2.2 Joint a lévre palier

6.2.2.1 Description

‘ LOGEMENT

.

Revétermem ————

AIIIIIIIID

e Firmiahare metaliqus

¢«F

Bavstte d'accrochags
Charmigrs

— T

—— Evette de reterue du ressort

Léne
Lénme antipoussiére .—
=
/ —7 T
i
Manchstt= ol -
_:-'-""-'_F'_F /‘F‘-H-F
Talom e
e
Arépe d'stanchéive—""

ARBRE

Schématiquement le joint pour arbre tournant comports trois parties essentisllas :
Larmatire.
L'élastomeare.
L= reszort.

- Larmature st normalemeant constiidée par une bagque métalliqus en tdls emboutie avac
profil en equerre.

- I'élastomére comports i-mémes 2 parties

La revétement.
La manchette,
La lavte,

- L= revetement (de la face frontale au doz du joint) est 1a portion d'élastomers qui adhére
directement 4 1'armature, il peut la recouvtir phis on momns complétement a lintérieuar et (ou)
al'extérisur

- La manchette da forme ovlindricue ou légererment conicgue relie I'ensemble armatire revéte-
ment &la 1&vre. Elle azsure une Stanchéité statique, et par son lasticité - ot cocl d'autant mies
quells ezt pluz longue - permet de légers déplacements de la l&vrs, impozés par les mouve-
mentz aventuelz da l'arbre (autres que la rotation).

- La leévrs est 1'élémment cqui assurs 1'étanchéits dynamique par contact frottant direct sur 1'arbre.
Elle est constinge par un bowrralet anrmalaire comportant un double bizsan formant une aréte
vive cocncentrique a l'axe du joint dans un plan perpendiculaire : l'inclinaison des faces du
biseau est étudice pour assurer 'étanchaité contre les fuites d'un fluide zitus du céte F.

- Le regesort est un rasaort 4 spires, précontraintas, Le ressort est refermé sur lui-méme de
mani@re 4 constituer un anneau torique. La jonction st géneralement réalisse en vissant, dans
e des extrémités, lez derniéres spires enroulész en forme de cine de l'autrs extrémite. Le
raszort est mornté avec 1n l&ger 2errage dans uns rainurs du bowrralet da la 1évre,
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6.2.2.2 Tableau de choix du type d’élastomeére

ELASTOMERES

ELASTOMERES

Ha=- Has-
FLUIDES : FLIIDES :
- Mimile | 2Ere | POl oy, e = Mitrile | 2mEre | Ol oy e
fucrs- |acrylate Thoro- | acrylae
carbong| carbond|
Acstone L ] L B Huil= ASTM3 & 100°C A A c jul
Aode htydrque st | A | A | D | & |[HudeASDasieC i I N
L A A i a 3 Y x x 2
Acide chlorydrique concenme| T A o] D e t e = o -
A e ot A 50 0 o i & B Huile d= boite a 130°C o] A A ju]
Gmalimti | K| R | B |5 |jmemmmrmume | &) 2|4
foemlwmesencent | D | 2| | D | |G roe Al i | &8
Air empephénique A200°C | D | A& D | & | |PieATFs 15000 o Al D
Aloool sthylique concentré A i) o A Hul= metsur mnéra=d 13072 | A A A A
Aloool méthyhque A B I A Huile mobeur mnéra= d 150°C | D A A c
Alocol propylique A B o o Huile moteur synthétique 4 A A A A
Amoniaque C A C B 1007 C . - -
Thiile mot=ur synthétique & A A
Esnzéme i} B C i} 1S0FC
Esurrs A A ] A Huile silicenes A A A b
Eutane A A A C
. . Iscoian® carburant (Fuel A A A [ [
Eﬁgﬂ 4 A E E Isoctane-ichiéne (Fo=l B) B A ] o
Eupar A
Chlors B A D ju} A . . .
Cyelohexans B = B o Kéroséne [FL A A A ju
Ean 5 5 c 5 Lait o A A el A
Eaume d'sgouts x 3 & x Liquide amtigel {=au+ghyee) B B i) =
Eau de [=vel concentrés c A c B | |Liqude de frein (Lockheed o G o A
Eau d= mar A A o A ];la:g.gd.cdr&":m-f[ﬂdd::ed.n I ju] o A
riom c|l el | oo |l
Fréom 12 B B c ju} Czone o] A A A
ga: fﬁq&: E A E E Paraffins A A A c
o] ] 5 5 T o
Casnil Al 2| | g |[Fr I
G-l 4 100FC c A L D | [soluticns salines & shuminium | & A e A
Huillzz d= céréales A A o c
medhange 3 i e
= AS a A A A . .
Huil= ASTM2 4 100°C A A B C Taolusn= c A c D
Huil= ASTM2 4 150°C o] A B [} Trichloréthyléns D A c ju]
Ai: Bonne résistanos chimique B : Tenue moyenne @ Fassable (dépend des conditions d'=mploi) D : Ne coovient pas

* Pour apphization “Moyeu toumam”, noue conmlter.

6.2.2.3 Vitesse de rotation
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Yiesg= linéaire

Witemse ds ro@bon
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e pd =
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10 : / jér"f; 1000 r/mn
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6.2.2.4 Caractéristique du logement

Une importancs toute particuliére deoit &tre accordés 4 I'absence d'aréte vive.

Moz préconisations sont portées zur la figure

Forme de logement préconisés ;

- pour un joint enrché : E= 4 alzsy
Fa=182a 44
- pour une arrmatiurs extarienrs | E= 2 a 2y
Ra=12a 25

&viter toute bevure  caeser I'angle

! 7

état de surface

i

=
profondeur = épaissear du joimt + 0.5
chardrein d'=ntrés ) -
1,5 & 107 - 207

REemargue : & le logement est en matérian i fort coefficient de dilatation, il
faut en tenir compte pour la définition de l'interférence (serrage) avec ls
joint.

Labsence de chanfrein cuun chanfrein sons-dimensicnné peut provoquer
Une deterioration de 1'extérieur des joints (coupure de 'élastomers cu arrachement de la
lagque d'étanchéité),
Une forte augmerntation de 'effort d' emmanchement povant provodquer une daéfonmation de
l'armatirs.
Un poziicinemeant axial défectueux.
e rugositéd rop élevde présants los mémes incomvénients et peut done &tre aussi 4 l'origine
d'une fulte. A linverse, uns nigozité minimm est nécessaire 51 1'on ne veut pas avoir un effort
de désenmanchement trop faible.
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6.2.2.5 Excentrations « logement / arbre » admissibles

Le logarment at 'arbre doivent &tre montés centréz l'an par rapport 4 'autrs auasi correctement
que pozsible. Dansle cas de décalage radial del'axs du joint et de 1'axe de l'arbre, la souplezss
de la lévre en cacutchouc permet dans certainez limites le montage sans "baillement”.
Lexcentration estla distance entre 1'axe du logement dn joint et 'axe de l'arbre | les deux axes
tant paralléles.

La cowrbe cl-dessonz donne les excentrations maxima admissibles en fonction du diamétre da
larkre.

E
V'_ ?//
excentraton (lu sur un tour = 2 &) é - %
OE R
G
£ T I o M
LT ! o L § |
y = _ \ oy edstwme A
- ra ] = :." p————————— —
/ Fl Axe de lbge=memt |
o2 L) |
’ -
o -
o an an 102 140 180 220 280230 - 1
& d'arbre (mm} L y/
excentration = { (2 % é ﬁ
E

6.2.2.6 Faux-ronds admissibles

DIDASTEL

Ce phénorméne 2o produit lorscue 'axe géométrique de l'arbre ne coincids pas exactement
avec l'axs de rotation. [1 rézulte, par example, de la présence dun palier deteriors cu dune
flexicn de l'arbre. Lamplinde dn fousttement est d'autant plus grands que 1'on est loin d'han
palier : pour cette raisonle joint sera placs le plus prés possible des palisrs. Le fousttement sa
MEsUrs en mum, par le rayon du cercle dacrit par le point de 1'axe de 'arbre situe au drolt de la
l&vTea.

La courbe ci-dezsouz donne les fousttement 2 maxima admiszibles en fonction de la vitesze de
rotation de l'arbre.

Fousttement {la sur un tour = 2F)

o = }
45 . ik e
04 e T-"'~_II| 1
5 - I| I}
K] \\‘ “‘.‘_\_ [ F g !nif-_:_:_:_m*'_lti_ ko] ]
0,25 o I 1
0z [~ - '"t" e /
08 b | fmER - o e - — e
L] B =
-
o -
01000 2000 M0 H00 500 EDOD 000
Wiemse (rimm)
—E
Fousttament = £V E F=1§
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6.2.2.7 Puissance absorbée, couple de frottement

L fait de scn principe de foncticnnement, e joint & 1&vre opposs par frottement une certaine
résistance au mouvement de rotaticn. Four un dismetre d'arbre dorms st une vitesse dormée
le coupls antagoniste dépend @ du fype du joint, du coefficient de frottement (nature des
matariaux au 2erradge, tat de aurface de 'arbre, degré de rodage, qralszage, temperatura).

mld

[T CCUFLECE FROTIERENT
0.7 - malanos standard
T - huils 545 20 aso
R ] [ni" — —
0.6 15 ] [T 1~ ei=asce kosomeEe
. 0og  BRR FROTTEMENT -
- | | |-malange standard mitrils 1
am - bruila AE 30
E = — T
a7
= - |1
) LT | .03 1 L
1 i .___,.-v"'-- ok & 4
I g “ A&l
—— 002 —+ o
o — . =1 Hasa
a =T " . i el
- "III'_J/ =1 L1711 g*' {/.‘_’r" I gl o g LR
— ———
== = ool L - B
- 1= = — & =T .
AT a et Lt ] oz
- HEN E %ﬂ T EE o
R - ——
oL e 2 o 1000 2000 200 4000
I e e S a1
=
1000 2000 000 4000

Lea courkbes ci-desanz indiquernt dez ordres de grandeur, pour 1o malange standard NITEILE.
Hles correspondent 4 des conditions moyernnes de fonctiormement du jomt standard, apréaz un
court tempz de rodage, sur un arbre correctement rectifie, nomalement graizse et 4 une
termperatre infarieurs 4 100°C

6.2.2.8 Reégles de montage

Le montage des joints est une opération frés délicate qui 51 elle n'est paz effectnée
corractement, peut runer 'efficacitéd d'un trés bon produit.
Le montage dun joint doit e réalize en respectant les régles suivantes :
Eviter de blezzer la lévte.
Evitar de détéricrar l'enrchacge du diamétrs extérieur.
Lubrifier I'aréte d'étancheite pour &viter sa détérioration lors du premisr démarrace.
Fositionmer correctement le jont :
- dézalignement (dafant de perpendicularits du joint par rapport 4 1'axe),
- positicn axiale.

6.2.2.9 Préconisations pour la réalisation d'un outillage

a]
@=D-06 — T ———T
@=D-2 ‘
| - | . =
W[ o l i l AT
oy 1'. ] s T = I
[ | 1L I
== ==
| | | |
Bon A éviter
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6.2.3 Tresse d’étancheité

6.2.3.1

DIDASTEL

Introduction et montage

TRESSE POUR PRESSE-ETOUPE
GLOSTER-PACK™

INTRODUCTION

La tresse pour presse-gioupe ect ufiisée  pour
etancher les mouvements rotafifs, aliernatife ou
hedficoidaus.

Son principe de fonclionnement, ou d'Stanchéité, est
obtenu grace & la force produite par un appui
extarisur.

-

:_ SERRAGE

i

FLUIDE S
SOUS s
PRESSION N N

"

Mos iresses sont condionnées en roulsaus de
différents mairages.

Le poids de ces rouleaus dépend de la section, de la
longueur et du matériau.

Ce catalogue presente une selection des principaux
matériaux gui peuvent Stre fournis, en fonction des
conditions de fravail et des applications.

MONTAGE

Pour les applications nécessitant 'uwilisation de la
trasse, couper a la main |a quaniité necessaire pour
former un anneau.

On peut utiliser un guide de coupe ou alors enrouler la
tresse autour de l'arbre ef couper les anneaux. La
coupe 2n biseau de 45° est la plus adéquate.

Il faut infroduire les anneaus un & un dans le presse-
stoupe. Les extrémités coupées doivent Sire decalées
de 80° les unes par rapport sux auires ef compri-mees
sous la bride du presse-gfoupe. 3 la main. Laisser
fonctionner avec des fuites constanies pendant 10
minutes et serer le presse-stoupe afin d'cbtenir le
niveau de fuite acceptable (10 & 20 gouttes/minute).

La fuite sous forme de goulte est essentielle ef evite
que les anmeawx surchauffant.

Le serrage adéquat des tresses pour les pompes est
de 0,5 — 1.5 Mcm’™. f'n:ur les wannes il est cons=illé un
rninimum de 5 Nicm®.

Cperatlon A

Operation B

-

Operation C

Cperatlon O
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6.2.3.2

DIDASTEL

SELECTION

Pour determiner le type de iresse adequat il faut
connaitre:

- Fluide (liquide ocu gaz).
- pH.

- Temperaiure.

- Pression.

ETATS DES SURFACES, LOGEMENTS

Pour =2 bon fonclionnement de la tresse, il est

Informations pour le choix du type de tresse

- Type de mouvement.
- \itesse,
- & de 'arbre 2t son logement.

Il ast indispensable de prendre en compte toutes ces
donnees pour selectionner le type ideal de fresse.

- Arbre de pompes cenfrifuges

nécessaire quelle fravaille dans des logements ayant -Vis Fi=1&2.5 microns
des finions determinees, sinon  elle  s'usera - Chemise
rapidement.

- Presse-gioupe Rt = 18 microns

[ ext.)
La durete de Farbre doit etre de 50 Rockwell C, au
mirirmum.
L -

03k,

/)

v/

G\\F\\\ \J

N’f’ff’/T__

’ Excaniricité maximale d/'1.000

Tolgrance du legement {mm.} &t finklons

TOLERANCE DE FABRICATION

METRAGE ET PRESENTATION STANDARD

SECTION {mm) TOLERAMNCE (mm) Section Métres Fresentation

Jusqu'a 6 04 4 aC Sabine

[ 40 Bobine

Dedai2 =05 5 2D Sobine

- [ 5 Sobine
F«partlrde 12 +1.8 10 10 Bobine
2 5 Rouleau

14 12 Rouleau

16 10 Rouleau
18 10 Rouleau
20 -] Rouleau
X2 5 Rouleau
25 5 Rouleau
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6.2.3.3 Types de tresses

DIDASTEL

REFEREMCE STAMDARD

FA& 2430

FK 200

TL 4030

TS 4050

KN 30010

KT 30410

KT 30810

TG 4380

GP 20010

CL 20000

DESCRIPTION

PRESSION

TEMPERATURE

pH

WITESSE

Fabriguee en fbre  d'acryligue
lubrifige il & fl avec du PFTFE.
Tressse en dlaganal.

100 bar

-100 & 260°C

15 mis

Fabriguee en fore  KYNOL®.

Lubriflée

awec des particules da

PTFE. Tressee en diagonal.

100 bar

-100 a 260°C

1-12

10 mis

Fabriguee en PTFE &t Imprégrés
Tl @ Ml avec des particules de
STFE. Tressee en diagonal.

50 bar

-150 & 2680°C

o-14

3 m's

Fabriguee en PTFE EANG

lubrisant.

Tregsee en diagonal

100 bar

-150 & 2680°C

o-14

4 M6

Fabriguée en fiore d'aramide et
lubrifige 1l @ 7 avec du PTFE.
Tresg2e en dizgonal.

163 bar

-150 & 280°C

O-14

10 mis

Composée de flore d'aramide et
de PTFE. Lubdfiée avec des
pariicules de PTFE. Tressés en

diaganal

150 bar

-100 & 280°C

-12

15 mis

Composée de flore d'aramide et
de fbre GFO® Tressée en

diaganal

150 bar

-100 & 260°C

-12

20 mis

Fabriguée  =n  flore  GFOQ
Tressse &n dlagunal.

SO bar

-150 & 260°C

14

30 mis

Fabriguee en fhore o2 gragniis
purz. Tresse en diaganal.

S0 bar

-E0 a §50°C

O-14

25 mis

Fabriguée en fbre ge carbone

lubrines.

Tresses en dlagonal.

50 bar

-E0 a s00°C

0-14

2Emis

Fabriguee en fhore o2 gragniis
purs  expansde. Tressde  en

diaganal

50 bar

-E0 2 450°C

0-14

2Emis
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B VR-150

6.2.3 Palier applique

Paliers Y appliques complets, Y-TECH, palier carré, blocage par vis de blocage

akF

Dimensions Charges de base Vitrsss Manse Dénignations
dynomique  stalique limite Ensemble-roulsment Paier Reuermert
arvec ol
d A J L T = darbrs hE
mm W trimin kg -
40 E] 01,6 130 542 07 4500 LET FYK 40 TF FYK 508 WAR 206-2F
&y 38
oy 17 dy 13.5
Bq t ST HikE Wu[ I
e i )
Eetegl | 1T c: ot |
H11 |
d40 4 1154 [ 1
=
- ECH
e ~Yousen
[, € e
101,5—] Wis SIE.pING Crew B
& tdnm o Cougln do zmirogn reconmands, Nm 85
CE Fexngoneke, mm +
s drobd ration ECY 208
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